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UVOD 


Nauka o robi ili merceologija (latinski merces = roba, 
grčki logos ^ nauka) uči nas o svemu što je nužno da se zna 
o raznim vrstama robe: o njihovu podrijetlu, načinu fabrikacije 
i opreme za trgovinu; o svojstvima, raspoznavanju, patvorinama, 
upotrebi i napokon o zemljopisnim i statističkim podacima ra¬ 
zne robe. 

Merceologija obuhvaća teoretska znanja i praktična iskustva 
iz prirodopisa, hernije, fizike, tehnologije i zemljopisa. Kao 
pomoćne nauke služe joj politička ekonomija, trgovački zakoni 
i statistika, ali ona ima i svoj naročiti zadatak, da istraži i 
utvrdi karakteristike pojedinih vrsta robe. 
Merceologija se dijeli u opću i posebnu. Opća nauka o 
robi obuhvaća sve predmete trgovine, a posebna je ograničena 
samo na pojedine skupine, kao na pr. na skupinu kolonijalne robe 
(kava, čaj, mirodije itd.), željezne, tekstilne i druge robe. 

Rij eč »roba« znači svaku pokretninu koja je predmet 
trgovine. Prema stepenu prerade razlikuju se tri vrste robe: 

1. Sirovine ili sirova roba. To je roba koja u trgovinu do¬ 
lazi onakova kakvu nam je priroda dala, na pr. pamučno vlakno, 
pšenično zrno, željezna ruda itd. 

2. Polufabrikat ili polutvorina nazivlje se roba koja dolazi 
u trgovinu nakon što je bila djelomično prerađena, na pr. pa¬ 
mučna pređa, pšenično brašno, željezni lim. Ova roba u većini 
slučajeva ne dolazi odmah u upotrebu, nego trgovinom prelazi 
u druge ruke da se dalje preradi, a zatim upotrebi. 

3. Potpuni fabrikat. To je roba koja ulazi u trgovinu nakon 
što je prešla sve stepene prerade, pa je potrošač može odmah 
da upotrebi, na pr. pamučno rublje, pšenični kruh, željezni ključ. 
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SIROVINA 

POLUFABRIKAT 

GOTOVA ROBA 

pšenično zrno 

pšenično brašno 

pšenični kruh (hljeb) 

pamučno vlakno 

pamučna pređa 

pamučno rublje 

željezna rudača 

željezni lim 

željezni ključ 

loj 

stearin 

stearinska svijeća 


Roba se razlikuje po ovim svojstvima: boji, obliku, sjaju,, 
zvuku, tvrdoći, okusu, opipu, mirisu, specifičnoj težini i načinu 
opreme. Tih svojstava ima još veoma mnogo, a i način po kom 
se određuju veoma je raznolik i zahtijeva mnogo vještine, isku¬ 
stva i znanja. 

Da se tačno ustanove vrste i svojstva robe upotrebljava se 
mikroskop, hemijsko i fizičko ispitivanje, o čemu će se opširnije 
govoriti u poglavlju o raspoznavanju robe. 

Roba se prerađuje industrijom i zanatom (obrtom.) Indu¬ 
strija je prerađivanje robe na veliko i obavlja se ponajviše 
strojevima na pogon. Najveći dio robe prerađuje se industrijski 
u velikim tvornicama. Zanat (obrt) je prerađivanje robe na 
malo i obavlja se obično čovječjom snagom. Industrija i zanat 
dobivaju ime po robi koju proizvode: na pr. zanat ili industrija 
tekstilna, željezna itd. 

Proizvodi industrije i zanata dolaze trgovinom u ruke po¬ 
trošača. Trgovina je izmjena robe (prodavanje, kupovanje) u 
svrhu neke dobiti. Također i ova dobiva ime po robi koja se 
prodaje ili kupuje. Postoje različite vrste trgovine. Unutar¬ 
nja trgovina je u granicama pojedine države, a između raznih, 
država je vanjska. Izvozna je trgovina kad neka država 
robu izvozi, a uvozna kad se roba uvozi, dok u tran¬ 
zitnoj trgovini roba samo prelazi preko neke države. 
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PRVI DIO 

TEKSTILNE SIROVINE UOPĆE 

Tekstilna roba dobiva se od raznih prirodnih i vještački 
izrađenih vlakanaca koja se mogu presti i tkati. Od njih se izra¬ 
đuje razna odjeća, rublje za posteljinu, sto itd. 

Riječ »tekstil« dolazi od latinske riječi »t e x t u m« koja 
znači tkanje. 

Vlakanca za predivo dobivaju se od nekih biljaka, živo¬ 
tinja i ruda, te fizičkim i hemijskim prerađivanjem raznih tvari. 
Poznaje se preko 1.000 različitih vrsta vlakanaca, a u tekstilnoj 
industriji najvažnija su: pamuk, vuna, lan i svila. 

Osim vlakanaca za predivo ima i drugih raznih sirovina koje 
se upotrebljavaju u tekstilnoj industriji, kao žice i niti, na pr. ko¬ 
vinske žice, slama, itd. 

Prirodna vlakanca su čvrsti proizvodi koji se mogu savijati, 
i ponajviše su cilindrična oblika. Njihova vrijednost ocjenjuje 
se po raznim svojstvima koja se mogu najbolje odrediti mikro¬ 
skopom, hemijskim i fizičkim ispitivanjem, te velikim iskustvom 
i znanjem. Glavna svojstva jesu: 

a) dužina (duže vlakno redovno je bolje, jer se lakše 
prede i daje bolju pređu) ; 

b) debljina ili finoća mjeri se mikronima (1 mi¬ 
kron j .1 = 1/1000 mm); tanje’vlakno obično je bolje; 

c) čvrstoća (određuje se najmanjom težinom koja 
može da vlakno prekine; čvršće vlakno se više cijeni) ; 

d) elastičnost (svojstvo da se vlačenjem ili tlakom 
vlakno opruži; a kad sila prestane vlakno se vraća u prvašnje 
stanje; elastičnija vlakna su bolja) ; 

e) sjaj (može biti različit, i veći sjaj imaju obično bolja 
vlakna); 

f) boja (svjetliju boju redovno imaju bolja vlakna) ; 

g) gipkost (ocjenjuje se opipom: što je puniji opip, 
±o je vlakno bolje) ; 
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h) čistoća i jednoličnost (što su vlakna jedno- 
ličnija i čišća, to su bolja) ; 

i) higroskopičnost (količina vlage u vlakancima). 
Tekstilna vlakanca veoma su higroskopična, a naročito vuna i 
svila. Zbog toga njihova težina može da bude veoma različita, i 
to mnogo ovisi o mjestu gdje je roba spremljena, o vremenu i o 
godišnjim dobama. Za svaku vrstu vlakanaca određen je maksi¬ 
malan postotak vlage koji je dozvoljen u trgovini, i vlakanca 
koja imaju taj određeni postotak vlage nazivlju se kondicio- 
n i r a n a roba (tal. condizione znači pod uvjet, uvjetno). Naro¬ 
čiti državni uredi, ili uredi pod državnom kontrolom ispituju i 
utvrđuju postotak vlage kod pojedine vrste robe. Kondicionirana 
roba bude omotana i zapečaćena, a vlasnik dobije svjedodžbu 
u kojoj je označena brutto težina i kondicionirana težina robe.. 
Ovi uredi utvrđuju postotak vlage za vlakanca, za pređu i za 
tkanine. Da tkanine budu dovoljno meke, općenito, treba da 
imaju oko 2 % vlage. 

Pošto su svila i vuna najbolje i najskuplje tekstilne robe, 
a veoma su higroskopične, to je od velike važnosti njihovo kon- 
dicioniranje. 

Za svilena vlakanca postupa se ovako: Roba koja je došla 
u ured u kojem se ispituje postatak vlage, najprije se vagne i 
dobije brutto težina. Zatim se iz različitih dijelova odnosnih bala 
izvuče ponešto robe i taj uzorak uzme na ispitivanje. Težina 
uzorka treba da je 1,25% od težine čitave robe. On se razdijeli 
u tri jednaka dijela koji se vagnu na veoma osjetljivim vagama, 
i odredi njihova težina sve do na 5 centigrama. Od ova tri dijela, 
dva dolaze u naročite peći za sušenje koje se obavlja pomoću 
topla vazduha na temperaturi od HO"—HS" C. Topli vazduh 
neprestano struji, a termometar koji je na spravi pokazuje stu¬ 
panj temperature. Na taj način dobije se apsolutna težina osušenih 
dijelova uzorka. Ako je razlika u težini ovih dvaju dijelova do 
0,5%, onda se njihova srednja težina uzima kao težina čitave 
robe koja je određena za kondicioniranje. Ali ako razlika nji¬ 
hove težine prelazi 0,5%, onda se na već spomenuti način osuši 
i treći dio uzorka, pa se uzme srednja težina svih triju dijelova 
kao apsolutna težina robe koja se ispituje. 

Vuna se kondicionira gotovo na isti način. Razlika je u to¬ 
me što se za uzorak koji se ispituje uzima oko 1,5 kg na svakih 
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400 kg robe koja se kondicionira, tako da uzorak tezi 450 do 
500 grama, a osuši se pri temperaturi od 105"—1 10" C. 

Evo primjera: Ima da se kondicionira 5 bala vune ukupno 
netto težine 800 kg. Prema navedenom, treba na svako 400 kg 
vune uzeti uzorak od 3 puta 500 g, dakle za 800 kg robe 6 puta 
500 g. 

Uzorak sc vagne, i po dva dijela se osuse na stroju za su- 
šenje. Ako razlika njihovih težina nije veća od 0,5%, prelazi se 
odmah na izračunavanje, kako slijedi: 

4 dijela pokusne robe po 500 g = • • • 2.000. g 
Osušeni težili su . 1.690. g 


dakle na prvašnjoj težini izgubljeno je . . . 310. g, 

što iznosi 15,5%. 

Prema tome na 1 00 dijelova vune koju treba kondicionirati 
ima 15,5% vlage i 84,5% potpuno osušene vune. Na ovu suhu 
vunu mora se dodati postotak vlage koji je utvrđen u trgovini. 
Ako je to bila gargana vuna koja treba da ima 17% vlage, to 
treba suhoj vuni dodati 


84,5 X 17 
100 


14,365 


Dakle 84,5% suhe vune više 14,365% vode čini 98,865%, i 
prema tome treba od 100 kg robe koja se ispituje odbiti 98,865 
kg što čini 1,1 35%. Ta odbivena razlika pokazuje da je utvrđena 
težina za 1,135% manja od težine koju zapravo ima roba. Za 
navedenu količinu robe od 800 kg iznosi 


800 X 1435 
100 


= 9,08 kg 


Dakle će roba biti kondicionirana na 790,92 kg. To znači da 
je navedena roba imala 1,13j% vlage više nego je to dozvo¬ 
ljeno u trgovini. 


Ako je roba koju treba kondicionirati relativno suha, mjesto 
oduzimanja treba da se postotak doda. Na pr. ako je u navede¬ 
nom slučaju potpuno osušena roba izgubila 12%, to se našlo 
88% suhe vune i 12% vlage. Pošto na 100 kg suhe vune 
treba da bude 1 7 kg vode, na 88 kg suhe vune trebalo bi da 
bude 


88 X 17 
100 


= 14,96 "/, 
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Prema tome na 88% suhe vune ima 14,96% vlage, što 
iznosi 102,96%, dakle na 100 kg robe koja se ispituje treba da 
se doda razlika, to jest 2,96 kg, a to iznosi za ovaj slučaj 


800 X 2,96 
100 


23,68 kg. 


Kondicionirana roba biće označena težinom 


od 823,68 kg. 


Prema zahtijevu interesanata ovi uredi istražuju i utvrđuju 
i druga svojstva tekstilne robe. Naročito ispituju i određuju 
elastičnost, čvrstoću, usukanost, oznaku, dužinu, finoću i težinu 
robe, pa se na taj način odredi i prava vrijednost robe. 


Industrija tekstilne robe može da se podijeli u četiri grupe: 
1 dobivanje sirovih vlakanaca; 2 predenje vlakanaca; 3 izra¬ 
đivanje tkanina i drugih odjevnih predmeta; 4 uređivanje robe 


za trgovinu. 


I BILJNA VLAKANCA 

Vlakanca se vade iz nekih biljaka koje se nazivlju b i 1 j k e 
za predivo. Ta su vlakanca duge i tanke stanice (najmanje 
čestice tijela). Pamučno vlakno sastoji se od jedne same stanice, 
što se može da utvrdi mikroskopom, a redovno su vlakna sa¬ 
stavljena od više stanica koje su među sobom vezane keljem. 
Vlakanca se nalaze u raznim dijelovima biljke: kod pamuka i 
kapoka vlakanca su u tobolcu ploda; kod lana, konoplje, jute itd. 
u liku (dio biljke o kom će se kasnije govoriti) ; kod agave, ma- 
nilske konoplje itd. u lišću, a kod kokosa u usplođu. 

Bitna sastavina biljnih vlakanaca je celuloza. Neka 
vlakanca su od čiste celuloze, ili je ova pomiješana raznim dru¬ 
gim primjesama. Celuloza je organiski spoj (CoHioOsln 
koja sastavlja membrane mladih biljnih stanica. Razvijanjem 
biljke celuloza se ispuni raznim organskim tvarima i mineralnim 
solima, i konačno potpuno otvrdne. Čista celuloza dobije se pre¬ 
radom biljnih sirovina koje imaju najmanje tih umetnutih tvari. 
Dobiva se prerađivanjem raznog drva, na primjer; bukve, ja¬ 
blana i brijesta. Odnosno drvo odreže se na male komade i ovi 
se kuhaju u rastopini kalcijeva bisulfita ili natrijeva sulfita u za¬ 
tvorenim kodovima pod tlakom. Ovim kuhanjem drvo se pre¬ 
tvori lu vlaknastu masu koja se nakon toga opere i na taj način 
očisti od raznih međustaničnih supstanca, konačno se osuši i do¬ 
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bije čista celuloza. Najčišča celuloza dobije se od pšenične i ra¬ 
žene slame, i od pamučnih otpadaka. Pamučni otpaci podvrga¬ 
vaju se redom djelovanju alkohola, etera, razrijeđenih kiselina i 
kalijeve lužine, pa se nakon toga operu u vodi. U trgovinu do¬ 
lazi celuloza poput žućkaste Ijepenke. Čista celuloza je bijela, 
netopiva je u vodi, alkoholu, eteru, razrijeđenim kiselinama i 
alkalijama. Jedino se otapa u amonijakalnoj rastopini bakrenog 
oksida (Sshweitzerovom reagensu), ali se zatim može da izluči 
u obliku praška kad se tom reagensu doda solne kiseline. U 
koncentrovanoj sumpornoj kiselini ona se otopi, i dodatkom 
vode izluči se bijeli talog — a m i 1 o i d. Djelovanjem mje¬ 
šavine sumporne i dušične kiseline od celuloze nastaje n i t ro- 
c e 1 u 1 o z a koja je važna za dobivanje vještačke svile i za 
druge svrhe. 

1 PAMUK 

Pamučno vlakno (pamuk) dobije se od biljke pamučike. 
Pamučika ima više vrsta, ali za vlakna najvažnije su Z e 1 j a n a 
p a m u č i k a (Gossypium herbaceum) iz Indije i Grmoli¬ 
ka pamučika (Gossypium barbadense) iz Amerike. (U 
tekstilnoj industriji manje su važne Drvenasta pamučika iz Azije 
i Peruanska pamučika iz Južne Amerike). 

Pamučika pripada biljnom razredu sljezova, i nalik su našem 
domaćem sljezu. Stabljika je uspravna, naraste do jedan metar 
visoko, i lišće je na peteljkama, a ima tri do pet cjepaka. Cvje¬ 
tovi su veliki i blijedožute boje. (Slika 1 ). 

U krajevima gdje je klima toliko topla da je kroz cijelu 
godinu vegetacija živa, pamučika postaje drvenasta i može da 
traje šest do sedam godina, inače je jednogodišnja. 

Najbolje uspijeva u dubokoj i vlažnoj zemlji, u prvom redu 
u žarkom, a zatim u umjerenom pojasu. Sije se u početku pro¬ 
ljeća kada više nema opasnosti da će mladu klicu uništiti studen, 
pa se stabljika u dobrim prilikama brzo razvija. Plod je tobolac 
u kojem se nalaze sjemenke obrasle bijelim ili sivim vlakancima. 
Kad plod sazori, raspukne; i tada se vidi kao šaka veliki kup 
nježnih vlakanaca. Na jednoj stabljici može biti 300 500 

plodova, svaki težine do 3 dekagrama, a od njih se može dobiti 
120 do 1.200 grama pamuka. Tako sazreli plodovi beru se ru¬ 
tama ili naročitim spravama, i to dva mjeseca poslije cvatnje. 
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Ako se nisu plodovi obrali strojem, onda se oni najprije 
osuše, zatim se otstrani raspuknuti tobolac, i u naročitim spra¬ 
vama egreniraljkama vlakno se očisti od sjemena, lju¬ 
saka i prašine. U egreniraljke dolazi i vlakno koje se obralo i 
Benetovim strojem. 

Slika 2 pokazuje jednu vrstu egreniraljka sa kružnim pilama. 
Skupovi pam)uka dolaze na mjesto obilježeno sa a i prolaze, 
kroz više pari kružnih pila (b) koje rastavljaju vlakanca od 
sjemenaka. Ove padaju na donji dio sprave na mjesto označeno 
sa c, a vlakno dolazi na valjak sa četkama (d). Kako se valjak 


Slika 2. 

Egreniraljka za pamuk po 'Hojeru. 

okreće, tako četke hvataju pamuk i propuštaju ga valjcima sa. 
sitastim površinama (e, e) koji ga opet zahvate i protisnu između 
sebe. Ovdje se pamuk čisti pomoću ventilatora (g) koji siše 
prašinu i baca je napolje. Pamuk dalje prolazi preko beskrajnog 
traka rastegnutog na dva valjka, i odatle izlaze dugi i široki 
trakovi čista sirova pamuka. Zatim se sirovi pamuk zbije pomoću 
hidrauličnog tijeska, kako bi zauzeo što manje prostora, i to 
u četverobridne ili valjkaste bale. Bale dolaze u trgovinu omo¬ 
tane u jednostavno platno, a vezane su željeznim obručima. Ame¬ 
ričke bale teže 180—200 kg; istočno indijske 140—200 kg; 
egipatske 220-300 kg. 

Pamuk koji se dobije od nezrelih i vjestacko otvorenih to- 
bolaca veoma je slab i nazivlje se mrtvi pamuk, vrlo je 
kratak, nečist, nejednoličan, slabo prima boje i ne da se merce- 
rizovati, pa se pod mikroskopom lijepo razlikuje od dobre vrste 
pamuka. 


to jest od septembra do oktobra. Plodovi se beru najčešće 
pomoću Benetova stroja (Bennet) koji tjera motor. 
Glavni dio ovog stroja je cijev iz koje naročiti ventilator 
siše vazduh. Ova se cijev približi plodu i struja vazduha odnese 
vlakanca sa sjemenkama u stroj gdje se sjemenke odijele od vla- 
kanaca, i ova se nakon toga na tijesku formiraju u bale. 


Slika 1. 

Zeljana pamučika (Gossypium herbaceum); grančica s cvijetom i raspukli 

tobolac. 

Tobolci ne sazrijevaju svi u isto vrijeme, zbog toga žetva 
traje više mjeseci. Prva je berba tobolaca koji su najprije sazreli 
i sami raspukli. Od njih se dobije najbolji pamuk i najbolje sje¬ 
me: vlakna su čista podjednaka i čvrsta. Zatim je druga berba, 
i to plodova koji kasnije sazore, a davaju slabiju robu. Treća 
berba daje najslabije vlakno. Obrani tobolci sazore i raspuknu 
vještačkim grijanjem ili grijanjem na suncu. 
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Vrste pamuka određuju se po dužini, debljini, boji, sjaju, 
elastičnosti, čvrstoći, čistoći i sposobnosti upijanja vlage. 

Dužina pamučnog vlakna određuje se tako, da se ču¬ 
perak pamuka razvuče i vlakna uporedo slože, zatim se prema 
dužini čuperaka određuje srednja dužina vlakanaca. Tačno se 
određuje pomoću naročitih projekcionih aparata. Po dužini ra¬ 
zlikuju se tri vrste pamuka: pamuk dugoga vlakna (od 50—55 
mm), pamuk je srednjega vlakna (35 50 mm) i pamuk kra¬ 
tkoga vlakna (do 25 mm). U trgovini se dužina vlakanaca ozna- * 

čuje na različite načine. 

Od debljine vlakanaca zavisi njegova finoća. Najbolja 

vrsta pamuka ima 14-20, srednja 20—30, a najslabija 30—40 

mikrona priječnika. 

Pamuk je ponajviše žućkaste ili smeđe boje, rjeđe je 
bijel ili izrazito smeđ, kao na pr. Nankingski pamuk. Najfinije su 
vrste bijele sa žućkastom nijansom. Gdje ima više padalina tu 
je bjelji. U trgovini se razlikuje potpuno bijeli, žućkasti, smeđi i 
žuti pamuk. 

Sjaj je različit, a najbolji je pamuk svilenasta sjaja, kao 
što je si-ailend (Sea-Island) pamuk. 

Čistoća pamuka je od velike važnosti. Slabije vrste pa¬ 
muka mogu da imaju 16—20% raznih nečistih primjesa. Prema 
stepenu čistoće u trgovini se razlikuje devet različitih vrsta pa¬ 
muka, a nazivlju se engleskim nazivima. 

Elastičnost pamučnog vlakna određuje se ovako: 
čuperak se čvrsto stisne u šaci, a zatim se pusti; ukoliko je pa¬ 
muk elastičniji, utoliko se brže širi. Tačno se može da odredi 
pomoću naročitih sprava. 

Čvrstoća pamučna vlakna je tolika, da ono izdrži od 
.2 % do 4 34 g težine. Najčvršći je si-ailend, a najslabije čvrstoće 
je indijski pamuk. 

Kondicionirani pamuk ima 18 34 % vlage. 

Pamučno vlakno je trakasto, zavijeno u obliku vijka, i tim 
se razlikuje od svih ostalih vlakanaca za predivo. Ukoliko ima 
više tih zavoja, i ukoliko su oni pravilniji, utoliko je pamuk bolji 
za pređu. Površinu vlakna pokriva nježna kožica (kutikula), i 
z:ato je površina zrnata i prugasta, a to utiče na sjaj pamuka. > 


Prema navedenim svojstvima, pamuk se dijeli u više vrsta, 
a vrste se označuju: prva, druga i treća (prima, secun- 
da, tertia). 

Po kemijskom sastavu pamuk ima 87 91 % celuloze, 7 do 

8% vode, a ostalo otpada na vosak, mast, pepeo, bojd i dr. 
Vosak i mast su veoma važne sastavine, jer one smanjuju trenje 
pri preradi pamuka. 

Upotreba pamuka je različita. Od njega se izrađuju: pređa, 
konac i razne tkanine; njime se pune uzglavlja i pokrivači, služi 
u kirurgiji i tehnici; a iz sjemenaka vadi se pamučno ulje koje 
se upotrebljava u tehničke svrhe. 

Od 100 kg ploda dobije se 25 do 35 kg sirova pamuka koji 
dolazi u trgovinu pod imenom mjesta gdje se gaji, ili pod ozna¬ 
kom koju mu daje veliko trgovačko udruženje u Liverpulu (Li- 
verpool) Liverpulsko pamučno društvo (Liverpool Cotton Asso- 
ciatin = Liverpul kont’n esošen), ili pod imenom izvozne luke. 
Te oznake važe za sva evropska tržišta, osim francuskih. 

Najvažnije tržište i izvozna luka za pamuk je grad Liverpul 
u Engleskoj, gdje postoji i naročita pamučna burza. Druga su 
važna evropska tržišta Bremen i Hamburg u Njemačkoj, Avr 
(Le Havre) u Francuskoj, Anvers u Belgiji, Trst u Italiji i Smirna 
u Maloj Aziji. Izvan Evrope najvažnija su tržišta Njuorlins (New- 
Oeleans), Čarlston (Charleston) i Galvestn (Galveston) u Sje¬ 
vernoj Americi; Pernambuko (Pernambuco) u Južnoj Americi i 
Aleksandrija u Egiptu. 

Najvažnije trgovačke vrste pamuka jesu: 

1. Sjeveroamerlčki pamuk, iz Udruženih Država Sjeverne 
Amerike (United states of America =; junajted States ov Ame¬ 
rika) najv še se proizvodi i najbolje je vrste; odlikuje se čisto¬ 
ćom i brižljivom izradom. Naročito je važan »s i - a i 1 e n d« 
(Sea-Island) pamuk iz države Đorđia (Georgia) i Kerlain (Ča¬ 
robna). Ovaj pomuk odlikuje se dugim vlaknom, svilenastim. 
sjajem i žućkastobijelom bojom, te ima sva svojstva prvorazred¬ 
nog pamuka, pa je zato najviše tražen i najbolje plaćen. Važne 
su još vrste Luezane (Louisiana), najbolji poslije si-ailenda. 
Odlikuje se dužinom, čvrstoćom i bijelom bojom sa crvenkastom 
nijansom. U ovu vrstu broji se i pamuk koji dolazi u trgovinu 
pod imenom Delta, Memfis i Benders; Tekses 
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(Teksas) je dug i bijel ali nije tako čvrst; E p 1 e n d (Upland) 
je bijel, srednje dužine i male čvrstoće; F 1 o r d e (Florida) je 
nešto bolji od eplenda, a najslabiji je pamuk M o b i 1 e iz drža¬ 
ve Alabama. 

2. Južnoamerički pamuk je ponajviše srednje vrste. Bra- 
ziljski pamuk je srednje dužine, redovno bijel i dosta čvrst. Na 
prvo mjesto dolazi bijeložuti Pernambuko pamuk, kao 
prvi poslije si-ailenda, zatim je nešto slabiji Searo (Cearo), 
Baia (Bahia) koji je nejednak,- Maranjo (Maranhao) i Rio- 
grande. 

Peruanski pamuk gaji se na obalama Pacifika, i tamošnja 
pamučika traje više od 10 godina. Postoje različite vrste pamuka, 
a najbolja je Tangis (Tanguis), odlikuje se bijelom bojom i du¬ 
gim vlaknom. Zatim je po redu bijel i sjajan argentinski 
pamuk, pa iz Guajane (Guayane) je sjajnobijeli Suri¬ 
ma n pamuk kao najbolji, te pamuk Kolumbija (Co- 
lumbia), dok je onaj iz Venezvele slabije vrste. 

3. Srednjoamerički pamuk najviše se gaji u Mejiku (Me- 
hiko), i odlikuje se po svojoj čvrstoći, ali je veoma nečist. Onaj 
koji se gaji na otocima Srednje Amerike u trgovini se nazivlje 
zapadnoindijski pamuk, i odlikuje se dugim i nježnim 
vlaknom, te se broji u prvu vrstu, ali,se malo producira. Naročita 
je vrsta iz Portorika (Portorico) i Guajanile, a ostale su vrste 
Domingo, Barbados, Kurosaun (Curacao), Hamajka (Jamaica), 
Kuba i Trinidad. 

4. Azijski pamuk. U trgovini se razlikuje istočno- 
indijski pamuk koji je slabe čvrstoće i u većini slučajeva 
kratak. Gaje se mnoge vrste ali je naročita vrsta Bengalski 
koji se odlikuje zlatožutom ili smeđom bojom. 

K i t a j s k i pamuk gaji se najviše u području rijeke Jan- 
cekiang (Yang-tse-kiang), ali ga ima i u Japanu. Ovaj je pamuk 
redovno bijele, a katkada i crvene boje, inače je kratak i grub. 

Fevantinski i srednjoazijski pamuk. Prvim 
imenom nazivlje se pamuk koji se gaji u Maloj Aziji i drugim 
državama zapadne Azije. Ovaj je pamuk bijele boje i broji se u 
srednju vrstu. Srednjoazijski pamuk nazivlje se onaj iz Centralne 
Ruske Azije koji je također srednje vrste. 

5. Afrički pamuk. Gotovo po cijeloj Africi gaje se razne 
vrste pamuka koje općenito zaostaju za boljim vrstama američkog 


- 15 - 

pamuka. Najbolji afrički pamuk gaji se u Egiptu koji se broji kao 
najvažniji pamuk dugoga vlakna na čitavoj zemlji, a osim toga 
egipatski se pamuk veoma dobro mercerizuje. Najvažnije su 
vrste m a k o koji se odlikuje smeđastom bojom, kao i m i t a- 
fifi, sakel koji je smeđocrvenkast i svilenasta sjaja; 
as h mu ni (Ashmouni), pilio n itd. Izvozna luka za egi¬ 
patski pamuk je grad Aleksandrija. 

6. Australski pamuk gaji se u Novom Južnom Velsu (New 
South Wales = Nju Saut Velz) dosta je dobar, ali se malo pro¬ 
izvodi. 

7. Evropski pamuk gaji se u manjim količinama u svim 
državama blage klime, a kao najbolja vrsta poznat je m o t r i 1 
pamuk iz Španije. Nešto pamuka izvozi Italija i Bugarska, ali 
pamuka kratkoga vlakna najviše ima u Grčkoj. 

Godišnja produkcija pamuka u svijetu iznosi 5 milijona 850 
hiljada tona u vrijednosti oko 80 milijarda dinara. Najviše pa¬ 
muka proizvodi Sjeverna Amerika, zatim Azija, Afrika i druge 
zemlje. 

Kod nas se gaji malo pamuka, ponajviše u Vardarskoj ba¬ 
novini, i nije najbolje vrste; najčešće se upotrebljava za punje¬ 
nje jastuka i pokrivača, a i za druge domaće potrebe. Godine 
1928 kod nas je bilo zasijano pamukom 707 hektara zemlje, a 
rodilo je 1.572 q pamuka. 

Već odavna pamuk je bio poznat u Indijama i Kini, a u 
Evropu je prenesen u doba Aleksandra Velikoga. Amerika je 
poznavala pamuk prije Evrope, i danas ga najviše proizvodi. 

2 KAPOK 

Ovim se imenom nazivlju žućkastosiva, veoma lagana i 
sjajna vlakanca koja se nalaze u sjemenom tobolcu biljke E.r i- 
odendron anfractuosum. Ova biljka raste na Sundaj- 
skom otočju, u Indiji, Africi, Južnoj i Srednjoj Americi, a naj¬ 
bolja je vrsta sa otoka Jave. 

Tobolci su drvenasti, dugi 10 do 15 cm, ali se sami ne 
otvaraju. Kad sazru, treba ih razdrobiti da bi se iz njih mo¬ 
gla vaditi vlakanca. Dužina vlakanaca je do 3/4 cm, a debljina 
od 20 do 45 mikrona, i nisu spojena sa sjemenkama. Predenju 
smeta njihova glatkost i krhost, pa se zato obično miješaju sa 
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pamukom i onda predu, a mogu se pomiješati i sa otpacima svile. 

redu se , sama. ako se prije toga podvrgnu djelovanju alkohola 
11 etera, jer na taj nacm površina im postane dovoljno hrapava 
va vlakanca najviše služe za punjenje uzglavlja i pokrivača, a 
posto su veoma lagana i teško primaju vodu. od njih se izrađuju 

1 pojasi za spašavanje. U trgovini kapok dolazi u balama težine 
od d5—55 kilograma. 

3 BOMBAX VLAKNA 

Sjemena vlakanca dobivaju se i od obitelji B o m b a c e a 
(Bombax malabaricus). Ova vlakanca nalik su na pamuk, ali 
im je slabija čvrstoća. U trgovini su poznata kao biljno pa¬ 
perje i upotrebljavaju se za punjenje posteljine ili se miješaju 
sa pamukom, i zatim predu. 

. Vlakanca su meka. veoma sjajna i žučkastomrke boje, duga 
3/«^’ a debljina im je od 20 do 40 mikrona. Dobivaju se 
IZ Južne Azije, Afrike i Južne Amerike. 

4 VEGETABILNA SVILA 

Vegetabilna svila nazivlju se svilenastosjajna vlakanca koja 
se dobiju od nekih biljaka iz obitelji A s c I e p i a d e a e. 

1 • ^ velika je stablo srednje veličine sa veli¬ 

kim hscem 1 cvijećem nježna mirisa. Sjemeni tobolci sadrže 
V akno koje je nalik na konopljino, ali je kraće i slabije čvrstoće. 
Uva se vlakna dadu presti. 

Sirska svilnica je vrsta spomenutih biljaka, a na- 
zivlje se 1 svileno stablo, jer daje vlakno sjajno poput 
svilj Ovo vlakno je krhko, pa se ne upotrebljava za izradu 
pređe, vec sluzi za punjenje jastuka i za izradu vještačkog cvi- 
mca I vate. Sirska svilnica raste i kod nas, naročito u Savskoj 
banovim, i vlakna zovu cigansko perje. 

U Južnoj Africi raste vrsta Asclepiadea koja daje veoma 
mo 1 meko vlakno od kojeg se izrađuje pređa. Ta se biljka gaji 
1 u Južnoj Italiji. 

5 LAN 

P i t o m i U n (Linum usitatissimum) od kojeg se dobiva 
laneno vlakno ih lan, jednogodišnja je biljka koja se gaji u ci¬ 
jeloj Evropi, u jednom dijelu Azije i Amerike (Slika 3). 
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Naraste do 1 metar u visinu, sa uskim izmjeničnim lišćem i 
modrim cvjetovima. Stabljika se sastoji od pet slojeva koji leže 
jedan poviše drugoga, a to su iz unutrašnjosti po redu: srčika, 
drveni dio, kambij, liko i tjenica. Vlakanca za predivo vade se 
iz likove naslage, i sastoje se od čiste celuloze. Plod je tobolac 
sa 5 sjemenaka, iz kojih se vadi laneno ulje koje se upotrebljava 
u tehnici. Da se dobije dobro 
sjeme treba da ovo sazori na 
stabljici. Sije se od početka a- 
prila do početka juna, a u toplim 
krajevima može da se sije i dva 
puta na godinu, i to u proljeću i 
u jeseni od septembra do okto¬ 
bra. Od jesenskog sijanja dobi¬ 
va se više vlakna, ali slabije 
vrste, a od proljetnoga dobije 
se manje, ali je kvaliteta bolja. 

Za vađenje lanenog vlakna, 
stabljike treba oprezno čupati 
sa cijelim korijenjem dok još ni¬ 
su sasvim dozrele (to jest kad 
je donji dio stabljike počeo tek 
da žuti), jer se najbolje vlakno 
vadi od ovakovih djelomično 
dozrelih stabljika. Za proljetni 
lan stabljike se čupaju od jula 
do uključivo septembra, pa se 
prema tome razlikuje r a n i i Slika 3. 

kasni lan. Jesenski se lan Lan pitomi (Linum usitatissimum). 
kupi od maja do uključivo juna. 

Nakon što su stabljike bile iščupane, i željeznim češljevima 
otstranjene sjemenke, one se vežu u snopiće koji se sastave u 
stogove sa korijenom prema gore, i tako se suše. Zatim se prelazi 
na močenje ili kiseljenje. Močenje sastoji se u tome, 
što se biljke podvrgavaju uticaju vode ili drugih rastopina pri 
čemu nastaje vrenje, a ovim vrenjem rastopi se ljepilo koje 
vezuje likova vlakanca među sobom i uz kambij što prelazi u 
drveni dio stabljike. Nakon toga vlakna se lako oslobode od 
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svih drugih česti stabljike. Osim toga vlakno močenjem postaje 
mekše i elastičnije. 

Močenje se obavlja u vodi stajačici, u tekučici, na rosi, u 
toploj vodi, pomoću pare i u razrijeđenoj sumpornoj kiselini, ali 
se kod nekih biljaka vlakna mogu vaditi i mehaničkim načinom. 
Močenje u vodi stajačici, tekučici i na rosi traje dvije do četiri 
sedmice, a najmanje 10 dana. Toplom vodom i parom to ide 
brže, ali najbrže se močenje dovrši u rastopini razrijeđene sum¬ 
porne kiseline. Ovim zadnjim močenjem čitav proces ne traje 
više od pet, šest sati, i zato se u tvornicama gotovo isključivo 
obavlja močenje pomoću razrijeđene rastopine sumporne kiseline. 
Nakon ovog močenja treba da roba prođe kroz rastopinu sode, 
jer se tim neutralizuje djelovanje kiseline koja bi mogla da 
otšteti vlakanca, zatim se roba dobro opere u čistoj vodi, i tako 
se potpuno otstrane ostaci sode. Močenje djeluje mnogo na pri¬ 
rodu vlakanaca, jer u vodi stajačici u velikim badnjima ne 
mijenjajući vodu, daje mekše, ali manje bijelo vlakno; dok mo¬ 
čenje u vodi tekučici daje bjelje i sjajnije vlakno. 

Lan se u vodi potapa u snopovima. Njegovo močenje traje 
dvije do četiri sedmice, a dužim djelovanjem vlakna se lako 
otštete. Najbolje vlakno dobiva se močenjem na rosi, tako da se 
stabljike prostru u polju, ali je posao veoma dug i malo se upo¬ 
trebljava; mjesto toga često se upotrebljava izmjenično močenje 
u vodi i na rosi. Djelovanje vode je mnogo bolje nego djelo¬ 
vanje razrijeđene sumporne kiseline, jer ovo uvijek bar nešto 
štetuje vlakancima. 

Močenje je gotovo kad se vlakna rastave od drvenastih 
dijelova stabljika, ako nekoliko već močenih stabljika protrlja- 
mo između dlanova. 

Nakon močenja stabljike se operu u čistoj vodi, zatim se 
dobro osuše na vazduhu ili u naročitoj prostoriji, i onda se dalje 
postupa ovako: 

Taru se na t r 1 j i ci (slika 4), i time se polome drvenaste 
česti i kora. Zatim se m a h a 1 j k o m uklone polomljene česti. 
Mahaljka je tup drveni nož kojim se koso udara po lanu. Poslije 
toga dolazi grebenanje na ogreblu i perajanje na p e r a - 
j ici. Ovo se radi s naročitim češljevima od posebne vrste že¬ 
ljeznih igala, pričvršćenih na drvo tim se otstrane sitne drve¬ 


naste česti, pa dobije sirovi lan. Daljnim grebenanjem i 
perajanjem, na finijim ogreblima i perajicama, dobije se potpuno 
čisto laneno vlakno koje se nazivlje vlas, i od ovoga se mota 
p o V j e s m o. 


Ostaci prvog grebenanja i perajanja zovu se svlak, i taj 
se također prerađuje; ostaci zadnjeg grebenanja i perajanja zovu 
se kučine ili kudjelja, a ono što otpada pri prerađi- 
vanju lana nazivlje se pozder i služi kao gorivo. 

Od 1.000 kg lanenih stabljika dobije se oko 92 kg čistog 
vlasa i oko 1 38 kg kudjelje. Laneno se vlakno veže u snopiće koji 


se spletu u pletenice dugačke 
140—150 cm. Pletenice se 
konačno slože u bale, i to 
dolazi u trgovinu pod ime¬ 
nom »sirovi 1 a n«. 

Dobar sirovi lan je sja¬ 
jan, mek, veoma čvrst i te¬ 
ško se kida, a raskid mu je 
nepravilan; boja mu je sivo- 
žućkasta ili siva, a onaj koji 
je tamnomrke i zelenkaste 
boje loše je vrste. Dug je 60 
do 75 cm (nikako ispod 30 
cm), a debeo 15—17 mikr. 



Slika 4. 

Ručna trljica za lan (po Hassacku). 


Laneno vlakno razlikuje se od pamučna tim što je ono prvo 
duže i čvršće, ali slabije prima boju od pamučna vlakna, i zato 
obojene lanene tkanine nemaju nikada čisti ton boje. 

Kvaliteta lana u trgovini označuje se brojevima od 1 H do 
8, a umnožak odnosnog broja sa 10 daje broj pređe za koju 
se može upotrebiti sirovi lan. Kondicionirani lan ima 1 2 % vlage. 

Tehnička nit nazivlje se ona nit koja se dobije prerađiva- 
njem vlakanaca tako da se više njih slože jedno na drugo ili 
jedno do drugoga u jednu cjelinu. Kod lana je ova nit dugačka 

30—100 cm. 

Trgovačke vrste lana nazivlju po kraju gdje se gaje. U po¬ 
sljednje vrijeme lan se manje gaji, iako napredne države, kao 
Rusija, Belgija i Irska nastoje da što više podignu njegovu pro¬ 
dukciju. 
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Rusija je u produkciji lana prva na svijetu. Od čitave svjetske 
produkcije koja iznosi oko 8 milijona kvintala, Rusija proizvodi, 
više od 6.5 milijona kvintala. Njen lan je jak, ali prilično grub. 
Najfiniji je lan iz Belgije, Irske i Holandije, a onda je dobar lan 
iz Cehoslovačke, Francuske, Njemačke i Italije. Izvan Evrope ima 
znatnih količina lana u Kanadi, Saveznim amer. državama i Egiptu. 

Kod nas lan se gaji u malim količinama, i to za domaću, 
upotrebu po cijeloj zemlji, a za trgovačke svrhe u Dunavskoj 
(naročito sjeverni Banat), Savskoj (naročito u okolici Osijeka) 
i Dravskoj banovini. U godini 1928 kod nas je bilo lanom zasi¬ 
jano 13.195 hektara, a od roda se dobilo 78.869 kvintala vlakna.. 
Laneno vlakno upotrebljava se za pređu, konac i tkanine. 

6 KONOPLJA (KUDJELJA) 

Konoplja (Cannabis sativa) je biljka za predivo kojoj je 
stabljika uspravna, visoka je 1 —IVi m, a može da dosegne i 5 
m visine. Lišće joj je na dugim peteljkama sa pet do sedam, 
šiljastih lisaka, a okrajak lišču je nazubljen. Neke stabljike na. 
vrhu imaju prašničke cvjetove, a druge nose tučke, one su dakle, 
dvodomne biljke. Plodovi su mali oraščići sa mekom Iju- 
pinom, a iz njihovih sjemenaka vadi se ulje za tehničke svrhe,, 
ili se te sjemenke daju pticama za hranu. 

Prašničke biljke su male ili neplodne, a vlakno im. 
je bolje vrste. Da se iz njih izvadi vlakno treba ih brati čim su. 
izbacile pelud. Biljke koje nose tučke su velike ili plodne, 
i na njima plod ostaje dok sazrije, zbog sjemena. Vlakno im je. 
slabije vrste. 

I ova jednogodišnja biljka uspijeva u toplim krajevima, ali 
može da uspijeva i do 60 stepena geografske širine u svježoj, 
dubokoj i debeloj zemlji. Vlakno ove biljke vadi se iz njene 
likove naslage. Najprije se stabljike čupaju ili sijeku, prema, 
običaju odnosnog kraja, a zatim se kao i lan moče, i to ponajviše: 
u vodi stajaćici ili tekučici. Poslije močenja dobro se operu u 
čistoj vodi i zatim osuše na suncu ili u naročitim sušionama. 
Nakon toga se trljaju, grebenaju i obavljaju druge radnje kao 
i kod lana, pa se konačno dobije čisto vlakno. Finije vlakno vadi 
se iz konoplje kad se ova na kamenoj ploči udara kamenim ba¬ 
tom (ili željeznim valjcima), gnječi i rastrese, a zatim se izgre- 
bena i učini sve ono što se radi s lanom. Otpaci zovu se kučine. 
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Sijanje konoplje može početi u drugoj polovini marta, a u 
studenijim krajevima nešto kasnije. U povoljnim prilikama sta¬ 
bljika se brzo razvija i žanje se u avgustu i septembru, prije 
Tiego sjeme potpuno sazori. 

Iz 100 kg osušenih stabljika konoplje izvadi se osam do 
deset kilograma vlakna. 

Konopljino vlakno zove se kudjelja, ali i čitavu sta¬ 
bljiku mnogi nazivlju tim imenom. Tehnička nit može biti du¬ 
gačka 100-300 cm. 

Vlakno konoplje nalik je lanenom vlaknu, ali je ono deblje, 
surovije, tamnije i nema lijep sjaj kao laneno vlakno. U trgovinu 
dolazi u pletenicama od 100—200 cm dužine, ili u balama, a 
upotrebljava se za pređu, konac i tkanine, dok se kučinom zapu- 
taju brodovi, čiste strojevi i pletu konopi. Kod zaputavanja bro¬ 
dova i pravljenja konopa važno je, da konoplja lako upija 
katran. 

Konoplja se gaji u toplim krajevima Azije i Amerike; u 
Evropi najviše se gaji u Rusiji (50% čitave svjetske produkcije 
daje Rusija), ali ipak najbolju konoplju daje Italija. Osim 
Rusije i Italije, u Evropi se konoplja gaji u Poljskoj, Jugoslaviji, 
Njemačkoj i Francuskoj. Poslije Rusije, Italije i Poljske najviše 
konoplje proizvodi Jugoslavija, a kao izvoznik, poslije Rusije i 
Italije, naša država zauzima prvo mjesto. 

U Jugoslaviji gaji se gotovo po cijeloj zemlji, a najviše u 
Drinkoj i Dunavskoj banovini. Najbolja je iz Dunavske banovine, 
nešto bolja od ruske, a slabija od italijanske, od koje je tamnija. 
Kod nas se upotrebljava za razne kućne potrebe; suvišak se iz¬ 
vozi kao sirova kudjelja, polufabrikat, a kao gotova roba izvoze 
se konopi i kanapa. U Jugoslaviji je godine 1928 zasijano ko¬ 
nopljom 31.146 h zemljišta, a dalo je 188.664 kvintala kudje¬ 
lje (svjetska proizvodnja kudjelje iznosi oko 6.5 milijona kvin¬ 
tala). Od toga se izvezlo 111.931 m sirove i prerađene robe. 
Iako zemlja Jugoslaviji daje toliki proizvod, ipak je industrija 
konoplje u njoj veoma mala; i zato se u našu državu uvozi 
mnogo gotove robe. Najveći broj tvornica je u Dunavskoj, Sav¬ 
skoj i Dravskoj banovini. Te tvornice proizvode konope, ka- 
napu, mreže i vreće, ali najviše proizvode konop, čak toliko da 
ga izvoze; fabrikacija mreža pokriva domaće potrebe, dok je 
fabrikacija vreća nedovoljna, te se veće količine uvoze. 
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7 KOPRIVE 

Mnoge vrste kopriva daju vlakna za predivo, a od tih su 
najvćižnija vlakna od Velike koprive i Kineske koprive. 

a) Kineska kopriva (Boehmeria nivea, poznata još i pod 
nazivom r ami j a slika 5) zahtijeva toplu i vlažnu klimu; sa- 



Slika 5. 

Ramija (Kineska kopriva). 


monikla je u ekvatorijalnim krajevima, a gaji se i u nekim evrop¬ 
skim državama (na pr. u Italiji). Stabljika joj je grm sa mnogim 
grančicama, iz kojih se vade vlakna. Kad grančice sazriju pre¬ 
lome se u sredini i sa toga mjesta oguli liko. Ovo se stavi pod 
uticaj ulja i alkalija, i na taj način dobiju se.vlakna od čiste celu¬ 
loze koja se odlikuju bjelinom, finoćom, čvrstoćom, mekoćom^ 
svilenastim sjajem i dužinom. Kondicionirano vlakno ima 12% 
vlage. Ovo se vlakno u trgovini nazivlje r a m i j a, odlikuje se 
naročito po tome što je čvršće od lana, a dužina mu može biti 
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od 12_50 cm, dok mu debljina iznosi 15—18 mikrona. Od 

ovog vlakna prave se čvrste, lagane, sjajne i trajne tkanine za 
rublje, ali ako se tkanine više puta operu, one gube svoju spo- 
Ijašnost, i zato se ramija upotrebljava najviše za pravljenje tra¬ 
kova, konopa, čilima, banknota i mrežica za plinske svjetiljke. 

U svijetu se godišnje proizvodi oko 20 milijona kg ramija 
vlakna, a najviše ga proizvodi Kitaj. 

b) Kopriva velika (Urtica dioica) je korov koji raste u 
vlažnim krajevima kao divlja biljka. Stabljika joj se reze u avgu- 
stu ili septembru, osuši se, a zatim ukloni lišće i sjeme, i onda 
se moči. Vlakna su čvrsto priljubljena uz drveni dio stabljike, 
a i među sobom, pa zbog toga se najprije moče u toploj vodi, 
a zatim u rastopini natrijeva karbonata, ili se podvrgavaju dje¬ 
lovanju naročitih bakterija. 

Vlakno je dugo 25—40 cm, tanko sjajno, sposobno da se 
obijeli i oboji, tako da se od ovog vlakna mogu izrađivati do¬ 
bre i trajne tkanine koje se lako peru; ali redovno se ovo vlakno 
miješa sa vunenim, i ova mješavina daje pređu veoma podesnu 
za pliš, odijela i drugo. 

8 JUTA 

Juta je u razredu lipa Corchorus capsularis i Corhorus ali- 
torius. Ova biljka raste samonikla u toplim krajevima, ponajviše 
u Kini i Indijama, u bilo kakvoj zemlji, ali voli vlagu. Stabljika 
naraste 1% do 4% m, jede se kao povrće, ali se na 3 veci dio 

prerađuje tako da se vade vlakanca. 

Kad su u cvatu (u julu mjesecu), stabljike se posije u, 
moče u vodi stajačici (3 do 30 dana), i onda im se liko lako 
oguli. Zatim se liko opere u čistoj vodi i osuši na vazduhu, a onda 
se dobiju vlakanca. 

Vlakanca su žućkasta ili srebrenosiva, a sjaju se poput svi e 
i lako se bojadišu; deblja su od konopljinih, ali im je čvrstoća 
manja, jer su pomiješana drvenastim čestima. Lošije vrste su 
tamnije boje. Kondicionirana imaju 13,75% vlage, a elastičnost 
im je veoma slaba. Vlaga ih lako otšteti. 

Od pređe izrađuju se ćilimi, vreće, tkanine za omote, za 
tapetiranje, za prostije rublje i prostija odijela. Najglavnija trgo¬ 
vačka luka za jutu je Kalkuta. 
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9 AGAVA 

Mnoge vrste agava daju vlakna, ali je najvažnija Ame¬ 
rička agava, poznata pod imenom a 1 o j e. Slika 6. 

Korijen joj je jak i na njemu raste mesnato lišće plavoze- 
lene boje, dugačko 2 do 3 m, široko 30 cm. Na vrhu i na ru¬ 
bovima ovog lišća su jake drače. 
U toploj Americi, domovini a- 
gave, već od pete godine poči¬ 
nje da izbija iz sredine busa 
batvo visoko pet do šest metara 
sa velikom metljicom žutozele¬ 
nog cvijeta na vrhu. Kod nas 
agava procvate poslije mnogo 
godina. Nakon što procvate ona 
ugine, a podanak joj ponovo 
tjera nove mladice. Mnogo se 
gaji kao ukrasna biljka. 

Njeno se lišće odreže (6 
do 8 listova od pojedine uzgo¬ 
jene biljke, a to daje 150—200 
vlakna) i moči, a zatim gnječi 
između dva valjka; i naposljetku 
se vlakanca izvade mahanjem. 
Ali vlakna se mogu izvaditi i 
mehanički: udara se najprije ma¬ 
ljem po lišću, zatim se drvenim 
cilindrom unište sve ostale česti 
tako, da naposljetku vlakna o- 
stanu čista. Kako je vlakno opo¬ 
ro, da bi postalo mekše maže se 
tuljanovom mašću, ali onda dobije neprijatan miris. 

Vlakno je debelo i čvrsto, prerađuje se u pređu za sago¬ 
ve i tapetarske tkanine, a konac se upotrebljava za čipke (kod 
nas na otoku Hvaru). 

Agava raste samonikla u svim toplijim krajevima. 

10 BRNISTRA 

Bmistra, žuljlovka ili žukva (Sparticum junceum) i kod nas 
ja samonikla (u krajevima našeg primorja). To je grm sa mnogo 
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grančica cilindrična oblika. Kad razvije sjeme, grančice se od- 
režu, vežu u snopiće i moče, a zatim postupa kao i sa la¬ 
nom, dok se izvadi vlakno. Kod nas se moči u moru. Vlakno 
koje je sastavljeno od celuloze sa malim drvenim primjesama, 
veoma je izdržljivo u vodi i zbog toga je dobar materijal za 
mreže i konope, ali od njega se tkaju i tkanine za omotavanje i 
za šatore. 

Kod nas se malo iskorišćuje ovo vlakno. 

I I OSTALE BILJKE ZA PREDIVO 

Osim spomenutih biljaka, ima još mnogo drugih koje daju 
predivo, ali kako njihovo vlakno nije od veće važnosti za tek¬ 
stilnu industriju, one se redovno iskorišćuju za domaće potrebe 
u krajevima gdje su samonikle. 

Vlakna se vade iz raznih palma, vrba, sljezova, lipa, divljeg 
i pitomog hmelja, bijelog duda itd. Najvažnije su: 

a) Esparto ili halfa trava je vlakno koje se dobije iz stablji¬ 
ke i lišća biljke Štipa tenacissima koja naročito mno¬ 
go raste u Sjevernoj Africi. Stabljika i lišće moče se za 20 dana 
u vodi, pa se na taj način rastopi ljepljiva smola koja vezuje 
vlakna uz stabljiku. Nakon močenja osuše se u hladu i grebena- 
njem otstrani vlakno od drvenastih dijelova. Njeno je vlakno 
glatko, meko, čvrsto i izdržljivo djelovanju vode, pa se zbog 
toga upotrebljava mnogo mjesto konoplje i jute, za konope i 
druge predmete koji dolaze u doticaj s vodom. Od esparto- 
vlakna izrađuju se još i grube tkanine i vreće, a slabija vlakna 
upotrebljavaju se u fabrikaciji papira. 

b) Manila konoplja su vlakna koja se vade iz vlaknastog 
dijela biljke Musa t e x t i 1 i s. Ta se biljka najviše gaji na 
Filipinima, te je i ime dobila po glavnom gradu Manila, dočim 
je tamo nazivlju a b a k a. Ova biljka naraste do 4 m visoka, 
a priječnik joj je oko I 5 cm, i ima usko, dugo, tamnozeleno 
lišće. 

Koncem treće godine, kad je biljka u cvatu, posiječe se, 
očisti od lišća, i za dva, tri dana, ostavi ležati u polju ili se za 
isto toliko vremena moči u vodi. Zatim se vlakna vade na veoma 
jednostavan način, da se stabljike tuku maljem, osuše na suncu 
i čuvaju vlage, jer su veoma higroskopična. 
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Grublja vlakna dugačka su do 2,5 m, a finija koja se do¬ 
biju iz sredine vlaknaste mase, mogu biti dugačka 1—2 m. 
Dobra se vlakna odlikuju svilenastim sjajem, žućkastom ili svje- 
tlosmeđom bojom, trajnošću i čvrstoćom. Od njih se izrađuju 
konopi (ali se ne smiju mazati katranom), a finija vlakanca po¬ 
miješaju se svilom ili pamukom, i od te mješavine izrađuju ša¬ 
lovi, šeširi i teški pokrivači. .. j • 

c) Bombejska konoplja (Crotolaria juncea) iz Indije daje 
vlakno koje se u trgovini nazivlje s u n (Sunn). Od ovog vlakna 
izrađuju tkanine za jedra i omote, i pletu konope. Industrija je 
najviše razvijena u Engleskoj. 

d) PLasava (Piassava, Attalea funifera) je palma iz cijih 
se peteljaka vadi čvrsto i elastično vlakno tamnosmeđe boje za 
četke, vreće i konope. 

e) Kokosovo vlakno u trgovini nazivlje se koar (coir), 
a dobije se od usplođa biljke Cocos n u c i f e r a. Da se 
vlakno dobije rasiječe se kokosov orah (slika 7) u tri jednaka 
dijela pomoću naročite naprave koja je snabdjevena sa tn oštra 
noža. Rasječeni dijelovi moče se u morskoj vodi, a nakon mo¬ 
čenja prerađuju se na strojevima. Naročiti cilindar otkine kratka 
vlakna, a duža se u isto vrijeme češljaju. Zatim dolaze na drugi 
stroj koji ima cilindar sa gušćim zupcima, i ovaj dovrši potpuno 
posao na način da duga vlakna budu potpuno odvojena od 
kratkih. Duža se vlakna konačno na grebenaljci potpuno urede, 
osuše na suncu, i savijena u balama dolaze u trgovinu. Vlakna 
su crvenotamne boje, duga 20—30 cm, i upotrebljavaju se za 
izradu čilima, pokrivača i konopa. Od 1.000 kokosovih oraha 
dobije se 40—60 kg boljeg i oko 10 kg slabijeg vlakna. 

Kokosovo vlakno najviše dolazi iz Indije i Silona (Ceylon). 

f) Novozelandski lan vadi se iz lišća biljke Phormium 
t e n ax koja raste samonikla u Stražnjoj Indiji, Novom Južnom 
Velsu i Njuzilendu. Ovo lišće je dugačko do 2 rri, a široko 60 do 
80 cm. Njegovo vlakno nalik je vlaknu pitomog lana, izvanredno 
je čvrsto i otporno za vodu i svjetlost, i zato je veoma podesno 
za konope, ali je podesno i za pređu od koje se tkaju razne 
tkanine zato što ima svojstvo da se dade obijeliti. 

g) Ananasova vlakna vade se iz lišća biljke ananas 
(Bromelia ananas) koja raste u Zapadnoj Indiji i Južnoj Ame¬ 
rici. To su bijela, tanka, čvrsta i sjajna vlakna, od kojih se do- 
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bije pređa za veoma fine tkanine, kao na pr. za marame p i n a s. 
Ova vlakna u trgovini su poznata pod imenom s i 1 k. 

h) Aloeva vlakna od aloe perfoliata, skoro su 
bezbojna i veoma savitljiva, te od njih izrađuju u Africi konope, 
a u Hamajci tkanine. 

i) Gambnnska konoplja (Hibiscus Cannabinus) iz Indija 
daje vlakno veoma meko i sa- 

vitljivo koje je nalik jutinom vla- * 

knu, a upotrebljava se za iste 
svrhe kao i jutino. 

j) Vegetabilna struna (Crin 
d’ Afrique) je vlakno od lišća 
patuljaste palme, i nalik je konj- 

skoj struni; upotrebljava se za ^ 

punjenje posteljine, u tapetar- ^ 

stvu i kao umetak za odijela. n. | ' 

k) Tilandsia (Tillanadsia) J 

je zračno korijenje od biljke 
Bromeliaceae iz Južne Amerike; 

daje bijelo i veoma čvrsto vla- ^ 

kno koje se upotrebljava kao i 

vlakno vegetabilne strune. Slika 7. 

l) Morska trava (Zostera Prerez kokosova oraha: m šupljina 
marina) je morska biljka koju nezrela ploda, « endosperm, sh sje- 

, 1 t M- 1 mena kožica, k zametni dio, st tvrda 

more baca na obale. Njeno vla- ? : 

Ijupma, /s vlaknasto usplođe, n vanj- 

kno upotrebljava se za posteljine Hassacku) 

i u tapetarstvu, a tako isto upo¬ 
trebljava se i vlakno od neprave morske trave (Ca- 
rex bryzoides) koja raste u bregovitim šumskim krajevima. 

m) Hmelj (Humulus lupulus) daje vlakno oko 10 mm du¬ 
go, tamnosmeđe boje i nalik je na konopljino vlakno. Najviše 
se upotrebljava za izradu vreća. 

n) Bijeli dud (Morus alba) daje fina vlakna, koja mogu da 
zamijene pamučna i lanena vlakna. 


II VLAKANCA OD ŽIVOTINJA 

Vlakanca za predivo dobiju se također od dlaka nekih ži¬ 
votinja i izlučevina nekih gusjenica. Najvažnija vlakanca živo¬ 
tinjskog podrijetla daju ovce, kašmirske i angorske koze i 
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dudovi svilci, a manje važna daju mnogi preživači koji pripadaju 
obitelji deva, neki divlji prelci i bisus školjke periske. 

\^unom nazivlju se vlakanca od ovaca, kašmirske i angor- 
-ske koze, i drugih preživača, a svilom vlakanca od dudova svilca, 
nekih azijskih prelaca i bisusa. 

1 OVCIJA VUNA 

Ovce su pokrivene dugom dlakom koja se općenito nazivlje 
vuna, a razlikuje se od obične životinjske dlake tim, sto je 
tanja, talasasta, manje obojena (sa manje pigmenta), mekša i 
kovrčastija. 

Svaka ovca daje vunu, ali je velika razlika između vune 
običnih, poluplemenitih i plemenitih ovaca. Najveći dio ovaca 
.za vunu uzgaja se u Južnoj Americi uopće a naročito u Argen¬ 
tini, zatim u Australiji, u Južnoj Africi i Evropi. Gotovo svaka 
zemlja ima svoje naročite vrste ovaca za vunu koje su nastale 
križanjem plemenitih, poluplemenitih i običnih ovaca. 

Najvažnije ovce za vunu jesu: 

a) Merinovke (Merinos) koje daju jednu od najbo¬ 
ljih vrsta vune: meka je, fina, pravilna, čvrsta, elastična i ve¬ 
oma kovrčasta. Domovina im je Španija, a raširene su mnogo po 
Austriji, Argentini, Saveznim američkim državama. Južnoj Africi, 
Rusiji, Mađarskoj, Njemačkoj i Francuskoj. Merinovke su osred¬ 
nje veličine, velike glave i tupaste gubice; ovan ima velike ro¬ 
gove, a ovca ih nema. (Slika 8). 

U Njemačkoj (ova se ovca najviše uzgaja u Saskoj) dvije 
su vrste: elektoral sa kratkim i veoma finim vlaknom i 
n e g r e t i ovca koja daje više vune, ali slabije kvalitete. U 
Njemačkoj su važne rajnske i renske ovce koje se od¬ 
likuju glatkom vunom. 

b) Disley koja se nazivlje po mjestu odakle potječe; 

velika je, nema rogove, daje bijelu, čvrstu i dugu vunu (dužine 
15-20 cm) koja se prerađuje u češljanu pređu. 

c) Linkn (Lincoln), sa istočnih obala Engleske koja se 

također uzgaja u Argentini i Srednjoj Americi. Daje bijelu, 
sjajnu i veoma dugu vunu (25-45 cm dužine) od koje se prave 

naročite tkanine - a 1 p a k a. 

d) Rambuje (Rambouillet) daje mnogo vune (5—9 

kg svaka ovca) koja se ističe čvrstoćom i elastičnošću. 


e) Cevit (Cheviot), iz Škotske koja daje 2—5 kg ve¬ 
oma fine vune. 

f) Sautdaun (Southdown), engleska ovca koja se na¬ 
ročito uzgaja na jugu Engleske, daje ponajviše crnu vunu, kratka, 
fina i kovrčasta vlakna, i upotrebljava se naročito za flanel 
tkanine. 

U Rusiji gaji se mnogo ovaca, i to razne plemenite pasmine,. 



Slika 8. 

Merinos ovan (po Burattiu R.). 


i naročito pasmine koja su nastale križanjem plemenitih i do¬ 
maćih ovaca. Dobru vunu daju ovce dugog i kratkog repa koje 
se mnogo uzgajaju u sjevernoj i sjeveroistočnoj Rusiji, gdje je 
najviše raširena r o m a n o v ovca. Naročito finu vunu daju. 
ovce iz sjevernog Kavkaza i krajeva uz rijeku Don. Ova fina 
vuna ima odlike merinos vune. 

Ugarska vitoroga ovca daje dobru kovrčastu vunu. Najviše 
se uzgaja u Mađarskoj, gdje se također uspjehom uzgaja i meri- 
novka, zatim u južnoj Rusiji i Rumunskoj. 

U Italiji najvažnije su lombardske ovce, i to bergam- 
ske, piemonteske i padovanske. Ove ovce su dosta velike, dez. 
rogova i daju glatku vunu srednje vrste. 
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Na svakoj ovci razlikuje se više vrsta vune, a najglavnije su 
tri: najbolja je sa leđa i bokova, zatim sa vrata i trbuha, i na¬ 
pokon ona sa glave i nogu. Najbolja je vuna mladih ovaca koja 
se dobija prilikom prvog striženja; odlikuje se svojom mekoćom 
i finoćom. Vuna se razlikuje još i prema kraju u kom ovca pase, 
ona koja živi u visokim planinskim krajevima ima oštro i ko- 
vrčasto kratko vlakno, a ona koja živi u pitomim ravnicama ima 
dugačko, meko i manje kovrčasto vlakno. 

Vuna sadrži mnogo ovčijeg znoja (20— 80% od težine vu¬ 
ne). Ukoliko ima više znoja, utoliko je vuna bolja, jer znoj po¬ 
voljno djeluje na vlakanca. Ovciji znoj vezuje naime vlakanca 
u snopiće i tako ih čuva da na njih ne upada spoljna nečistoća 
koja bi štetno djelovala na sama vlakanca. Zbog ovčijeg znoja 
i drugih nečistoća (vunene masti, raznih soli i prašine), vuna je 
veoma nečista i neprijatna mirisa, ali vlakanca koja se nalaze 
U snopićima prilično su čista. 

Vuna ima ova svojstva: kovrčavost, elastičnost, debljinu, 
boju, sjaj, čvrstoću, jednoličnost i upijanje vlage. 

a) Kovrčavost je važno svojstvo; ukoliko je dlaka 
kovrčastija tim je bolja. Kovrčavost se mjeri po zavojima sto 
ih vlakno ima na dužini od 1 cm. Redovno je kovrčavost naj¬ 
viša kad vlakno ima 1 1 zavoja na 1 cm dužine, dok vuna od 
ovaca merinovka mogu imati i do 30 zavoja na istoj dužini. Ko- 
vrčasta vlakna lakše se predu i spoje, i prerađujb se za naročite 
vrste pređe odnosno tkanine. 

b) Mekoća vune određuje se opipom koji je kod do¬ 
bre vune kao kod svile. 

c) Elastičnost vune praktično se određuje ovako: 
čuperak vune čvrsto se stisne u šaci, a zatim pusti; elastičnija 
vuna odvijače se polakše i pravilnije. Sa elastičnošću u vezi je 
rastegljivost, a to je svojstvo vlakanaca koje se odre¬ 
đuje razlikom između njihovih prvobitnih dužina i dužine do 
koje se ona dadu rastezanjem da opruže, a da se ne prekinu. Ta 
razlika dužine je oko 15%, a kod dobre i potpuno zdrave vune 

i do 40%. 

d) B o j a i s j a j. Vuna je razne boje: bijele, sive, žućka¬ 
ste, crne, a sjaj joj je jači ili slabiji. Najbolje vune bijele su boje 
sa crvenkastom nijansom, a sjaj im je mastan kao sjaj srebra 
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ili svile; fine vune nemaju uvijek jak sjaj. Što je vuna tamnija, to 
je slabije vrste. 

e) Finoća. Tačna debljina, odnosno finoća vlakna mjeri 
se ariometr om i mikroskopom. Najfinija vuna ima 
priječnik od 15 mikrona, a slabija preko 15—40 mikrona. Tanje 
vlakno bolje je vrste. U praksi finoća se određuje ovako: vla¬ 
kanca se opruže na crnoj podlozi i udaljuju, finija vlakna prije 
će nestati iz vida. 

f) Dužina vlakna je od 25—550 mm. Po dužini vla- 
kance može biti dugo i kratko. Dugo vlakno veoma je malo 
kovrčasto i prerađuje se u češljanu pređu, a kratko vlakno je 
veoma kovrčasto i prerađuje se u grebenanu pređu. Dužina ostri- 
žene vune je prirodna i prava: prirodna zove se du¬ 
žina neopruženog, a prava opruženog vlakna; prava je 1 do 
2 Vi duža od prirodne. 

g) Čvrstoća vunenog vlakna je tolika da izdrži težinu 
od 4 do 4,6 g. 

j) Jednoličnost. Jednolično ili ravnomjerno vlakno 
po cijeloj svojoj dužini jednako je debelo, i zato se nazivlje 
vjerna vuna, a nevjerna, kad je nejednako debelog 
vlakna koju daju bolesne ili slabo hranjene ovce. 

i) Higroskopičnost. U vuni je r^ličita količina 
vlage, zato što je ona veoma higroskopična. Kondicionirana gar- 
gana vuna ima 17%, a češljana 18,25% vlage. 

U trgovini ima osam stepena vune koji se odre¬ 
đuju prema kovrčavosti, finoći i dužini ovako: 


Naziv 

Oznaka 

Debljina u 
mikronima 

Kovrčavost na 

1 cm dužine 

Dužina vlakna u m 
na 1 g težine 

1 Superelekta 

AAA 

15—17 

preko 11 zavoja 

4.300 -3.300 

2 Elekta 

AA 

17—20 

9-11 

» 

3.300—2.500 

3 Prima 

A 

20-23 

7— 9 

» 

2.500-1.800 

' 4 Sekunda 

B 

23-27 

6- 7 

» 

1.800-1.300 

5 Tercia 

C 

27-33 

5- 6 

» 

1.300— 900 

6 Kvarta 

D 

33-40 

4- 5 

» 

900- 600 

7 Kvinta 

E 

vi§e od 40 

— 

manje od 600 

8 Seksta 

F 

— 

— 

— 
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Superelekta ima najtanje vlakno sa odgovarajućom meko¬ 
ćom, elastičnošću i glatkoćom. Elekta je nešto deblja, a u drugim 
svojstvima jednaka je superelekti. Prima se odlikuje čvrstim i ne- 
zamršenim vlaknom, a debljina joj je osrednja. Razlikuje se du¬ 
gačka prima koja ne smije da bude jako kovrčasta nego ravna 
i upotrebljava se za češljanu pređu. Kratka prima je kovrčasta, 
čvrsta, elastična i podatljiva za valjanje, i od nje se izrađuju 
sukna. Sekunda je deblja, hrapava i nije meka kao prima, a 
dijeli se na kratku i dugu. Tercija i kvarta su redom deblje vune 
ovaca nešto boljih od obične ovce. Kvinta i seksta su vune 
običnih ovaca. Općenito, prva tri stepena poznata su kao fina, 
sekunda, tercija i kvarta kao srednja, a posljednja dva kao gruba 
vjuna. 

Vuna se ostriže sa ovaca jedan, rjeđe đva puta u godini. 
Kad se ovca ostriže dva puta godišnje, daje veću količinu vune 
nego kad se ostriže samo jedan put, zato što joj*, dlaka najviše 
raste neposredno nakon striženja. Prvo striženje je od kraja 
aprila do kraja maja i daje duže zimsko vlakno, a drugo stri¬ 
ženje je u septembru i daje kratko ljetno vlakno. Bolja je vuna 
od ovaca koje se ostrižu jedan p.!ut u godini od kraja maja do 
polovine juna. Vuna se striže na čistom prostranom prostoru 
pomoću naročito oštrih nožica, i to čitavo runo kao suvisla cje¬ 
lina, samo se odijeli vuna sa nogu, repa i stražnjeg dijela tijela. 
Ostriženo runo raspodijeli se prema spomenutim vrstama, ali 
postoji i drugo tehničko sortiranje koje se obavlja prema debljini 
vlakna. Ovakovu raspodjelu vune obavljaju naročito vješti rad¬ 
nici. Svaka vrsta sortirane vune pakuje se zasebno. Kod nas se 
ne prebire vuna, jedino što se otstrane najprljaviji dijelovi, a 
drugo se sve uzima skupa, i dakako da to mnogo štetuje dobroj 
vrsti vune. 

Različite vrste ovaca daju i različiti kvantum vune. Sa jedne 
ovce može da se dobije 1 14 do 6 kg vune. Nakon sedme godine 
života ovce daju manje vune koja je i slabije vrste. 

Vuna je veoma nečista, i od te nečistoće oslobađa se pra¬ 
njem u vođi. Vuna se opere na samoj ovci prije striženja, ili 
nakon što je ostrižena, i sa ovim pranjem izgubi redovno do 
50% od svoje težine. Vuna se pere na ovci na način, da se one 
zatjeraju u kakav potok ili rijeku, i dok su u vodi pritiskuje se 
runo rukama. Nakon kupanja ovce se ostave u hladu da se osuse. 


pa je za dva do tri dana vuna dovoljno suha, i onda se ostriže. 
Pranje vune na ovci često štetno djeluje na njezino zdravlje i 
zato se ponajviše pere već ostrižena vuna. U svakom slučaju 
ostrižena se vuna ponovo dobro opere, ali sad u toploj vodi, 
u koju se stavi sapuna ili mala količina sode. Sirova vuna pere 
se na naročitom stroju levijatanu, na kojemu se nalaze i 
naprave za raščešl javan je i rastezanje vune. Poslije pranja na 
centrifugalnom stroju otstrani se sa vune suvišna voda, i rastrta 
se suši u naročitim sobama kroz koje struji suh vazduh. Na suncu 
se ne smije sušiti, da se ne bi otštetila vlakanca. 

Od zaklanih ovaca vuna je slabije vrste, poznata u trgovini 
pod imenom kožarska vuna; najmanju vrijednost ima 
vuna od uginulih ovaca koja se nazivlje m r 1 e d i n a. 

Po kemijskom sastavu vuna je rožnata supstanca — ke- 
r a t i n. 

Kad se uređuje vuna, preostanu mnogi otpaci (različito se 
nazivlju) koji se dalje prerađuju u slabiju pređu, odnosno u 
tkanine. 

Vuna se u trgovini razlikuje na evropsku i preko¬ 
morsku. Na čitavom svijetu uzgaja se oko 580 milijona 
ovaca, i to najviše u Evropi, zatim u Americi, Aziji, Australiji 
itd. U Evropi ima vune u Njemačkoj, Engleskoj, Francuskoj, 
Poljskoj, Mađarskoj, Španji, Rusiji, Cehoslovačkoj i Rumunjskoj, 
a od prekomorske najvažnije su vune iz Australije, Argentine, 
Brazilije, Čilea (Chile) i Južne Afrike. Najbolja vuna dobiva se 
iz Engleske. 

Kod nas ima dosta ovaca koje daju dobro meso i mlijeko, 
a slabu vunu. Najviše se ovaca uzgaja u Dunavskoj, Moravskoj, 
Vardarskoj i Drinskoj banovini, i zato iz tih krajeva dolazi naj¬ 
bolja domaća vuna, i to od ovaca koje se zovu b i r k e. 

U Jugoslaviji postoji više tvornica koje prerađuju vunenu 
robu; naročito u Savskoj banovini. Uvoz vunene robe još uvijek 
je velik, ali svake godine opada. Za fine tkanine sirovina se 
uvozi, i to većinom australska vuna, jer naša domaća vuna nije 
najbolje vrste. Kod nas se uzgaja preko 7,700.000 ovaca, i go¬ 
dišnje ostriže preko 15 milijona kg vune. Na čitavoj zemlji go¬ 
dišnje se ostriže 1.732 milijona kilograma vune. 

Glavna tržišta za vunenu robu su Liverpul, London, Ham¬ 
burg, Anvers, Sidnej i Melburne. 
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Prema kvaliteti i upotrebi u trgovini postoje ove vrste vune: 

a) Gargana ili grebenana Vuna koja je fina, 
meka i veoma kovrčasta, a prerađuje se u garganu pređu. 

b) Češljana vuna koja je duža, veoma malo ko¬ 
vrčasta, prerađuje se u češljanu pređu. 

c) Cevit-vuna (Cheviotte) koju daju naročite ovce 
križanice (od ovce merinovke i engleske gorske ovce). Vlakno 
ovih ovaca je dugo i slabo kovrčasto, prerađuje se u čevit- 
pređu. 

Vještačka vuna, nazivlje se i tehnička, a do¬ 
bij e se od iznošenih vunenih tkanina i otpadaka koji ostanu pri 
predenju i tkanju. 

Iznošene vunene tkanine dobro se očiste od prašine i druge 
nečistoće, zatim se raščešljaju u pređu i vlakna. Na taj način 
otpadnu loša vlakanca, a bolja se pomiješaju u različitom omjeru 
sa novim vunenim vlakancima. Doda se redovno oko 40% novih 
vunenih vlakanaca, i ova mješavina prede se kao i obična vu¬ 
nena vlakanca, a od te pređe tkaju veoma jeftine vunene tkanine. 

Postoje tri vrste vještačke vune: š o d e (shoddy), m e n - 
g o u (mungo) i a 1 p a k a. Mengou dobije se od kratkih niti 
valjanih tkanina; šode od dužih niti kamgarna i čevita, a alpaka 
od poluvunenih tkanina, i ovo je najslabija vrsta vještačke vune. 

Vlakanca iznošenih tkanina koja se prerađuju za vještačku 
vunu, upotrebom i ponovnim prerađivanjem, veoma su promi¬ 
jenjena: kratka su, ljuske su im rastrgane i po tom se mikroskop¬ 
ski raspoznaju od nove prirodne vune. 

2 KOZIJA VUNA 

Koza je pokrivena osjastom dlakom koja se nazivlje ko¬ 
st r i j e t. Ova sirovina nije dobro predivo, nego se upotre¬ 
bljava kao primjesa grubim predivima, i od takove mješavine iz¬ 
rađuju se prosti pokrivači, ali je od velike važnosti u tekstilnoj 
industriji dlaka angorske i kašmirske koze koja se nazvlje k o - 
zija vuna. 

Angorska koza (Capra hircus angorensis) nazivlje se po 
pokrajini Angora u Maloj Aziji odakle potječe i gdje se 
najviše uzgaja. Ova važna koza raširena je po čitavoj Maloj 
Aziji, i prema istoku daleko u Srednjoj Aziji, zatim u Američkoj 


Uniji, Francuskoj, Španiji, Južnoj Africi i Australiji, i to u kra¬ 
jevima gdje je klima topla i gdje ima obilno hrane. Angorska 
koza je velika i veoma lijepa životinja, a obrasla je dugom i 
kovrčastom dlakom po čitavom tijelu; jedino joj je slobodna 
glava, uši i donji dio nogu. Protivno od drugih koza, ova ima 
kratko osje i veoma fino i dugo malje koje se upotrebljava kao 
vlakno u tekstilnoj industriji. Ovo fino vlakno nazivlje se m o - 



Slika 9. 

Angorska koza. 


her (mohaire) vuna, dugačka je od 16—20 cm, (najduža je 
sa glave) veoma je tanka (od 20-50 mikrona), meka, kovrča¬ 

sta, svilenasta sjaja, i u većini slučajeva posve bijela kao što su 
i rogovi ove životinje. Kadikad je žućkasta, rjeđe siva ili crna. 
Najljepšu vunu dava prvih dviju godina; do četvrte godine je još 
njezina vuna dobra, pa što je životinja starija to je vuna sve 
slabija, a nakon šeste godine njezina dlaka nije prikladna za 
tekstilne izrade. Od ove vune izrađuje se veoma sjajna pređa 
i tkaju najfiniji vuneni kamgarni, pliševi i polusvilene tkanine, 
a obojena vlakna upotrebljavaju se za imitaciju čovječje kose. 
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U trgovinu dolazi čista moher vuna ili pomiješana ovčijom vu¬ 
nom. Glavno tržište za moher vunu je grad Bradford. (Slika 9)- 

Kašmirska koza (Capra hircus laniger) živi na visočinama 
Tibeta, pa preko Buhare sve do domovine Kirgiza. Uzgajaju je 
još u Bengaliji i u Francuskoj. Ova koza naraste do 1 ^ m u 
dužini i 60 cm visoko, a pokrivena je dugim i oštrim osjem, te 
kratkim izvanredno finim i pahuljičavim maljem koji se upo¬ 
trebljava za finu vunu. Njezina boja je različita. Boje je ponajviše 
srebrenasto bijele i žućkaste, ali ih ima i posve, bijelih, smeđa- 
stih I crnih. Sto su životinje jasnije boje to davaju svjetliju vunu, 
a tamnije daju vunu pepeljaste boje. Sa jaraca dobije se više 
vune, ali slabije vrste, a koze daju manje vune ali bolje vrste. 
Sa jedne koze dobije se 0,30—0,40 kg vune. Najbolja je bijela 
pahuljičava vuna koja se sjaji put svile. Ova kozija vuna na¬ 
zivlje se kašmirska vuna, dugačka je 5—8 cm, a debela 
13—28 mikrona, te se prerađuje u češljanu pređu od koje se 
izrađuju fine tkanine, a naročito su glasoviti kašmirski 
šalovi. 

Tibetska koza koja se uzgaja uz kašmirsku daje vunu mno¬ 
go slabije kvalitete. 

3 OSTALA PREDIVA ŽIVOTINJSKIH DLAKA 

U tekstilnoj industriji prerađuju se i dlake ovih životinja: 

a) Deva ili kamila. Jednogrba sa jednom, i dvogrba deva 
sa dvije masne grbe na leđima su životinje koje mogu da nose 
veliki teret, a usto da izdrže velike nepogode, naročito glad i 
žeđu, i zato su one važne kao tegleće životinje u pustinjskim 
krajevima. Pripadaju dvopapkarima, i prežvaču hranu. Dlaka 
dvogrbe deve je gusta i fina, te se nazivlje devina vuna, 
a striže se ili čupa sa vrata, trbuha i leđa, i ova je najbolja. 
Boja dlake je siva, crvenkasta ili crna, i redovno se prerađuje 
u naravnoj ili tamnijoj boji, jer se ne može obijeliti. 

Devina vuna mnogo se upotrebljava; ona se miješa sa ovči¬ 
jom vunom ili se od nje same izrađuju pokrivači i ogrtači. Naj¬ 
bolja se uvozi iz Perzije, i ona koja je crvenkaste boje je naj¬ 
skuplja. 

b) Alpaka je životinja koja pripada obitelji deva, ali je ma¬ 
nja od grbastih deva. Njena je dlaka veoma fina, može da za¬ 
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mijeni ovčiju vunu i nazivlje se alpaka vuna. Ona je 
smeđa, a rjeđe bijela, ima jak sjaj i mnogo se upotrebljava za 
razne tkanine i za fine šešire. Alpaka živi u republikama Peru i 
Boliviji, a u drugim krajevima veoma se teško aklimatizuje. 

c) Vigonja, životinja koja je također nalik devi, živi u Ju¬ 
žnoj Americi i daje vigonj vunu. Prerađuje se za razne 
tkanine i fine ženske šešire koji imaju izgled kao da su od krzna. 
Nešto je slabija od alpaka vune. 



Slika 10. 

Ljama. 

d) Ljama (Llama) je životinja koja također pripada obi¬ 
telji deva, i živi gdje i vigonja. Njezino vlakno koje se nazivlje 
ljama vuna je slabije vrste od spomenutih sirovina. Vlakno 
je šareno, bijelo, crno ili smeđe boje, i prerađuje se u pređu za 
teške tkanine, pokrivače i šalove. (Slika 10.) 

e) Krava i tele. Njihova dlaka prerađuje se u pređu, od 
koje se tkaju grubi pokrivači i đilimi. 

f) Konjska dlaka sa repa i grive nazivlje se struna koja 
se upotrebljava za punjenje posteljine, a zatim kao umetak u 
odijela i u tapetarstvu. 
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g) Zečija dl 2 Jca prerađuje se u pust (klobučina — filc). Od 
pusti izrađuju se šeširi i pokrivači. Najviše zečije dlake dolazi iz 
Rumunske. 

4 NARAVNA SVILA 

Naravna svila je predivo koje se dobije odmotavanjem ča¬ 
hura raznih kukaca iz obitelji prelaca. Neki prelci ne trebaju 
naročite njege, nego se začahure po šumama u kojima žive, i od 
njihovih čahura odmotava se vrsta svile koja se nazivlje d i v 1 j a 
svila. Dudov svilac, naprotiv, treba da se naročito uzgaja i 
od njegovih čahura odmotava se svila koja se nazivlje prava 
svila (ili u užem smislu naravna svila). Zatim je bisus svila. 

a) Prava svila dobije se odmotavanjem čahure dudova svilca 
(Bombix mori) slika 1 1. 

Ženka dudova svilca snese 300—600 jajašca koja su toliko 
sitna da ih na 1 g težine dolazi od 1.200—1.800. U kasno pro¬ 
ljeće iz jajašaca izlegu se sitne ličinke (gusjenica, buba) dugačke 
dva do tri milimetra. Ličinke se izlegu nakon što se jajašca 
griju pri određenoj temperaturi (od 22®—24® C), i to se na¬ 
zivlje inkubacija. U naročitim prostorijama, koje su obi- 
jeljene vapnom i dobro suhe, smjeste se jajašca na plitkim ku¬ 
tijama, i čitava prostorija grije na način da se svaki dan povisuje 
temperatura za /'a®—1® C, dok temperatura ne dođe na 22® do 
24® C. Pri tom treba da se pazi, da se ličinke izlegu uporedo sa 
pupanjem bijeloga duda, jer se one hrane njegovim svježim i 
mladim lišćem. Čim se ličinke izlegu, pokriju se naročitim velom 
na koji se stavi nekoliko listova bijelog duda i one odmah pređu 
na ovo lišće, pa se pomoću tog lišća prenesu na drvene lješe, 
na kojima se nalazi debeli sivi papir sa okruglim rupama (svi¬ 
larski papir), i tu dalje uzgajaju. Ličinke se legu i na način da 
se jajašca griju u naročitim pećima (peći za inkubaciju). 

Ličinka ždere mnogo (svaki daljni dan sve više) i veoma 
brzo raste, a kroz 25—30 dana dođe do potpunog razvitka, i 
tada je velika 85—100 mm a teška 8 g. Za vrijeme njezina 
naglog razvitka, kroz koje četiri puta presvlači kožu i svaki put 
prospava 24 sata, treba naročite njege, osobito u pogledu hrane 
i čistoće. Hrana ne smije biti vlažna, a mora da je svježa i čista, 
i zato je najbolje ono lišće koje se neposredno ubere, osuši i 
očisti krpom. 
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Ležaj treba da je dovoljno čist i zato se za vrijeme razvitka 
ličinke četiri puta mijenja svilarski papir. To se obavlja tako, da 
se čisti papir na kojemu je svježa hrana stavi pomnjivo na li¬ 
činke, i one kroz rupe dođu na svježu hranu, a tada se otstrani 
donji nečisti papir. 


Slika 11. 

Dudov svilac (Bonibix mori) : leptir i leptirića koja baca jajašca ; na 
dudovom listu su jajašca, gusjenice u razvitku i potpuno razvijena gusjenica; 
jedna čitava i jedna razvezana čahura u kojoj se vidi kukuljica. 


Kad su ličinke potpuno narasle, priprave se prejnice 
(to su grančice od brnistre, breze ili suhe slame koje se na 
jednom kraju čvrsto zavežu, a na drugom kraju ostaju raščupane) 
na koje se one prenesu. Ličinke tu nađu zgodno mjesto, prestaju 
žderati i ne miču se, nego počnu izlučivati dvije tanke i nježne niti 
polutekuće tvari koja na vazduhu odmah otvrdne. One se tim ni¬ 
tima za 3—4 dana potpuno omotaju i zapredu, a ovaj se zapredak 
nazivlje čahura (kožurica, kokon galeta). Čahura je dakle 
skup tankih niti sa kojima se ličinka omota. U čahuri ličinka peti 
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put presvlači kožu i preobrazi se u kukuljicu. Pet sedmica 
nakon toga kukuljica se preobrazi i postaje leptir koji izlučuje 
jaku kapljevinu i tim probuši čahuru, pa poleti. Ovaj leptir je ne¬ 
ugledne bjelkaste boje, ne jede i živi samo malo dana, dok baci 
nova jajašca. Čahure iz kojih je poletio leptir imaju rastrgane 
niti i ne daju dobru svilu, već se one prerađuju kao svileni otpaci. 
Dobra svila odmotava se od čitavih čahura koje se dobiju kad 
se u njima u pravo vrijeme usmrti kukuljica. Zbog toga čahure 
se pokupe najdalje deset dana nakon što su gotove, i u naročitim 
pećima griju 30 minuta na temperaturi od 70" C, ili se podvrga¬ 
vaju uticaju vodene pare na 90" C, pa se na taj način usmrti ku¬ 
kuljica (u Aziji kukuljicu usmrte na suncu). 

Čahure su bijele, žućkaste, žutosmeđe ili žutozelene boje 
(iz čahura žutozelene boje vadi se najslabija vrsta svile); po 
sredini su uokolo malo utisnute i dugačke 20—25 mm, ali ih 
ima dugačkih i do 40 mm. 

Dobre čahure su duže, čvrste, jednolične boje, bez pruga 
i bež mirisa, a ukoliko nemaju dovoljno tih svojstava, utoliko 
su slabije vrste. Prema tome se razlikuju: prima — reale; realina 
= druga vrsta; dopi = dvostruke čahure, kad su po dvije srasle; 
kartela = tanka; bosko — veoma tanka koja je gotovo bez 
svile; morti u kojima je uginula gusjenica za vrijeme zapredanja 
ili odmah nakon toga; makiati su čahure sa mrljama; reale kal- 
cinata je dobro razvijena čahura, ali sa vapnenim pjegama; bo- 
kata koju je pregrizao leptir; bombađate iz kojih se niti ne dadu 
odmotati. Ove vrste čahura razređuju se u tri klase: prva, 
druga i treća, .a odmotavaju se skupa samo čahure istih 
klasa. Dobre čahure praktično se poznaju po čvrstoći. Ako se 
pritišću sa dva prsta treba da na svim dijelovima izdrže tlak. 

Na 1 kg težine dolazi 400—600 čahura, a od 7—8 kg ča¬ 
hura odmota se 1 kg sirove svile. Osrednja cijena je 45—60 di¬ 
nara svaki kilogram. 

Na čahuri razlikuju se tri vrste svile: svila iz vanjskog, 
srednjeg i unutarnjeg dijela čahure. Dobra svila dobije se od- 
motavanjem srednjeg dijela čahure, a nit može biti dugačka od 

500—1.000 metara. 

Čahure se odmotavaju u tvornicama svile (svilanama). 
Najprije one dolaze u toplu vodu, šibaju se tankim prućem ili 


metlicama na kojima ostanu njezini vanjski dijelovi, a to je slaba 
pahuljičava svila (ovaj posao nazivlje se purgiranje). 

Kad se otstrani vanjski sloj čahure, nađe se početak srednjeg 
dijela iz kojeg se vadi najbolja svila. Iz ovog dijela odmotava 
se svila na način da se uzmu krajevi od 3—15 čahura koje se 
u bakrenom lončiću moče u toploj vodi i skupa odmotavaju, pa 
se te niti zbog svilena ljepila spoje u jednu žicu. Topla voda 
rasklima čvrstu vezu imeđu niti pojedine čahure i raskvasi njihov 



vanjski sloj koji je gumasta tvar, pa u vodi postaje ljepljiva i 
tako se niti sa više čahura slijepe u jednu žicu. 

Postoje različite vrste naprava na kojima se čahure odmo¬ 
tavaju, a jednu prikazuje slika 12. U lončiću su čahure i krajevi 
njihovih niti dolaze zajedno provučene kroz ušku c; niti se da¬ 
lje križaju sa gotovom slivenom žicom d koja se preko valjaka 
e e vraća samoj sebi; zatim prolaze kroz još dvije uške f i na¬ 
motaju na vitao g. Vitao se okreće pomoću kotača, a smješten 
je u ormaru, kroz koji struji topao vazduh i ovaj svilenu žicu 
odmah osuši. 

Unutarnji dio čahure sastavljen je od veoma zbijenih svi¬ 
lenih niti koje se na naročiti način prerađuju u pređu za slabije 
svilene tkanine. 

Po hemijskom sastavu svila ima 72-81 % fibroina, 19 28% 

serecina, 0,5—1 % masti i voska, 1 — 1 K% mineralnih soli i boje. 
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Glavne svilene supstance su fibroin koji nije topiv u vodi, i se- 
recin, a to je topiva ljepljiva tvar koja drži sljepljena vlakanca, 
jer se nit sirove svile sastoji od dva vlakanca; ličinka naime iz¬ 
lučuje dvije nježne niti koje su slijepljene serecinom. 

Odmotana svilena žica nazivlje se sirova svila (gre- 
ge = Grež). Ona se mota u bale, ili na papirnate patrone, a ove 
dolaze u trgovinu složene u drvenim sanducima. Evropske bale 
dolaze u težini od 1 00 kg, a azijske u težini od 60 kg. 

Sirova svila je bijele do žute boje, katkada zelenkasta ili 
crvenkasta; debela 1 3—26 mikrona; veoma je čvrsta, elastična 
(12—20%), ali je hrapava, slaba sjaja, opora i slabo upija boju. 
Od nje se izrađuju razne tkanine ili se prerađuje u d e g u m i- 
r a n u svilu (kuhana, čista svila). 

Degumirana svila prerađuje se od sirove, kad se ovoj odu¬ 
zme serecin na način da se moči u toploj rastopini vode 
i sapuna. U toj mješavini serecin se rastopi i tako se dobije de¬ 
gumirana svila koja je meka, svijetla, sjajna i lako upija boje; 
ali je zbog rastopljenog serecina za 20—30% lakša od odnosne 
sirove svile. Taj gubitak na težini nadoknadi se raznim punilima: 
taninom, prašcima željeznog oksida, staniklorida, natrijeva fo¬ 
sfata, natrijeva silikata i aluminijeva klorida. Obično dolaze u 
obzir po dvije ili tri rastopine spomenutih spojeva, pa se mo¬ 
čenje obavlja najprije u jednoj, i zatim u drugim rastopinama. 
Na pr. moči se najprije u rastopini staniklorida za 1 sat (na 
30“ Be), zatim dolazi u drugu kupelj sa rastopinom natrijeva 
fosfata (3—5“ Be) za isto vrijeme. Nakon toga dobro se opere 
u čistoj vodi, i konačno moči u mlakoj rastopini natrijeva silikata. 

Ispunjena svila izgubi stalnost nekih svojih svojstava. Dok 
je degumirana svila nepromjenljiva i do temperature od 1 30” C, 
dotle ispunjena svila pri temperaturi od 55“—65“ C gubi nešto 
od svoje čvrstoće i elastičnosti, manje je otporna uticaju sunca 
i vlage, lako se para, slabije prima boju i izgara bez plamena. 
Ne samo da se svila ispunjava zbog izgubljene težine, nego se 
često njena težina povisi na 60%—150%, jer se svila prodaje i 
po težini. Kod ispunjene svile nešto su izmjenjene, i hemijske re¬ 
akcije i mikroskop.ski nalaz, pa zbog toga kad se ovakova svila 
ispituje treba da se otstrane punila, što se obavlja na naročitim 
strojevima. 
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Nakon degumiranja ostane na svili još nešto serecina što 
uzrokuje karakteristično zapinjanje i šuštanje koje se čuje kad se 
svila provlači među prste (šuštav opip), a tu karakteristiku nema 
sirova svila. 

Kondicionirana svila ima 1 1 % vlage, a kondicionira se pri 
120”—140“ C. 

Vrsta svile određuje se po njenim svojstvima: po sjaju, 
šuštavom opipu, čvrstoći, finoći, mekoći, elastičnosti, po vrstama 
punila i njihovom postotku. Neka svilena svojstva mogu da se i 
povećaju. Svileni sjaj povečaće se, eiko se svila poslije bojenja 
opere, i zatim iscijedi na centrifugalnom stroju, pa se vlažna i 
nategnuta roba glača, te ostavi u zatvorenoj sobi pri temperaturi 
od 120“ C. Na taj način povečaće se sjaj svile, a da se pri tom 
vlakna ni malo ne skrate. 

Šuštavost degumirane svile nastaje kad se ona poslije bo¬ 
jenja podvrgava uticaju kisele kupelji, naročito kad je obojena 
u prisustvu sapuna. Na taj način poveća joj se i sjaj i ton boje. 
Naročita šuštavost nastaje, kad se nakon bojenja svila moči u 
veoma razrijeđenoj rastopini sapuna ili u, uljenoj emulziji. 

Svileni otpaci koji se dobiju kod odmotavanja svile (struci), 
zatim otpaci od čahura, slabe i nagrizene čahure i otpaci koji 
ostanu pri izrađivanju svilena konca, prerađuju se u pređu koja 
se nazivlje floretna svila, a njeni otpaci zovu se b u - 
retna svila, i također se prerađuju. 

Domovina svile je Kina i Japan; još i sada ti krajevi proiz¬ 
vode najviše i najbolju svilu. Kinezi uzgajahu dudov svilac 3.000 
godina prije Hrista, ali su to umijeće dugo krili. Iz Kine prenesen 
je uzgoj dudova svilca najprije u Koreju, a 200 godina prije 
Hrista u Japan. Evropa je uvozila svilene tkanine u najdavnija 
vremena, a uzgajanje dudova svilca u Evropi počelo je tek na 
početku VI stoljeća na grčkom otočju i u Carigradu. U VIII sto¬ 
ljeću Arapi su svilca donijeli u Španiju, a nakon toga njegovo 
se uzgajanje proširilo u XIII stoljeću po Italiji i Francuskoj. Svi¬ 
lena industrija u Evropi na veliko razvila se tek u XVI stoljeću. 

Od čitave svilene proizvodnje u svijetu, koja iznosi oko 45 
do 50 milijona kg na godinu, gotovo dvije trećine daje Azija. 
U Evropi najviše svile proizvodi Italija koja je i najbolje vrste, 
a naročito su poznate: turinska, florentinska i na- 
politanska svila; zatim je u Francuskoj veoma dobra i po- 
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znata 1 i o n s k a svila; a jos ima dobre svile u Švajcarskoj, Ma¬ 
đarskoj i Spaniji. 

U našoj zemlji svilarstvo veoma dobro uspijeva, ali ne na¬ 
preduje kako bi moglo i moralo. Dudov svilac najviše se uzgaja 
u Vardarskoj, Savskoj, Dunavskoj i Moravskoj banovini, ali nje¬ 
gov uzgoj najbolje napreduje u Vardarskoj banovini. Čahure koje 
se dobiju iz Savske, Dunavske i Moravske banovine odmota¬ 
vaju se i svila prerađuje u državnim svilanama u Novom Sadu, 
Novoj Kaniži i Pančevu, pa se jedan dio sirove svile izvozi, a 
ostalo prerađuje u konac i tkanine. Iz Vardarske banovine naj¬ 
veći dio čahura prodaje se inostranstvu. U drugim našim kra¬ 
jevima dudov svilac uzgaja se u malim količinama. 

U Jugoslaviji dobije se godišnje oko milijon kilograma ča¬ 
hura koje se velikim dijelom izvoze u inostranstvo. Godine 1928 
bilo je prodano oko 280.658 kg čahura drugim državama i za 
njih se dobilo oko 29 milijona dinara, te 4/4 hiljade kilograma 
sirove svile za 26 milijona dinara. 

b) Divlja svila dobije se odmotavanjem čahura raznih le¬ 
ptira prelaca koji slobodno žive po šumama Japana, Kine i Indije 
hraneći se lišćem od murve, hrasta, ricinusa i kestenja. Ovi leptiri 
saviju čahure po šumama pa se one pokupe i odmotavaju. Zatim 
se svila dobije od nekih drugih kukaca i nekih školjkaša. 

Najvažniji prelac je Anteraea milita (Antheraea 
mylitta). Odmotavanjem njegovih velikih i smeđih čahura do¬ 
bije se smeđa svila koja je sjajna poput stakla, trajna i čvrsta, 
ali je deblja od prave svile, teško se bijeli i teško upija boju. 
Ova se svila nazivlje divlja ili tusahova svila, i prera¬ 
đuje se za tapetarske tkanine, za baršune, kite i gajtane. Najviše 
je ima u Indiji i Južnom Kitaju. 

Kitajski hrastov prelac atak us atlas (Attacus-atlas) 
daje dobru svilu koja se nazivlje f a g a r a. 

Japanski hrastov prelac jamamai (Antheraea Yama- 
mai) daje veoma tanku svilu. 

Indijski prelac atakus ricini (Attacus ricini) daje 
e r i a svilu koja se prerađuje kao i floretna svila. 

Na Madagaskaru živi pauk mefila madagaskari- 
kus (Mephila Madagascaricus), a u Paragvaju Epeira so¬ 
ci a 1 i s, i njihova mreža je dobra svilena nit. 


Morska ili bisus svila. Bisus su vlakanca sa ko¬ 
jima se neke školjke prihvaćaju morskog dna. Školjke Periska 
plemenita (Pinna nobilis) i Periska Ijuskava (Pinna squamosa) 
koje žive u Sredozemnom Moru imaju bisus vlakanca zlatozelene 
boje i sjajna su poput svile, pa se ta vlakanca prerađuju, pomi¬ 
ješaju naravnom svilom i od mješavine izrađuju šalovi, rukavice 
i čarape. Ova industrija razvijena je u Italiji, naročito u Palermu. 

Divlje svile mnogo se upotrebljavaju i kao surogati prave 

svile. 

III VJEŠTAČKO PREDIVO 

Vještačko predivo dobije se hemijskim prerađivanjem celu¬ 
loze i drugih sirovina. U ova prediva broje se: vještačka svila, 
papirnato predivo i vještački pamuk. 

1 VJEŠTAČKA SVILA 

Vještačka svila nazivlju se tanke i sjajne niti koje se dobiju 
hemijskim prerađivanjem celuloze ili pamučnih otpadaka. Ova- 
kove niti prvi je proizveo inženjer Šardone (Chardonnet) go¬ 
dine 1884, ali se industrija vještačke' svile razvila tek godine 
1890, dok je zadnjih decenija ta industrija naročito napredovala. 
Postoje razne vrste vještačke svile koje se dobiju različitim he¬ 
mijskim prerađivanjem čiste celuloze i pamuka, na pr. rastvor- 
bom nitroceluloze u mješavini alkohola i etera; rastvaranjem ce¬ 
luloze u octenoj kiselini, bakrenom hidroksidu i amonijaku, ka- 
ustičnoj sodi, cinkovom kloridu itd. 

Glavne su vrste vještačke svile: 

a) Kolodijska ili Šardone svila koju je proizveo inž. Šar¬ 
done, dobije se kad na celulozu ili na pamučne otpatke djeluje 
smjesa za nitriranje (mješavina sumporne i dušične kiseline). Na 
taj način nastaje nitroceluloza ili praskavi pamuk, i on se ra¬ 
stapa u mješavini alkohola i etera, te nastaje gusta ljepljiva tvar 
(kolodij) koja se na vazduhu veoma brzo osuši. Kolodij se pro- 
tiskuje kroz veoma uske staklene cijevi i na taj način nastaju 
niti koje se dadu presti i tkati. 

Tehničko prerađivanje je veoma komplikovan i delikatan 
posao koji se u glavnom obavlja ovako: sirovina se grije na 
130'’—140" C, zatim se ohlađuje i kad postane mlaka, dolazi u 
mješavinu od 12 litara dušične kiseline i 20 litara sumporne ki- 
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seline, i ova se mješavina grije do 29® C za 1 2—24 časa, pa na 
taj način nastaje nitroceluloza. Na hidrauličkom tijesku istišču se 
kiseline, a nitroceluloza se opere i moči u vodi za 8—12 časova. 
Nakon toga otstrani se suvišna voda tako da se dobije nitroce¬ 
luloza sa 25-30% vode i ta nitroceluloza dolazi u mješavinu 

alkohola i etera (na 15 dijelova nitroceluloza dolazi 40 1 alko¬ 
hola i 60 1 etera) u kojoj se rastvara. Dobiveni rastvor je gusta 
kapljevina — k o 1 o d i j. Kolodij se filtrira u kovinskim filtrima 
i kroz vatu, pa se tako odaleče sve suvišne čestice koje bi mogle 
da pokvare nit. Nakon filtriranja masa se drži neko vrijeme u 
badnjima od cinka, i na taj se način oslobodi mjehurića vazduha 
koji često ostanu u njoj, i zbog kojih bi se pri izrađivanju pre¬ 
kidale niti. Zatim se masa denitrira amonijskim sulfidom, i iz¬ 
vlače niti na naročitim strojevima. 

Kolodij svila je najbolja vrsta vještačke svile i zato je naj¬ 
skuplja; ona se cijeni za četvrtinu cijene naravne svile. 

Ako se vještačka svila ima bojadisati, bojadisalo se doda 
otopini nitrocelulpze u alkoholu i eteru. 

b) Francuska svila je vrsta vještačke svile koja se dobije 
kad se trinitroceluloza rastopi u hladnoj octenoj kiselini, i ovoj 
doda ribljeg ljepila, gutaperke, malo glicerina i kap ricinova ulja. 
Niti se dobiju kad se mješavina u vodi provlači kroz veoma uske 
cijevi, nakon toga neutralizuju se u rastopim sode, zatim operu u 
raznim rastopinama (albumine, živinog klorida), i konačno niti 
dobiju svilenastu spoljašnost i čvrstoću. 

c) Bakrena svila (Paulyjeva svila). Ova se svila dobije od 
čiste celuloze koja se u tu svrhu rastopi u kupriamonijskom hi- 
droksidu, i ta mješavina protiskuje se kroz veoma uske cijevi u 
razrijeđenu sumpornu ili u razrijeđenu solnu kiselinu ili u neke 
druge hemijske rastopine. Na taj način nastaje čvrsta nit vje¬ 
štačke svile. 

d) Acetatna svila. Priređivanje ove vještačke svile naročito 
se razvilo poslije svjetskoga rata. Na pamuk ili na čistu celulozu 
djeluje se anhidritom octene kiseline uz prisustvo jednog kata¬ 
lizatora (katalizator je sredstvo koje pospješuje hemijski pro¬ 
ces), i dobije se ceiulozni acetat koji se rastopi u kloroformu ili 
acetonu, te nastaje gusta ljepljiva masa koja se izvlači u tanke 
niti i osuši na propuhu topla vazduha. Acetat svila mnogo je nalik 
naravnoj svili: veoma je fina, izgara kao i životinjske vlakno, ali 
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ne ostavlja miris po paljenom perju koji je karakterističan kod 
izgaranja naravne svile. 

e) Viskozna svila dobije se od celuloze kad se na ovu dje¬ 
luje kautičnom sodom, a zatim rastopi u ugljičnom sulfidu. Lje¬ 
pljiva mješavinei, žuto narančaste boje, izvlači se strojevima u 
niti koje se nakon toga zgrušaju u rastopim natrijeva sulfata i bi- 
slufata. Viskozna svila veoma je jeftina i zato se mnogo proizvodi. 

f) Vandura ili želatin svila. Za izradu ove vještačke svile 
uzimaju se kao sirovine razne želatine, a ponajviše riblje ljepilo. 
Ovo ljepilo najprije se moči u hladnoj vodi, zatim u vodi sa tem¬ 
peraturom od 49® C i miješa za jedan sat vremena. Na taj način 
nastaje gusta mješavina od 67% želtine i 32% vode. Od ove 
mješavine izvlače se niti na naročitoj napravi. To je bakreni va¬ 
ljak koji je snabdjeven tankim cijevima, i kroz ove se tlakom 
potiskuje mješavina, te izlazi u obliku tankih niti. Bakreni valjak 
nalazi se u posudi kroz koju struji topla voda. Da dobivene niti 
budu dovoljno čvrste i netopive u vodi, mješavini se doda nešto 
natrij eva bikromata, ili stipse, ili tanina, ili galne kiseline i dr. 
Ili se mjesto ovih dodataka, gotova nit podvrgava djelovanju 
para formaldehida u naročitoj napravi. 

Materije za bojadisanje dodaju se također mješavini želatine. 

Vandura svila je jedina vještačka svila koja se ne izrađuje 
od celuloze, već od životinjskih produkata, i ona izgara kao i 
naravna svila ostavljajući miris po paljenoj rogovini i malo 
upuhnuta ugljena. 

Od vještačke svile izrađuje se odjeća, filmovi, vještačka 
konjska struna, ženski šeširi, tkanine za dekoracije i trakovi koji 
se upotrebljavaju za izolaciju električnih vodova, ali od nje se 
najviše izrađuju poiusvilene tkanine koje se tkaju od pređe na¬ 
ravne i vještačke svile. 

Vještačka svila ima veoma jak sjaj kao i naravna svila, ali 
se od ove razlikuje po svim drugim svojstvima; ona nije m 
meka, ni čvrsta (čvrstoća za polovinu naravne svile), ni gusta, 
ni trajna kao naravna svila. Nema šuštav opip, teško se prede, 
lako upali, ne propušta vodu i zato se teško bojadiše; raskid 
joj je nepravilan, a ne ravan kao kod naravne svile. Hemijski 
se također potpuno razlikuje od naravne svile, i sve vještačke 
svile (osim vandura svile) izgaraju kao i pamuk. Hemijskim 
reakcijama može se lako razlikovati vještačka od naravne svile. 
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na pr. uzorak svilene tkanine koji se istražuje stavi se u konce- 
trovanu solnu ili u sumpornu kiselinu na 58" Be. Naravna svila 
koja nije ispunjena punilima u toj se rastopini odmah rastvara, 
ona koja je u velikom postotku ispunjena punilima, kao i divlja 
naravna svila rastvara se nešto polakše; dok se vještačke svile 
rastvaraju nakon izvjesnog vremena, a vandura svila najprije 
se u rastopini razmekša, i rastvara se tek nakon dva sata vre¬ 
mena. 

Kondicionirana vještačka svila ima 1 1 % vlage. 

Najveća industrija vještačke svile razvila se u Saveznim 
državama Sjeverne Amerike, a u Evropi u Njemačkoj, Belgiji 
i Švajcarskoj. 

Kod nas je ova industrija u prvim počecima, ali zbog bo¬ 
gatstva šuma koje daju veoma prikladno drvo za izradu celu¬ 
loze, ova industrija ima sve preduslove da se odlično razvije u 
Jugoslaviji. 

2 PREDIVO I TKANINE OD PAPIRA 

U tekstilnoj industriji poznato je papirnato predivo i pa¬ 
pirnate tkanine koje se na razne račine priređuju od papira ili 
od papirnatih sirovina. 

Papirnato predivo redovno se miješa sa raznim biljnim i 
životinjskim predivima i ta mješavina prede, a od dobivene 
pređe tkaju se tkanine (od čilima i tapetarski tkanina do običnih 
vreća, konopa, linoleuma itd.) Ove su tkanine veoma jeftine, ali 
im je slaba elastičnost i trajnost (njihova izdržljivost je za polo¬ 
vinu manja od izdržljivosti jutine robe, ili u najboljem slučaju 
za 20% manja). 

Predivo od papira izrađuje se na različite načine od tankih 
listića papira, od papirštine ili od celuloze, a prede se uvijek u 
vlažnom stanju. Pređa se izrađuje od tankih listića papira ra¬ 
zličite širine (prema debljini pređe koja se izrađuje) koji se 
u mokrom stanju upredu na naročite cilindrične žice. Upredajii 
se sami papirnati listići ili skupa sa pamučnim vlaknom. 

Od celuloze (koja mora biti posve čista) izrađuje se pre¬ 
divo na naročitim strojevima, najprije se isiječe u tanke listiće, 
pa se ovi u mokrom stanju upredaju na napravama na kojima 
se prede juta. 
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Ako se ovim papirnatim predivima doda 20—25% pamuka 
ili jute i mješavina prede, dobije se pređa od koje se tkaju dosta 
izdržljive tkanine. 

Papirnata pređa dolazi u trgovinu pod raznim imenima 
(ksilodina, teziloza, silvalina). 

Od papira izrađuju se na različite načine jeftine tkanine za 
rublje. Jedan od tih načina je slijedeći: drvena se papirština 
obloži poškrobljenom (rižinim ili kukurozovim škrobom) tkani¬ 
nom i učvrsti mješavinom barijeva sulfata, krede, boraxa, rižinog 
škroba, voska i želatine (ako je mješavina tvrda doda se nešto 
glicerina). Nakon toga se glača na naročitoj napravi, koja je sa¬ 
stavljena od jednog valjka od komprimiranog papira i od dva 
čelična valjka, a jedan se od ovih u unutrašnjosti grije parom. 
Na taj način priređeni papir reže se na komade i pojedini komadi 
učvrste naročitom tkaninom »kaliko«, pa se ti komadi na stroje¬ 
vima izrađuju u ovratnike, prsa, suvratke itd. 

U novije vrijeme u Japanu izrađuju tkanine od svilena 
papira; za utku upotrebljavaju se papirnate niti (od papira koji 
se izrađuje od svilenih otpadaka), a za osnovu upotrebljavaju se 
niti od prave svile, i tkaju veoma dobre tkanine. 

Papirnate tkanine postaju i nepromočive ako se više puta 
podvrgavaju uticaju aluminijeva sulfata, a nakon toga moče u 
rastopini tanina. 

Od papirnate pređe izrađuje se stijenj za svijeće, a od tka¬ 
nina: linoleum, prevlake za pokućstvo i sagovi. 

3 VJEŠTACKI PAMUK 

U novije vrijeme pokušalo se na vještački način izraditi pa¬ 
muk. Ovaj vještački pamuk izrađuje se ovako: . naročitim ke¬ 
mijskim procesima priređuje se drvo od jele u čistu celulozu 
koja se u mješavini cinkova klorida, solne i octene kiseline, ulja, 
kazeina i želatine zagrijava i na taj način nastaje gnjecava masa 
koja se na naročitoj napravi izvlači u tanke niti. Nakon toga ove 
niti prolaze kroz rastopinu sode, pa kroz vodu i naposljetku se 
osuše na naročitim cilindrima. Dobijene niti imaju sva svojstva 
naravnog pamuka, ali im je izdržljivost mnogo manja. 


3 
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IV RUDNA PREDIVA I RUDNE ŽICE 

Rudne se žice dobiju od raznih kovina, a rudno predivo od 
azbesta (osinac), i to se predivo nazivlje kameno vla¬ 
kno. (Slika 13). Azbest se ponajviše nalazi u rudama amfibolu 
i serpentinu i zato se razlikuje amfibol i serpentin azbest. 
rude nalćize se u kristalinskom kamenju gorskih krajeva, po¬ 
najviše u Kanadi. Od čitave svjetske produkcije Kanada daje 
85% azbesta, a ostalih se 15% dobije iz drugih zemalja. 

Iz azbesta se vlakna vade, kad se ovaj sa naročitim valjcima 
gnječi, pa se na taj način odvoje kamenite primjese od vlaknaste 
mase. Izvađena vlaknasta masa kuha se u naročitoj napravi, tuče 
udaračem i nakon toga se dobiju vlakanca koja se zatim prire- 



Slika 13. 

Kanadski azbest po Hassacku. 


đuju kao i pamučna vlakanca. Vlakno azbesta dugačko je do 50 
cm i često veoma savitljivo, slabi je vodič munjine, a ne uništava 
ga ni vatra, ni organske kiseline, ni alkalija. Kraća se vlakanca 
upotrebljavaju za fabrikaciju neizgoriva papira, a od dužih se 
izrađuje pređa na naročito jakim strojevima, ali ima azbesta koji 
se prede i na običnim strojevima. Od pređe izrađuju se tkanine 
koje se upotrebljavaju za procjeđivanje raznih hemikalija, ili se 
od njih izrađuju odijela za vatrogasce, pozorišne kulise, prevlake 
za automobilske gume, prevlake za blagajne i mrežice za plinske 
svijeće. Od toga vlakna pletu se konopi i žice za električnu 
izolaciju. 

Kovinske žice često se primjenjuju u tekstilnoj in¬ 
dustriji kao dekorativne niti. U prvom redu upotrebljavaju se 
zlatne i srebrene žice; ili se uzimaju pamučne i svilene niti koje se 
obaviju zlatnim i srebrenim žicama, ali se za istu svrhu upotre¬ 
bljavaju pozlaćene i posrebljene žice od prostih kovina. Ove žice 


■služe za vezenje crkvenih odijela, kod svilenih brokata i kao reizni 
ukrasi na uniformama. 

Žice od prostih kovina upotrebljavaju se u različite svrhe 
(na pr. bakrene žice i one od mjedi mnogo se upotrebljavaju 
kod električnih instalacija). 

Staklene niti. Od stakla se izvlače veoma tanke niti 
(od 0,01 do 0,006 mm priječnika) koje se daju presti i tkati. 
Ova industrija razvila se najprije u Veneciji, a zatim u Fran¬ 
cuskoj i Cehoslovačkoj. Staklene niti za predivo dobiju se ovako: 
na tanki stakleni sloj koji je u žitkom stanju, pušta se mlaz vo¬ 
dene pare pod tlakom. Poradi toga žitka staklena vrsta postaje 
sitno zrnata poput prašine, i ta se zrnca na staklenoj podlozi 
razvlače u veoma tanke niti. Staklene niti upotrebljavaju se za 
razne ukrasne predmete i za filtre sa kojima se procjeđuju te¬ 
kućine koje se lijepe uz papir. 

V SLAMNATI PLETER 

Od mnogih biljaka izrađuje se pleter za šešire, košare i drugi 
predmeti koji se u trgovini poznaju pod imenom slamnate robe. 

Najbolja slama upotrebljava se za izradu slamnatih šešira. 
Tvornička izrada slamnatih šešira razvila se u Toskani (Italija), 
a i sada iz Toskane dolaze najbolji slamnati šeširi. 

Najbolji slamnati pleter za izradu šešira dobije se od pše¬ 
nice jarice (Triticum Sativum trimestre) i od naročite vrste raži. 
Ova se vrsta pšenice gaji na naročiti način kako bi stabljika 
narasla što duža, finija i čvršća i zbog toga umanji se njezin ra¬ 
zvoj tako, da svako sjeme dade jedan vlat koji će na zadnjem 
koljencu da ponese tanki, nježni i što duži klas. Sije se u pro¬ 
ljeću (U Toskani se sije u februaru, a bere svršetkom maja i 
početkom juna), a kad klas procvate i malobrojan plod dođe 
do polovine zrelosti, čupaju se stabljike za lijepa vremena. Sta¬ 
bljike se vežu u snopiće i ostave u suhim i sunčanim prostorijama. 
Zatim se reizastru i podvrgavaju uticaju vazduha, rose i sunca 
dokle god ne postanu bijele i dobro se ne osuše. Nekoliko dana 
nakon toga svaki se vlat odreže na zadnjem koljencu i na tom 
dijelu ostane nježni klas koji se oslobodi ostale slame. Slama sa 
klasa je najfinija za izradu šešira. Ako slama nije bila potpuno 
obijeljena uticajem sunca i rose, onda se bijeli slama ili gotovi 
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pleter pomoću para sumporaste kiseline ili klorom. Nakon bije¬ 
ljenja slama se može i bojadisati, i ona prima veoma dobro go¬ 
tovo sve vrste bojadisala. Ako nije bila bijeljena, onda se prije 
bojenja kuha u toploj vodi. Prostija slama reže se u tanje trakove 
koji se pletu. Slama od raži dobije se na isti način kao i pšenična 
slama, ona je finija i bjelja od pšenične, ali je s njom teže raditi. 
Najfinija se slama dobije iz Kine, Japana i Italije, a zatim iz. 
Belgije, Čehoslovačke, Švajcarske i Engleske. Od slame se iz¬ 
rađuju ponajviše šeširi, zatim kutije, pokućstvo itd. 

Panama šeširi pletu se od trakova mladog lišća biljke 
Carludovica palmata koja je srodna palmama. Taj grm visok 

50_70 cm ima veoma lijepo lišće, a raste u šumovitim Kordi- 

Ijerama ponajviše u Peru i Ekvatoru. Dobra se roba dobije od 
lišća koja se beru prije nego se potpuno razviju, a zatim se 
ostrane jače izbočene Žile. Pomoću naročite naprave siječe se 
uzduž i dobiju se trakovi razne širine. Ovi trakovi bijele se i 
prerađuju na različite načine da postanu savitljivi. Sa 30 40 

listova izreže se toliko trakova koliko je potrebno za izradu je¬ 
dnog šešira. 

Sombrero šeširi pletu se od trakova koji se režu od 
lišća palmato palme koja raste u Mejiku. 

šeširi se još izrađuju od lika raznih biljaka. Naročito su va¬ 
žne, za izradu ženskih šešira, debele žice manilske konoplje koje 
se u trgovini nazivlju t a g a 1. Šeširi se još pletu od drvenih 
ostružina koje dolaze u trgovinu pod imenom »r i ž i n a s 1 a- 
m a«. Ponajviše se dobiju od ostruženih trakova sa grana vrbe. 

Pleter za košare i asure dobije se od rascjepkanih šiba nekih 
vrba, a najbolji je od šiba bekve i rakite. Za iste svrhe upo¬ 
trebljava se lišće raznih lepezastih palma, lišće i vlat od ro¬ 
goza (u rogoze broje se visoke trave koje rastu u vlažnim i ba- 
rovitim krajevima), vlati od obične i španjolske trstike, podanci 
perike itd. 

VI RASPOZNAVANJE VLAKANACA 

Vlakanca se raspoznaju i njihova vrijednost utvrđuje na 
razne načine, određujući njihova svojstva (boju, sjaj, prozirnost, 
opip, oblik, miris, okus, apsolutnu i specifičnu težinu, tvrdoću, 
čvrstoću, koheziju, lomljenje, svijetla, kalavost itd.), a zato treba 
mnogo isRustva, znanja i vještine. 
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Njihova svojstva određuju se mikroskopom i kemijskim pro- 
cesima. 

Mikroskop je sprava, sastavljena od više leća, koja veoma 
sitne stvari znatno povećava, a kako pojedina vlakanca imaju 
svoju naročitu strukturu, mikroskopom se 
ova utvrdi i na taj način odredi vrsta vla- 
kanaca. (Slika 14). 

Vlakno koje se istražuje mikroskopom I l 

priređuje se ovako; ako se istražuje pređi- F W 1 

vo ili tkanina, odreže se konac dugačak 1 I jfc I 

cm i položi na naročitu staklenu pločicu 
(objektivno staklo), pa se taj konac nato- 
pi vodom ili glicerinom. Nakon toga konac 
se raščupa u vlakna koja se pokriju drugom 
staklenom pločicom na način, da između tih 

pločica ostane što je moguće manje vazdu- Tfjl 

šnih mjehurića. Tako uređeni uzorak istra- '^§0 ijH 

žuje se mikroskopom. 3 S 

Pod mikroskopom vlakanca imaju o- 
vakav izgled: 

Pamučno vlakno je poput traka 5rj / ta| 

koji je na rubovima deblji, na jednom kra- 
ju je šiljast, a na drugom rastrgnut. Popri- 
jeko je isprutan i svrdlaste zavinut, a u 
sredini se nalazi dosta uska šupljina (lu- 
men). Slabije vrste pamuka imaju rubove Slika 14. 

tanje, a lumen širi. Mrtvi pamuk je prozi- Mikroskop (po Hassacku) 
ran, nalik ravnom traku sa veoma tankim 

Čitav sistem složenih leca; kod 

rubovima. (Slika 15). Mikroskopski se u- Ok je sistem leća nazvan oku- 
tvrdilo da je pamučno vlakno jedna^stanica. 

Mercerizovani pamuk nije splošten, ne- hom dođe na sto r poviše o- 

tvora pod kojim se nalazi apa- 

:go naliči odebljaloj niti kojoj lumen gotovo osvjetijivanje. Kod 

je vijak pomoću kojega se 
određuje ispravna udaljenost 
objektiva od uzorka. Za istra¬ 
živanje tekstilne robe dovoljno 
je povećanje od 100-300 puta. 


iščezava. 


L. a n e n O se vlakno sastoji od ciste objektiva od uzorka. Za istra- 

, 1 • 1* u živanje tekstilne robe dovoljno 

celuloze; u prerezu je poligon, rubovi su „d 100-300puta. 

veoma debeli, a centralna je šupljina uska. 

Poprijeko je isprutano, a na nekim mjestima ulegnuto, dok se 
vršak polako suzuje. (Slika 16). 
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Slika 15. 

Pamučno vlakno po 
Hassackovim zid¬ 
nim kartama {300 
puta povećano). A 
normalno vlakno sa 
zavinutim mjestima 
kod đ i prugama s; 
lumen / i vršak e. 
Vlakno mrtvog pa¬ 
muka /. B vlakno 
nakon djelovanja 
amonijeva bakrova 
oksida, c kutikula, 
cr prsten kutikule i 
lumen. C poprečni 
prerez vlakna , / 

lumen. 


Slika 16. 

Laneno vlakno po Hassackovim; 
zidnim tablama, 300 puta pove¬ 
ćano. A čisto laneno vlakno.. 
B lanene pređe, ! lumen, v pre¬ 
lomi, e vršak. C vlakno nakon 
djelovanja amonijeva bakrova 
oksida. B poprečni prerez vla¬ 
kna, / lumen. 


Konopi] ino vlakno ima centralnu šupljinu široku i tup- 
vrh. (Slika 17). 
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Juta pod mikroskopom naliči zbijenom snopu sa glatkom 
površinom, a strane su nareskane dubokim zavojima. Ima formu 



Slika 17. 

Konopljino vlakno po Hassackovim 
zidnim tablama, 300 puta povećano: 
1 lumen, v ulegnuta mjesta, a uska i 
b široka mjesta, e, vrhovi. B po- 
poprečni prerezi vlakna, I lumen. 


Slika 18. 

Jutina vlakna po Hassa¬ 
ckovim zidnim tablama 
povećana 300 puta. A 
pojedina vlakna, a otr¬ 
gnut vrh, e vrh, k ule¬ 
gnuta mjesta, I lumen. 
B snop vlakanaca, dm 
oštećena mjesta. B po¬ 
prečni prerez vlakanca, 
I lumen. 



poligona sa oštrim uglovima i ravnim rubovima. Lumen je širok 
a najširi je na kraju vlakna. (Slika 18). 





■ R a m i j i n o vlakno je plosnato a vrh mu je tup. Pod mi¬ 
kroskopom vidi se širok i uzak prostor, koji se združuje na za- 


Slika 19. 

Ramijino vlakno po Has- 
sackovim zidnim kartama 
300 puta povećano. B Ši¬ 
roka, S uska mjesta i d 
zavinuta mjesta; I lumen, 
V ulegnuta mjesta, sp pu¬ 
kotine, e naravni i a ras- 
trgnuti kraj. Q poprečni 
prerez vlakna i I lumen. 




Slika 20. 

Vuneno vlakno po Hassacku 
200 puta povećano: 1 Supere- 
lekta merinos vlakno ; 2 prosto 
elektoral vlakno (tertia), C Iju- 
stice kutikule, / glavna tvar 
vlakna ; 3 prosta rumunska vu¬ 
na, c kutikula, ;« srćika. 


vinutim mjestima. Na stranama se nalaze ulegnuta mjesta i mno¬ 
gobrojne uzdužne pukotine. (Slika 19). 
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Vuneno vlakno ima Ijuskavu površinu a ljuske su na¬ 
slagane poput crijepova na krovu. Sto je više ljusaka to je vuna 
bolja, jer kod predenja Ijuskava površina čini, da se vlakanca 
među sobom bolje zapliću. Centralna šupljina ispunjena je ovalnim 
zrncima. (Slika 20). 

Sirova se svila vidi kao glatka cijev koja se lagano splo- 
šćuje. Serecin, koji naliči žlijebu, sastavlja oba vlakna. (Slika 21 ). 



Slika 21. 

Svilene niti po Hassacku 220 puta 
povećano; 1 niti sirove svile odmo¬ 
tane sa čahnre, /fibroin, s serecin; 
2 vlakno degumirane svile. 



Slika 22. 


Tusahova svila po Hassackovim 
zidnim kartama. A jednostavna 
nit fibroina, d zavinuta mjesta, 
fb fibrili, I zračne pukotine, kr una¬ 
krsna mjesta. B poprečni presjek. 


Degumirana je svila valjkasta, homogena i prozirna; 
lagano je sploštena, i vide se sastavljene niti koje lome svijetlo. 
(Slika 21). 

Tusahova svila mikroskopski se lako raspoznaje. Tr¬ 
govačka roba sastoji od pojedinih niti fibroina, a ima oblik plo¬ 
snata i široka traka sa jakim uzdužnim prugama. Vlakno sastoji 
od mnogobrojnih veoma finih vlakanaca (fibrili) koji su ispre- 
sjecani zračnim prostorom. Na nekim mjestima je zavinuto, a ima 
i utisnuta mjesta gdje se vlakanca spajaju unakrsno. (Slika 22). 
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Vj eštačke svile razlikuju se također mikroskopskim 
nalazom. Slika 23 prikazuje mikroskopski povećano vlakno ba¬ 
krene, a slika 24 šardone vještačke svile. 

Hemijsko istraživanje obavlja se na način, da se raznim he- 
mijskim reagensima djeluje na vlakna i poradi toga dobije se 
specifična reakcija po kojoj se raspoznaju vlakanca. Hemijskim 
ispitivanjem određuje se vrsta i količina elemenata ili spojeva u 


odnosnoj robi. 

Svaku vrstu vlakanaca može 
čitim hemijskim procesima. 



Bakrena svila : d mjesta gdje se žice 
ukrštavaju, st pruge, g'fine poprečne 
pruge, b vazdušni mjehurići. B po¬ 
prečni presjek (po Dr. E. Molinari). 


se istražiti na više načina, razli- 



Šardone svila: s mjehurići vaz- 
duha, B poprečni presjek žica 
(po Dr. E. Molinari). 


Pamuk, djelovanjem joda i sumporne kiseline poprimi 
plavu boju, a djelovanjem cinkova klorida postaje ljubičast. Mi¬ 
neralne koncentrovane kiseline razaraju pamuk, a koncentrovana 
sumporna kiselina jače i brže razara pamučna vlakna, negoli ona 
od lana, i na taj se način može razlikovati lan od pamuka. 

Lan, uticajem joda postaje modar, dok mu centralna šu¬ 
pljina poprimi žutu boju. Konoplja isto tako postaje modra, ali 
centralna šupljina ne poprimi joj nikada onakovu žutu boju, i po 
tome mogu se razlikovati lan i konoplja. Koncentrovana sumporna 
kiselina nagriza lan, kad na nj djeluje duže vremena. 


Juta, djelovanjem joda, poprimi žutu boju. U engleskoj 
sumpornoj kiselini postaje juta crna (pougljenjuje se), dok istim 
djelovanjem lan i konoplja poprime postepeno mrku boju. 

Vuna, rastvara se u koncentrovanoj dušičnoj kiselini i u 
jakim alkalijama, dok je veoma otporna djelovanju razrijeđenih 
kiselina (razrijeđenost do 7%). U mješavini jake sumporne i du¬ 
šične kiseline vuna se rastvara i pravi nitroderivate koji se talože 
kao žuta masa kad se mješavini doda voda. Ovom reakcijom može 
se razlikovati vuna od pamuka, jer ovaj u istom procesu stvara 
rastopljive sastavine. Razrijeđena dušična kiselina vunu oboji u 
žuto, a kad se vuna kuha u vodi mijenja svoj oblik. 

Djelovanjem razrijeđenih kiselina na miješane tkanine od¬ 
ređuje se da li u njima ima vune. Uzorak odnosne tkanine kuha 
se u razrijeđenoj kiselini i poradi toga biljna se vlakanca potpuno 
razore, a vunena ostaju gotovo nepovređena. 

Svila, u rastopim joda poprimi žutonarančastu boju. U 
koncentrovanoj solnoj kiselini rastvara se potpuno nakon pola 
minute, a u sumpornoj kiselini rastvara se nakon jednog sata. 
Tusahova svila istim djelovanjem u prvom se slučaju rastvara na¬ 
kon više minuta, a u drugom slučaju nakon dva sata. Svila du¬ 
dova svilca i ovčija vuna, kuhane za 1 minutu u rastopini 1:1 
kromne kiseline i vode, potpuno se razaraju, a divlja svila istim 
djelovanjem jedva nabubri. 

Vještačka svila, u rastopini amonijeva bakrenog 
oksida najprije nabubri a zatim se rastvara. Među sobom se razne 
vrste vještačke svile mogu razlikovati ako se podvrgavaju uticaju 
koncentrovane sumporne kiseline. Vještačke svile izrađene od ni- 
troceluloze, nakon što u njoj ostanu 40—60 minuta, bojadišu ki¬ 
selinu u lagano žutu boju. Bakrena svila poprima odmah sama 
žutu ili žutosmeđastu boju, a kiselina nakon 40—60 minuta po¬ 
primi žutosmeđastu boju. Viskozna svila poprimi crvenokarmin 
boju, a nakon 40—60 minuta kiselina poprimi smeđu boju. 

Na praktičan se način izgaranjem mogu razlikovati živo¬ 
tinjska od biljnih vlakanaca. Biljna vlakanca izgaraju pravilno, 
pri tom ostavljaju nešto malo bijela pepela i miris po paljenom 
papiru (tako izgara vlakno od pamuka, lana, konoplje, jute, 
brnistre, ramije, vještačke svile itd-) 
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Životinjska vlakna izgaraju na mahove i pri tom ostavljaju 
malo upuhnuta ugljena i miris po paljenoj kosi ili rogovini (tako 
izgaraju sve vrste vune, naravne svile i vandura svila). 

Ako na vatri nit ne izgori znači da je rudnoga podrijetla. 


Razlikovanje životinjskog od biljnog 

vlakna 


REAKCIJA 

ŽIVOTINJSKO VLAKNO 

BILJNO VLAKNO 

Izgaranjem : 

ostavlja miris po zapaljenom 
perju ili rogovini, gasi pla¬ 
men i nabubri. Pare reagi¬ 
raju alkalijski 

izgara brzo sa plamenom, 
ostavlja miris po paljenom 
papiru, a pare reagiraju 
kiselo 

U rastopini 
od 8% natri- 
jeve lužine : 

otapa se zagrijavanjem 

nagriza se, a poprimi žuć¬ 
kastu ili žućkasto-smeđu 
boju 

U koncentro- 
vanoj dušičnoj 
kiselini: 

ako se zagrijava poprimi 
žutu boju 

ostaje bezbojno 

U rastopini 
cink klorida: 

vuna se malo nagriza, a 
svilu otapa kod 100“ C, a 
iz rastopine se izluči, kad 
joj se doda vode 

bez djelovanja 

U mješavini 
dušične i sum¬ 
porne kiseline: 

svira se rastvara, a vuna 
bojadiše u žuto do smeđe 
boje. 

boju i strukturu ne mijenja. 
Nakon sušenja pOstaje lako 
upaljivo. 
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DRUGI DIO 

I PREDENJE VLAKANACA 



Mala količina vlakanaca (naročito pamučna i vunena) upo¬ 
trebljava se za punjenje jastuka, pokrivača i druge posteljine, dok 
se veći dio predenjem prerađuje u pređu. 

Od svih naravnih prediva jedino se svila dobije kao gotova 
nit, dok su ostala prediva kratka i neurađena vlakanca koja se 

predenjem sastave u dugu i 
čvrstu žicu na način, da se ta 
kratka vlakanca jedno oko 
drugoga priljube i spoje. Do¬ 
bi jena duga i čvrsta nit na¬ 
zivlje se jednostavna 
pređa, a kad se više niti 
jednostavne pređe skupa pre¬ 
du, dobije se čvršća i jača pre¬ 
đa koja se nazivlje konča¬ 
na pređa ili konac. 

Svako predenje obavlja 
se po istom principu, to jest 
vlakanca se postave u uspore¬ 
dan položaj, nategnu se i jače 
ili slabije zasuču, ali tehničko 
izrađivanje pređe veoma je 
komplikovan posao i različit 
za pojedinu vrstu vlakanaca. 

Pređa se izrađuje ručno 
i pomoću strojeva. Ručno pre¬ 
denje obavlja se jednostavnim 
spravama: preslicom i kolo¬ 
vratom, a strojno obavlja se 
na komplikovanim strojevima, 
na kojima su glavni dijelovi preslica i kolovrat. 

Preslica je oduži drveni štap; na gornjem njegovom 
kraju lagano je zavezano vlakno koje se lijevom rukom izvlači. 


Slika 25. 

Seljanka u vrličkoj (Primorska bano¬ 
vina) narodnoj nošnji sa preslicom. 
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napinje i zasuče u nit koja se navija na vreteno, a ovo se okreće 
desnom rukom. Ono gore na preslici gdje stoje vlakna nazivlje 
se b a š 1 u k, a trak od kože ili papira, čime se vlakna vežu, na¬ 
zivlje se p o u z. (Slika 25.) 

Kolovrat je bolja naprava; uz preslicu ima vreteno ko¬ 
jemu su dodana dva krila i kroz njihove rupice prolaze vlakna, 
pa ta vlakna dolaze na cijev koja na kraju ima dva mala kotača, 
a ova su užetom sastavljena s 
jednim većim kotačem. Veliki 
kotač u vezi je sa podnožnja¬ 
kom pomoću kojega se i okre¬ 
će, pa se na taj način pokre¬ 
će čitava naprava, odmotava i 
zasuče vlakno, i konačno u- 
predena nit namotava na ci¬ 
jev. (Slika 26). Preslicom iz¬ 
rađivali su pređu najstariji na¬ 
rodi, i još sada ovaj posao u 
narodu na taj način obavljaju, 
naročito u zemljama koje nisu 
napredne u industriji, pa i na¬ 
ša narodna predilja prede pre¬ 
slicom. Pređa koja se dobije 
ručnom izradom dobra je, ali 
nije tako savršena kao pređa 
koja se dobije na strojevima, 
naročito u pogledu jednolično¬ 
sti, glatkoće i čvrstoće. 2 ^ 

Predenje najvažnijih pre- 

s presicom : U preslica, K 
^ kolovrat, ^ podnožnjak i v krilato 

1 Predenje pamuka. Si- vreteno (po R. Syka). 

rovi pamuk zapravo je samo 

onaj koji je izvađen iz tobolca i nije bio podvrgnut nikakovoj 
preradi, ali se u industriji pod imenom sirovi pamuk nazivlje sav 
onaj pamuk koji još nije izrađen u pređu. 

Ručno predenje obavlja se jednostavno na preslici i kolo¬ 
vratu, dok je strojno predenje komplikovan posao za koji je po¬ 
trebito sedam do osam raznih strojeva. Strojno predenje bavlja 
se ovako: 
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a) Raščupavanje i miješanje pamuka. Si¬ 
rovi pamuk dolsizi zbijen u balama i zato se čupa i rastepa na 
naročitoj napravi koja je sastavljena od više pari bodljikavih va- 
Ijaka. Nakon toga pomiješa se više vrsta pamuka da se dobije 
dobra sirovina određena za predenje odnosne pređe. Rijetko se 



Slika 27. 

Vuk otvarač po Hoyeru. 

prede jedna vrsta pamuka, jer joj redovno nedostaje po koje 
svojstvo koje je potrebito za izradu dobre pređe. 

b) Rastresanje i čišćenje. Za daljno prerađiva- 
nje, pamuk treba da postane mek i pahuljast kakav je od prirode, 
i zato se prerađuje na dva stroja. Najprije dolazi na stroj koji se 
nazivlje vuk otvarač (Slika 27). Pamučne grudice dolaze 



Slika 28. 

Mahaljka (Batteur) po Hoyeru. 


između dva valjka sa tupim zupcima (c, d) i ovi ga rastresu u 
sitne pahuljice. Ispod ovih valjaka je sitasta rešetka (e, f) kroz 
koju pada nečistoća i kratka vlakna, a vazdušna struja nosi pa- 
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huljice dalje među sitaste i rebraste valjke h, h, i zbog pritiska, 
pahuljice se spoje u laganu suvislu masu koja se kod k namota u 
trubu. 

Zatim se na mahaljci (bater = batteur; stroj za zbijanje) 
dobijena truba ponovo rastvara u pahuljice i pretvori u vatu. 
(Slika 28). Kod a a je truba pamuka koju vodi beskrajno platno 
b. Pamuk hvata kotač c i baca ga na bubanj d; ovaj se veoma 
brzo okreće i pomoću udaraća rastresa pamuk u pahuljice i baca 
ih u kanal g. Krupna nečistoća pada kroz rešetku e, a sitna kroz 
rešetku f. Kanal g zatvaraju dva bubnja h, h i u vezi su sa krilom 
koji proizvodi vazdušnu struju. Vazdušna struja prenosi sitna 
vlakna i prašinu u naročitu ćeliju, a na bubnjevima h, h ostanu 



Slika 29. 

Jednostavna grebenaljka za pamuk (po Hoyeru). 


vlakanca koja su podesna za izradu pređe. Nakon što se vlakna 
zbiju u vatu, valjak x odvodi ovu dalje između valjaka j i kona¬ 
čno na valjke 1 , 1 , poviše kojih se namota vata (široka 50—100 
cm), na čekerke kod k. 

c) Grebenanje. Dobivena vata grebenanjem na gre- 
benaljci razdvoji se u vlakna, potpuno očisti i poprave neravna 
mjesta, a zatim zbije u dugačak i mekan trak (vrpca, fitilj). 

(Slika 29). 

Vatu prima valjak b, pa između c, c dolazi na grebenasti 
valjak d. Taj valjak ima zupce od željezne žice, i nalik su četki 
pa čupaju vatu i predaju je velikom bubnju e koji je snabdjeven 
grebenima što se veoma brzo okreću. Iznad ovog bubnja nalaze 
se poklopci, također sa grebenima (f, f), pa kako vata tuda pro¬ 
lazi odvoji se od vlakna i dolazi na manji grebenasti bubanj g,. 


a od njega se sa češljem h vlakna pretvaraju u fini veo; taj veo 
prolazi kroz naročiti lijevak i, i na taj način pretvori se u tanki 
trak (vrpcu). Trak konačno dolazi u cilindar 1 , koji se okreće 
oko svoje osi, gdje se spiralno namota. Ako se hoće da dobije 
finiji trak grebenanje se ponavlja na grebenaljkama koje imaju 
finije zupce. 



Slika 30. 

Stroj za natezanje i dubliranje (po Hoyeru) : I uzdužni prerez, II odozgo. 

d) Rastezanje i u d v a j a n j e (dubliranje). Tra¬ 
kovi se dalje prerađuju na način da se vlakna izjednače, postave 
u usporedan položaj, rastegnu i dva do četiri ujedine u jedan 
trak. To se obavlja na naročitom stroju (slika 30) sa četiri mala 
valjka koji se ne okreću jednako brzo. Donji valjci su isprutam, 
a gornji glatki i prevučeni kožom. Naročiti utez priteze gornje 
valjke na donje. Na taj način pritiskuju trakove koji na zadnjem 
paru valjaka skreću sa svog ravnog smjera i prolaze kroz jedan 
uski otvor, zatim kroz dva valjka za stiskanje i napokon kao 
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udvojeni trak u naročitu posudu, te se namotaje na kaleme. Na 
istom stroju prerađuje se trak više puta dok ne postane dovoljno 
ravan i gladak. Na slici se vidi pamučni trak b koji dolazi iz po¬ 
sude a, i prolazi između valjaka 1, 2, 3, 4, zatim na otvor d, 
te između valjaka za stiskanje, i kroz e ide u posudu f. Kod g su 
utezi za stiskanje. 



Slika 31. 

Krilata predilica (Flyer): I stroj za prvo predenje pamuka ; 

II krilno vreteno (po Hoyeru). 

e) Prethodno ili prvo predenje. Prethodno se 
predenje obavlja na stroju koji se nazivlje krilata predilica (flaia 
= flyer) (slika 31.) Trak se na krilatoj predilici utanji, ispruži, 
suče i dobije polupređa. Udvojeni se trak nalazi na vretenu a, 
pa se odmotava i prelazi između tri para valjaka koji ga rastežu. 
Zatim dolazi na krilata vretena c, i to na otvor a slika 11, ulazi u 
šuplje krilo f, pa ispod prstena p na vreteno g gdje se namotava. 
Zbog različite brzine okretanja vretena a i krilatih vretena c, 
zasuče se trak i dobije polupređa. Polupredenje se obavlja na 
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tri različite predilice koje su redom sve finije, i to odmah poslije 
prve dolazi predivo na drugu, pa na treću, (gruba, srednja i fina 
krilata predilica). 

f) Glavno predenje. Gotova se pređa dobije pre- 
j-ađivanjem polupređe na naročitim strojevima na kojima se po¬ 
lupređa rasteže i prede. Postoje razni sistemi strojeva za glavno 
predenje, a najviše se upotrebljava samopreljka (selfekta = sel- 
faktor). Slika 32. 



Slika 32. 

Šema samopreljke u polaznom stavu predenja I. Vreteno samopreljke u 
povratnom stavu namotavanja II (po Spennratliu). 

Namotana pređa kod a odmotaje se i prelazi između va¬ 
ljaka za stiskanje b, i na taj način ujedinjuju se dvije niti polu¬ 
pređe. Nit dalje teče na vreteno d koje se brzo okreće pomoću 
valjka e. U jednom nizu ima mnogo vretena koji su postavljeni 
na pomičnom dijelu selfakta B, a ovaj stoji na tračnicama i po 
njima se pomiče naprijed i natrag u udaljenosti od 1,5 do 2 im 
Kod kretanja kotača u smjeru na desno, zaprede se toliki koinad 
niti kolika je udaljenost od A do B, a kada se kotači vraćaju 
prema A, namota se taj dio pređe na papirnate patrone koje se 
nalaze na vretenu. Na taj se način dobije gotova pamučna pređa 
koja dolazi u trgovinu; ili se dalje uređuje za detaljnu trgovinu. 
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g) Z a V r šne radnje. Pređa se sortira, mota, pakuje, 
glača i eventualno konca. Potpuno uređena pređa slaže se u pa¬ 
kete obično u težini od 10 engleskih funta (1 funta = 453 g) 
samo najfinija pređa dolazi u paketima od 2 do 5 funta. 

Pamučno grebenasto predenje je naročita 
vrsta predenja pamučnih otpadaka, a to su sitna vlakna koja 
otpadaju pri predenju pamuka. Od ovih otpadaka dobije se slaba 
i gruba pređa, ali je veoma meka i od nje se izrađuju ponajviše 
pamučni flaneli. 



Slika 33. 

Stroj za priljubljivanje i udvajanje lana po Hoyeru. 


Pamučna se vata izrađuje na naročitim vat-strojevima. 
Ona ima pramenastu spoljašnost, i dolazi u trgovinu presovana u 
obliku širokih trakova. Mnogo se upotrebljava u kirurgiji. 

Najveći se dio pamučne pređe troši za izradu tkanina i konca 
za šivanje, za pletenje i vezenje. 

2 Predenje lana i konoplje. U glavnom se obavlja kao i pre¬ 
denje pamuka, samo je posao jednostavniji, jer je laneno i ko- 
nopljino vlakno duže. Zbog toga lako se prede na ručnoj preslici 
i kolovratu. 

Na strojevima se lan prede ovako: 

a) Priljubljivanje, udvajanje i izvlače¬ 
nje. Mehaničko laneno predenje počinje pravljenjem traka, a 
to se obavlja na naročitom stroju za priljubivanje, slika 33. Na 
ovom stroju sastavljeni trakovi još se rastegnu i grebenaju. 
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Na beskrajno platno kod a dolaze po četiri lanena traka b, 
i pomoću valjaka cci polako se odvode na napravu za grebenanje 
đ koja je snabdjevena brojnim kovinskim grebenastim češljevima 
sa šiljastim iglama. Ove se igle zabadaju u lanene trakove odo¬ 
zgo, te se pokreću nešto brže nego što lan dolazi, a polakše nego 
što se pokreću valjci za rastezanje eei, i na taj se način laneni 



Slika 34. 

Preslica za mokro predenje lana 
(po Spennrathu). 


c) Konačno pred 
trakova u mokrom ili suhom 


trakovi grebenaju. Sa grebena 
spiralni valjci 1 odvode trakove 
na valjke eei koji ih rastegnu. 
Druga dva spiralna valjka kod 
2 ponovo vraćaju trakove na 
početne valjke. (Donji valjci Ci 
i ei su željezni grebenasti, a do¬ 
nji c i e su drveni, i pomoću po¬ 
luge i utega i i j gornji pritiskuju 
donje). Sa valjaka za rastezanje 
vode se trakovi naprijed kroz f 
(slika III), i izlaze kao jednak 
trak koji se presuje prolazeći iz¬ 
među valjaka g, i konačno do¬ 
lazi u cijev h. Na sličnom stroju 
koji ima finija grebena udvajaju 
se 2—12 trakova u jednu cjeli¬ 
nu. Ovaj se posao na istom stro¬ 
ju ponavlja više puta, i na taj 
način dobije se veoma tanak 
trak. 

b) Prethodno pre¬ 
denje. Dobiveni fini trakovi 
ponovo še prerađuju i slabo u- 
predaju na stroju koji je posve 
nalik krilatoj predilici, samo još 
ima jednu naročitu napravu za 
istezanje. 

nje. Obavlja se od prerađenih 
tanju, i prema tome se razlikuje 


suho i mokro predenje lana. Ponajviše se primjenjuje mo 


kro predenje, jer se na ovaj način dobije bolja pređa. Na stroju 
(slika 34) kod aa je namotana polupređa koja preko stalaka ide 


u posudi b i prolazi kroz toplu vodu. U toploj se vodi nakvasi 
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ljepljiva tvar koja se naleizi na površini vlaJtanaca, i na taj način 
vlakanca se među sobom bolje učvrste. Nit dalje prolazi između 
dva para valjaka kod c koji je stisnu i nategnu pomoću poluge 
d i utega e. Nakon toga nit dolazi na krilo vretena f i tu se na- 
motaje. Od valjka g dolazi pogon na vreteno. 

Fina se lanena pređa dobije od čista vlasa pa se nazivlje 
prava lanena pređa; ili se pređa izrađuje od lanena povjesma 
i onda se nazivlje t o w ili t a n pređa. Konačno se lanena 
pređa izrađuje od svlaka i kučina. Otpaci se teže predu, jer ih 
treba na naročitom stroju grebenati da se oslobode nevaljalih 
umetaka. Prethodno i konačno predenje obavlja se na isti način 
kao i predenje vlasa. 

Od lanene se pređe izrađuju tkanine, koje se upotrebljavaju 
u različite svrhe, i konac za čipke i pletenje. Najvažnije industrije 
lanene pređe su u Belgiji, Alzaciji, Engleskoj i Čehoslovačkoj. 

Konoplja se prede na isti način kao i lan, a tkanine se od 
lana i konoplje jednim imenom nazivlju platna. 

3 Predenje jute. Sirova je juta dosta kruta i takova se ne bi 
mogla dobro presti; zbog toga se prije predenja moči u mješavini 
ulja i vode, a nakon toga gnječi i na taj način vlakna postaju 
prikladna za predenje. Prede se najfinije i najsvjetlije vlakno na 
isti način kao i lan, samo se konačno predenje obavlja uvijek u 
suhom stanju. 

Kadikada se vlakno od jute pomiješa sa onim od lana i ko¬ 
noplje, i ta mješavina prede. Dobivena je pređa čvršća od čiste 
jutine pređe, a jeftinija od čiste lanene i konopljine pređe. Mje¬ 
šavina od ^/s jutinih i Vs konopljinih vlakna daje svjetliju pređu 
koja po vrsti odgovara pređi konopljinih kučina, dok mješavina 
od Va konopljinih i jutinih vlakna daje tamniju pređu koja po 
vrsti odgovara pređi lanenih kučina. 

4 Predenje vune. Od vunenih se vlakanaca izrađuje gargana 
i češljana pređa. 

A) Gargana pređa. Izrađuje se od mekih, kratkih i 
veoma kovrčastih vlakanaca koja se prerađuju ovako: 

a) Uređivanje vun en ih vlakanaca. U predi- 
onicama se najprije vunena vlakna temeljito operu, jer se samo 
veoma čista vlakna mogu valjano presti. Vuna se pere u naro¬ 
čitim napravama u veoma razrijeđenoj alkalnoj rastopim koja se 


grije na 50—75" C. Nakon toga se iscijedi na centrifugalnom 
stroju i osuši u zatvorenim sobama na Ijestvama ili pomoću na¬ 
ročitih strojeva. Oprana se vuna rastresa na vuku razdi? 
r a č u sa mahaljkom i tako se oslobodi zaostale nečistoće. (Slika 
35). Preko prenosača a dolazi vuna na bodljikavi valjak c koji 
je smješten u bubnju, i taj valjak rastresa vunu. Kroz sitasto dno 
f propada nečistoća i sitna vlakanca. Mahaljica d vunu veoma 
dobro pretrese, pa kod e izlazi u obliku pahuljica. 

Nakon rastresanja, karbonizovanjem se vuna oslobodi biljnih 
čestica; zatim se masti razrijeđenim uljem ili mješavinom ulja i 



sapunice. To se obavlja na naročitom stroju, ili na način, da se 
mast kroz sita sipa na razastrtu vunu. Mašćenjem vuna postane 
gipka i lakše se prede, a osim toga nadoknadi joj se naravna 
mast koju je izgubila prilikom pranja. 

b) Garganje ili polupredenje. Stroj na kojemu 
se obavlja garganje, sastavljen je od valjaka sa grebenima koji 
okružuju veliki bubanj (slika 36). U naročitoj se kutiji nalazi 
vuna koju beskrajno platno b sa šiljastim zupcima dovodi u vis. 
Bodljikavi valjak e baca vunu na zvijezdicu f koja je predaje o 
mori g, a od ove pada na platno h. Zatim vuna dolazi na valjke 
koji je nose na bubanj t. Valjci koji opkoljuju bubanj, rastresaju 
i jednolično mu predaju vunu. Valjak r, snabdjeven dugim gre¬ 
benima, okreće se brzo, vadi vunu sa bubnja i baca je u obliku 
pahuljica. Odatle dolazi na valjak u i namotava se kao slobodno 
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runo na bližnji bubanj x. Ovako prerađena vuna doleizi odmah 
na drugu grebenaljku, na kojoj ima više valjaka s finijim zupcima. 
Zatim se prerađuje na trećoj grebenaljci koja je ista kao i druga, 
samo su joj dodana dva velika oduzimača sa 10—12 grebenastih 
prstenova. Ovi oduzimaju bubnju samo toliko vune koliko su oni 
široki, i konačno se dobije trak koji je nalik na vatu, a ovaj se 
nazivlje runo. Na naročitoj napravi trakovi postaju veoma 
tanki, lagano se zasuču i dobije se polupređa. 

c) Glavno predenje obavlja se na samopreljki na 
kojoj se prede i pamuk, samo što ova nema napravu za rastezanje. 

Gargana ili grebenana pređa ima rutavu i dlačastu površinu, 



Slika 36. 

Grebenaljka za vunu po Stajiću. 


jer ovim predenjem vlakna zadrže svoju prirodnu kovrčavost i 
nisu potpuno paralelno postavljena. Gargana pređa za osnovu 
usukana je na desno, a ona za utku na lijevo. Ova se pređa najviše 
izrađuje u Njemačkoj i Cehoslovačkoj, i od nje se tkaju sukna. 

B) Češljana vunena pređa. Ova se pređa izra¬ 
đuje od dužih i manje kovrčastih vlakanaca. Vuna se najprije 
opere u naročitim strojevima, zatim maže običnim maslinovim 
uljem, i napokon grebena na istom stroju i na sličan način kao i 
gargana pređa. Razlika je u tome što dobiveno vuneno runo još 
prolazi kroz naročiti lijevak, i na taj se način dobije trak. 

Da pri češljanju ostane što manje otpadaka, dobiveni trak 
prerađuje se na stroju za istezanje. Na ovom stroju trak postane 
jednoličan, vlakna se usporedno postave i 4—6 trakova sastave 
se u jednu cjelinu. Da udvojeni trak postane tanji, istezanje se 
ponavlja 3—4 puta. Nakon toga vuna se češlja, pa se tako od¬ 
voje kratka vlakanca i udalji nečistoća. Slika 37 pokazuje na¬ 
pravu kojom se čupava vuna raščešljava. Valjci a, c služe za 
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stiskanje i natezanje, a zupčasti valjak b za rastresanje i čišćenje. 
Nakon toga na naročitom stroju za češljanje nastaju glatki i tanki 
trakovi. Nakon češljanja trakovi se udvajaju i istežu na naročitim 
napravama da postanu prikladni za daljnu preradu, to jest za 
glačanje. Stroj za glačanje ima napravu za pranje, sušenje, iste¬ 
zanje i namotavanje. Na njemu se trakovi očiste, udalji se ulje i 
po mogućnosti iščešljaju preostala kovrčasta vlakanca, pa se na¬ 
pokon dobije veoma navijen jak trak. Ovaj trak, udvajanjem i 
istezanjem, dovodi se na stepen jednostavnosti i finoće, kako bi 
se mogao dalje prerađivati na stroju za fino predenje. Istezanje 
se obavlja više puta postepeno, i to za grubi konac do 3 puta a 
za fini konac do 1 5 puta. 
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Slika 37. 

Stroj za češljanje vune 
(po Spennrathu). 


Fino se predenje obavlja na 
samopreljkama, i konačno dobi¬ 
je gotova češljana vunena pređa 
koja je glatka i jako zasukana. 
Industrija ove pređe najviše je 
razvijena u Engleskoj i Čehoslo- 
vačkoj. 

5 Predenje svile. Odmota- 
vanjem srednjeg dijela čahure 
dobije se sirova svila kao gotova 
žica, jer se odmotava više niti 
koje se smotaju i zasuču u jednu 
žicu. Udvajanjem više njih do¬ 
bij e se jaka pređa. Pravo se pre¬ 
denje obavlja kod svilenih otpa¬ 
daka, i dobiveni se produkt na¬ 


zivlje floretna svila. Prije predenja otpaci se prerađuju: za 
više se sedmica moče u mlakoj vodi i tako se ukloni sericinska 
naslaga; zatim se prerađuju na naročitim strojevima, dok se ne 
dobiju kupovi paralelno poredanih vlakanaca koji se ujedinjuju 
u trakove i predu kao što se prede lan. Dobivena pređa nazivlje 
se šap (chappe) i krešentin (crescentin), a upotreblja¬ 
va se za vezenje i šivanje kao utka za svilene tkanine i za izrađi¬ 
vanje baršuna. 

Otpaci što se dobiju predenjem floretne svile prerađuju se i 
od njih izrađuje pređa koja se nazivlje b u r e t n a svila (bo- 
urette). Buretna je pređa najslabija vrsta svilene pređe, i od nje 
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se tkaju tkanine za rublje, prevlake za pokućstvo i slično. Pre¬ 
denje floretne pređe najviše je razvijeno u Njemačkoj i Švaj- 
carskoj. 

II KONČANJE PREĐE (KONAC) 

Jednostavna pređa dobije se upredanjem više ili manje 
kraćih vlakanaca, a končana pređa dobije se zajedničkim upre¬ 
danjem dviju ili više niti jednostavne pređe na način, da od njih 
nastane jedna žica koja je ravna, okrugla i čvršća od jednostavne 
pređe. Končanje se izrađuje od više niti jednostavne istovrsne 
pređe ili od više niti različite vrste pređa. Ovim zadnjim načinom 
dobije se končana pređa u raznim efektima. 

Prema broju jednostavnih niti koje se končaju, pređa se na¬ 
zivlje dvostruko, trostruko, četverostuko itd. končana. Končanje 
se izrađuje na raznim strojevima, a najčešće na samopreljkama. 
Niti jednostavne pređe upredaju se u istom pravcu u kojem je 
upredena i pojedina nit jednostavne pređe; ili se konča obratno 
nego što je upredena jednostavna pređa, na pr. jednostavna 
pređa upredena na desno, konča se upredanjem na lijevo. Ova- 
kovo se končanje češće izrađuje, jer se na taj način pojedine niti 
jedna uz drugu jače priljube i dobije se glatkija žica. 

Čvrsti konac za šivanje i za čipke izrađuje se od više žica 
već končane pređe. U tom slučaju, ujedinjuju se upredanjem na 
desno dvije ili četiri već končane žice i dobiveni proizvod na¬ 
zivlje se udvojeni konac. Dvostruka (dupla) pređa sa¬ 
stoji se od više niti jednostavne pređe koje nisu potpuno upre- 
dene, već su jedna pored druge položene ili su veoma slabo upre- 
dene (najviše sa 20 obrtaja na dužini od 1 m, dok prava pređa 
ima 100 obrtaja na istoj dužini). 

Vrsta konca razlikuje se i po tome, da li je konac izrađen 
u suhom ili mokrom stanju. Končanjem suhe pređe dobije se 
mekši konac, a končanjem pređe u mokrom stanju dobije se 
čvršći i glatkiji konac. Za mokro končanje, pređa se prije upre- 
danja moči ili provlači kroz vodu, a nakon izrade odmah se osuši 
jer bi se inače konac pokvario. 

Efektni konci izrađuju se od različitih vrsta pređe, ili od 
različite obojene pređe, i prema tome se i nazivlju (tracasti, ko- 
vrčasti, ukršteni, plameniti konac itd.) 
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Naročita vrsta končanja je namotavanje pređe. Namotavanje 
se obavlja na način, da se jedna osnovna žica potpuno omota 
drugom jednom žicom. Ovako se izrađuje naročito zlatno i sre¬ 
breno predivo. Kod pravog zlatnog i srebrenog prediva za osno¬ 
vu se upotrebi svilena nit koja se omota tankom žicom od zlata 
ili srebra; dok se za imitaciju zlatnog i srebrenog prediva uzima 
za osnovu pamučna nit koja se obavije pozlaćenom ili posrebre¬ 
nom tankom kovinskom žicom. Predivo za »gimpovanje« ima 
osnovu od pamuka ili lana, a omotana je žicom od naravne svile. 

ni UREĐIVANJE PREĐE 

Pređa izrađena na preslici nije dovoljno uređena ni za trgo¬ 
vinu, ni za daljnu preradu, pa se zato ona na razne načine ure¬ 
đuje i usavršava; 

1 Pranje pređe. Za vrijeme izrađivanja pređe, sirovine se vise 
puta operu, ali se često pere i gotova pređa, naročito ako se ona 
bijeli. Prije bijeljenja pređa se opere, da postane potpuno čista, 
jer se onda lakše bijeli; ali se gotova pređa pere i zato, da se od 
nje otstrane sve suvišne čestice koje ne smiju da budu na do¬ 
broj pređi. Pranje se obavlja na raznim strojevima i sa raznim 
vodenim rastopinama, prema vrsti pređe koja se pere. 

Za pranje kao i za bojadisanje tekstilne robe treba da je 
voda bistra i bez naročitih primjesa, jer mnoge primjese štetno 
djeluju na vlakno, ili zbog njih slabo se bojadiše odnosna roba> 
(Voda koja ima suviše vapna ne rastvara sapun, jer vapno i sa¬ 
pun stvaraju smjesu netopivu u vodi; voda u kojoj ima željeza 
ne valja za bojadisanje tekstilne robe, jer bi na ovoj ostale mrlje). 
Voda u kojoj nema naročitih primjesa nazivlje se meka voda 
i ona se upotrebljava za pranje tekstilne robe. Kao primjese, toj 
se vodi doda sapuna, salmijaka, boraxa, sode itd. prema vrsti 
pređe koja se pere. 

Pamuk treba da se očisti od prirodne masti, voštanih 
primjesa i druge nečistoće, jer samo potpuno očišćeni pamuk može 
da dobro upija materije za bojadisanje i da se dalje priređuje^ 
Pamuk se očisti kad se kuha u kodovima pod tlakom, ih u otvo¬ 
renim drvenim posudama u vodenoj rastopim natrijeva hidroksida 
ili sode, potaše, vodenog stakla, sapuna i turskog crvenila. Pređa 
koja se ima da bojadiše, najbolje se pere u otvorenim posudama. 
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Na taj način gubi manje na težini. Inače se pere u zatvorenim 
totlovima. Pređa dolazi u odnosnu rastopinu, pa se pritisne zgo¬ 
dnim utegom, i prema njezinoj debljini kuha 6—8 sati. 

Na isti način pere se i lanena roba. 

Vuna se pere u zagrijanoj rastopini amonijeva karbonata, 
ili u rastopini kalijeva sapuna. Slika 38 pokazuje jednostavnu na¬ 
pravu za pranje pređe. Ova je sastavljena od kade u kojoj je vo¬ 
dena rastopina, a na gornjem dijelu su dva para valjaka izažimača 
između kojih prolazi pređa. 



Slika 38. 

Jednostavna naprava za pranje pređe (po Molinariu), 

2 Bijeljenje pređe. Naravna boja vlakanaca ponajviše je 
žućkastosiva i zato se tekstilna roba bijeli, a osim toga obijeljena 
roba bolje upija materije koje bojadišu. 

Bijele se vlakanca, pređa i tkanine, i svaka vrsta robe na 
različitim strojevima. Za bijeljenje postoje različiti strojevi, a 
obavlja se na razne načine i različitim sredstvima prema vrsti robe 
i stepenu bjeline koji se hoće da dobije. 

Razlikuje se prirodno i vještačko bijeljenje. 

a) Prirodno bijeljenje. Obavlja se na način, da 
se pređa razastre i nategne na otvorenom, često polijeva vodom 
i podvrgava uticaju sunca i svjetlosti, dok se ne postigne traženi 
-stepen bjeline. Kako voda sa robe uticajem sunca isparuje, stvara 
se ozon (a to je molekula kisika sa tri atoma = 83 ) koji uništava 
boje i obijeli pređu. Ovaj način bijeljenja veoma je dug i primi¬ 
tivan, ali je veoma dobar, jer daje najljepši stepen bjeline i ne 
djeluje štetno na čvrstoću vlakanaca. 


Prirodnim načinom bijeli se tekstilna roba biljnog podrijetla, 
a naročito lan. 

b) Vještačko bijeljenje. Obavlja se na razne na¬ 
čine, prema vrsti robe koja se bijeli. 

Tekstilna roba biljnog podrijetla bijeli se u rastopini klornog 
vapna. Klorno vapno u veoma kratko vrijeme uništi boju vlaka¬ 
naca, kao i prirodno bijeljenje, ali nakon toga razara i sama vla¬ 
kanca. Zbog toga poslije ovakova bijeljenja, neutralizuje se djelo¬ 
vanje klornog vapna na način, da se roba podvrgava djelovanju 
natrijeva tiosulfata. Tehnički posao bijeljenja je dug i kompli- 
kovan. (Pređa se bijeli u motovilima i u pasmama). 

Pamuk koji se najprije dobro oprao bijeli se na različite 
načine. Ranije se bijelio prirodnim načinom na njivama, a sada 
se ponajviše bijeli klornim vapnom. Očišćeni pamuk dolazi u ve¬ 
like kamene kace u kojima je rastopina klornog vapna (od 1 
do 2" Be), i tu ostane nekoliko sati, dok ne postane dovoljno 
bijel. Nakon bijeljenja roba se dobro opere u čistoj vodi, zatim 
se djelovanjem razrijeđene sumporne ili solne kiseline otstrani 
zaostalo klorno vapno koje bi štetno djelovalo na pamučna vla¬ 
kanca. Klorno vapno otstrani se i saponifikacijom, ako se roba 
kuha u rastopini sapuna. Pamuk se još bijeli elektrolizom i su- 
peroksidom. 

Električno bijeljenje pamuka temelji se na električnom do¬ 
bivanju hipoklorita, i klor je iz ovih spojeva sredstvo koje odu¬ 
zima boju. Za ovu svrhu hipoklorit se ponajviše dobije elektro¬ 
lizom kuhinjske soli. Pri ovoj elektrolizi izlučuje se klor na anodi, 
a natrij na katodi, i ovaj posljednji sa vodom stvara natrijevu 
lužinu ( N aOH ), a ona spojena sa klorom daje hipoklorit 
(NaCIO) i klorate (NaClOa). Pamučna vlakna primaju klor iz 
hipoklorita koji im potpuno oduzme boju. Mjesto same kuhinjske 
soli, kao elektrizator uzima se i mješavina kuhinjske soli i magne¬ 
zijeva klorida, pa se elektrolizom stvara nestalan spoj klora i 
kisika koji vegetabilna vlakna potpuno obijeli. 

Pamučna pređa koja se bijeli elektrolizom, dolazi obješena 
na vreteno. Ovo se veoma sporo okreće, i donji dio pređe moči 
se u rastopini kuhinjske soli, a električna struja stvara hipoklorit 
koji obijeli pamuk. Okrećanjem vretena pamuk dolazi u doticaj 
s vazduhom, i tako se polako rashlađuje rastopina i pospješuje 
razvijanje plina na elektrodama. Obično se svako po sata mijenja 
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kupelj. Pri ovom bijeljenju pamuk ne postaje krut kao što je to 
slučaj kad se bijeli klornim vapnom. U industriji postoje različiti 
aparati za električno bijeljenje pamuka. 

Superoksidom bijele se samo veoma fine tkanine, jer je ovaj 
način bijeljenja veoma skup. Za ovo bijeljenje upotrebljava se 
alkaljska rastopina natrijeva ili vodikova superoksida. 

Obijeljeni pamuk izgubi do 12% na svojoj duzini i do 6% 
na širini, ali pri tom postaje nešto čvršći. 

Najbolje se bijeli američki i egipatski, a najslabije indijski 
pamuk. 

L a n se teže bijeli od pamuka, jer on uz celulozu ima i dru¬ 
gih tvari koje kod potpunog bijeljenja treba sasvim otstraniti. 
Potpunim bijeljenjem izgubi lan mnogo od svoje težine (15 do 
20 %), čvrstoće i mekoće, i zbog toga se te tvari ponajviše ne 
otstranjuju, nego im se samo oduzima boja. Ako se lan bijeli 
klornim vapnom rastopina treba da je razrjeđenija nego kad se 
bijeli pamuk, ali se za bijeljenje lana proces ponavlja više puta. 
Različiti stepen bjeline dobije se upotrebom različitih koncentra¬ 
cija rastopine i ponavljanjem procesa. Razlikuju se četiri stepena 
bjeline i označuju sa %, ^/s, % i Posljednji broj označuje 
potpuno obijeljenu pređu koja se dobije kad se otstrane sve tvari 
koje smetaju bijeljenju. Obično je bijeljenje, kad su te tvari samo 
djelomično otstranjene, a potpuno im je oduzeta boja. U slučaju 
kad se tim tvarima samo boja oduzme nazivlje se krematura. 
Lan se najbolje obijeli prirodnim bijeljenjem, ili kombinacijom 
ovog i bijeljenja klornim vapnom, a to se nazivlje irsko bi¬ 
jeljenje. 

Konoplja, ramija i juta rijetko se bijele, jer 
klorno vapno štetno djeluje na ova vlakanca, ali i njihova ne- 
bijeljena vlakanca lako upiju boju, ako se prije bojadisanja pod¬ 
vrgavaju uticaju veoma razrijeđene vrele sode i klora. 

Vuna, i kad se najbolje opere, zadrži žućkastu boju. Bijeli 
se ponajviše parama sumporaste kiseline na način, da se odnosna 
vunena roba u vlažnom stanju razastre u hermentično zatvorenim 
sobama u kojima sagorijeva sumpor (izgori se 2—3% sumpora 
od težine odnosne robe koja se bijeli). Ili se roba za 24 sata moći 
u razrijeđenoj sumporastoj kiselini, a nakon toga opere u čistoj 
vodi. U novije vrijeme vuna se bijeli vodikovim i natrijevim su¬ 
peroksidom, dodavajući toj rastopim nešto salmijaka. U kamenoj 


ili drvenoj posudi vuna se moči oko tri sata na temperaturi od 
30® C i često prevrće. Zatim se roba izvadi i pere u vodi kojoj 
se doda veoma malo sumporne kiseline, a nakon toga se opere 
dobro u čistoj vodi i osuši na struji vazduha pri 1 5®—1 7® C. Ovo 
bijeljenje je veoma skupo i zato se upotrebljava samo za finije 
tkanine. 

Svila se bijeli nakon što je degumirana, i to na isti način 
i istim sredstvima kao i vuna. Obijeljena svila dobije lijep sjaj, 
ali izgubi 20—30 % težine. Taj se gubitak nadoknadi ispunjava¬ 
jući svilu raznim rudnim prašcima, zbog kojih joj se smanjuje 
čvrstoća i izdržljivost. 

Tusahova se svila bijeli veoma teško, jer je vlakno nje¬ 
zino skroz obojeno. Ona se jedino može da obijeli djelovanjem 
vodikova superoksida. 

Vještačka se svila bijeli u elektrolitičnom lugu. 

3 Bojadisanje pređe. Nakon bijeljenja najveći se dio pređe 
bojadiše na način, da se ova moči u rastopim materija koje bo- 
jadišu. Bojadisanje je pređe naročiti obrt i na veliko se obavlja 
u tvornicama tekstilne robe, gdje su u tu svrhu uređena naročita 
©dijeljenja. Mogu se bojadisati vlakanca, pređa i tkanine, pa čak 
i pređa koja je namotana na valjčićima. 

Materije za bojadisanje su prirodne i vještačke. Prirodne se 
dobiju od biljaka, životinja i ruda, a vještačke se dobiju sinte¬ 
tičnim putem. Veći dio prirodnih materija za bojadisanje su 
organskog podrijetla, naročito biljnog, a dobiju se preradom 
drva, kore, cvijeta, korijenja, lišća i plodova raznih biljaka. Do 
druge polovice XIX stoljeća upotrebljavale su se samo prirodne 
materije za bojadisanje, ali su ih u novije vrijeme gotovo posve 
zamijenile vještačke materije, koje su za tekstilnu industriju od 
velike važnosti i najviše se upotrebljavaju. Vještačke se materije 
za bojadisanje dobiju prerađivanjem katrana kamenog ugljena, i 
zbog toga se nazivlju katranska bojadisala. Katran se do¬ 
bije kao nuzgredni predukt kod destilacije kamenog ugljena, a iz 
katrana se te materije dobiju nakon što se ovaj podvrgava 
komplikovanim hemijskim procesima. 

Najvažnije prirodne materije za bojadisanje tekstilne robe 

j esu: 

1 broćevina koja se dobije od podanka pitomog broća 
(Rubia tinctorum L.). To je maloazijska i kavkaska biljka koja 
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se danas mnogo gaji i u Evropi. Višegodišnji podanci se osuše, 
pa im se oguli vanjska smeđa kora, a od nutarnjeg dijela smeđo- 
crvene kore i crvenkastožutog drva prave se materije za bojadi- 
sanje. Samljevena broćevina zbije se čvrsto u bačve koje se 
dobro zatvore, i tako ostane za tri godine. Od broćevine dobije 
se alizarin, a to su žuti leci koji sa natrij evim ili kalij evim 
hidroksidom tvore krasnu ljubičastu boju. Ako se mješavinama 
doda kocelja nastane lijepa crvena boja. Purpurin je na- 
rančastožuta bročevina koji sa lužinama tvori grimiznocrvenu 
boju; 

2 crveno drvo. Ovim imenom nazivlju se razne vrste 
drveća iz kojih se vade crvene boje za bojadisanje tkanina. Naj¬ 
važnije je Pernambuko drvo iz Brazilije. Kad se ovo drvo 
kuha dobije se crvena otopina. Ovoj se doda vapnene vode, pa 
se na dnu dobije talog crven kao karmin koji se upotrebljava za 
bojadisanje tkanina; 

3 plavo drvo (kampeško drvo) dobije se od visoke 
komušnice Idaematoxylon Ampecheianum koja raste u žarkoj 
Americi. Kuhano u vodi daje tamnocrvenu otopinu koja pomi¬ 
ješana kiselinama postane svjetlija, a s lužinama ljubičasta ili 
grimizna, pa se tkanine bojadišu u modro, crveno i ljubičasto. 
Ovo je jedna od najvažnijih materija za bojadisanje tkanina; 

4 žuto drvo dobije se od bojadisarskog duda (Ma- 
clura tinctoria) koji raste u Južnoj i Srednjoj Americi. Kuha se 
u vodi, pa rastopina pomiješana koceljem, ostavlja jasnožuti ta¬ 
log koji se upotrebljava za bojadisanje tkanina u žuto. 

5 indigo ili c i v i t. Dobije se iz lisca raznih lepirnjaca, 
a poglavito od lepirnjace Indigofera tinctoria L. Biljka se poznje 
prije cvatnje, odreže na komade i kiseli u vodi. Tu nastane jako 
vrenje koje završi za 12—15 dana. Voda se zatim prelije i miješa 
da dođe što više u doticaj s vazduhom. Nakon toga se ostavi 
mješavina na miru, pa na taj način ostane na dnu sitan talog 
indiga. Taj se talog zbije u kockaste oblike, i dolazi u trgovinu 
imenom zemlje gdje se biljka gaji (azijski, američki, a najpo¬ 
znatiji je bengalski indigo). Indigo je tamnomodar ili purpurno- 
Ijubičast, nema okusa ni mirisa. Kad se trlja dobije bakreni sjaj, 
indiferentne je reakcije, nije topiv ni u vodi, ni u alkoholu, ni u 
kiselinama, ni alkalijama (jedino se topi u jakoj sumpornoj ki¬ 
selini). Zbog tih njegovih svojstava ne može se direktno upo- 


trebiti kao bojadisalo, ali redukcijom (oduzimanjem kisika) pre¬ 
tvori se u indigovo bjelilo koje je topivo u alkalijskim mješavi¬ 
nama, te može da bojadiše tekstilnu robu. Nakon toga indigovo 
bjelilo ponovo se oksidacijom pretvori u indigovo modrilo. Indi¬ 
gom se bojadiše vuna, svila i pamuk, i dobije lijepa poput mora 
modra boja; 

6 druga su važna biljna bojadisala: k u r k u 1 a, a to je 
žuto bojadisalo koje se dobije od istoimene biljke; orzej je 
ljubičasto bojadisalo, a dobije se procesom vrenja od reiznih 
vrsta lisaja; kvercitron dobije se od kore sjeveroameri- 
čkog bojadisarskog hrasta, a flavin od svježe njegove kore, 
i mnogo se upotrebljava za bojadisanje vune; santalovina 
je crveno bojadisalo naročito za vunu, a dobije se od vrste ko- 
mušnica iz Istočne Indije. Postoji još bijela i žuta santlovina; 
k a t e h u (Terra japonica = japanska zemlja) dobije se od 
plodova i mekših dijelova nekih mimoza (Accacia Catechu). Si¬ 
rovine se kuhaju u vodi, i kad se mješavina ispari, ostatak se 
izlije na lišće i ostavi da se potpuno osuši. Bojadisalo je crno- 
smeđe i topi se u vreloj vodi; gambir ili bijeli katehu do¬ 
bije se kao i prvi od biljke Uncaria gambir. 

7 Najvažnija životinjska bojadisala su: k o š n i 1 j a, koja 
se dobije od osušenih ženka crva što živi na nekim vrstama 
kaktusa u Srednjoj Americi, Alžiru, Španjolskoj, Javi i Mejiku. 
Crvići se pokupe i usmrte vrućom vodom, pa osuše. Ovako se 
dobije crna košnilja. Usmrćeni u pećima daju srebrenastu, a na 
suncu sivu košnilju. Od košnilje dobije se karmin, kad se iz 
crvaca vodom izluči bojadisalo i zalije sa malo razrijeđene 
sumporne kiseline, pa se karmin taloži kao crveni prašak. Karmin 
je topiv u vodi, alkoholu i lužinćuna, te bojadiše vunu i svilu 
purpurnastocrveno. Kermes i Lac Dye se dobije od 
biljnih ušiju, i nalik su na košnilju. S e p i j a je bojadisalo koje 
se dobije od smeđeg soka što ga sipe imaju u naročitoj kesici. 

Vještačka bojadisala: 

Katran se frakcijoniranom destilacijom rastavlja u lako ulje 
sa specifičnom težinom 0,9 i vrelištem od 150" C, srednje ulje 
sa spec. težinom 1,01 i vrelištem na 150"—200" C, teško ulje 
koje je specifično teško 1,04 a vrelište ima kod 300" C, i na¬ 
pokon na antracensko ulje sa spec. težinom 1,1 a destiluje se pri 
300"-400" C. Frakcionirana destilacija je rastavljanje mješa- 
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vine na različita tijela pomoću povišenja temperture, a na te¬ 
melju različita vrelišta odnosnih tijela. 

Svaka frakcija je mješavina koja se dalje rastavlja desti¬ 
lacijom. Iz prve frakcije (lako ulje) dobije se benzol (Cj Hg) 
i touol, pa zamjenom njihovih vodikovih atoma nastaju derivati 
koji su kao međuprodukti za dobijanje bojadisala od velike va¬ 
žnosti. Od benzola dobije se nitrobenzol, a redukcijom nitro- 
benzola nastaje anilin, i to je temeljni spoj za izradu ani- 
linskih bojadisala. Od anilina dobiju se i drugi spojevi koji su 
važni u bojadisarstvu. 

Iz srednjeg i teškog ulja daljnom preradom nastaje nafta¬ 
lin koji daje važne naftalinske materije za bojadisanje. 

Iz antracenskog ulja dobije se antracen koji daje na¬ 
ročito važna alizarinska bojadisala. 

Najvažnija vještačka bojadisala su: anilinsko modrilo, ma- 
lahitno zelenilo, fuksin, diamantsko crnilo, metilna violetna boja, 
fluorescein, safranin, anilinsko crnilo, alizarinsko modrilo, indigo, 
naftalinsko žuto, pikrinska kiselina, pravo žutilo, tropeolin, kri- 
zidin, bordo, škrletno crvenilo, naftolno crnilo, punpurin i druge. 

Katranske su boje veoma lijepe; medena količina oboji ve¬ 
liku nmožinu robe; veoma su jeftine i postoje mnoge različite 
njihove nijanse, ali nisu toliko trajne kao što su prirodne boje. 
Ove materije za bojadisanje su kisela ili beizična karaktera, a 
kako su i mnoga vlakanca istodobno slaba bazična karaktera, to 
se materije za bojadisanje spoje sa vlakancima i tako ih oboje. 
Kad su vlakanca neutralna karaktera (neka biljna vlakanca) 
treba ih prije bojadisanja močiti u raznim rastopinama koja se 
nazivlju močila, i na taj način vlakna dobiju kiseli odnosno 
bazični karakter, i mogu da prime odnosnu materiju za bojadi¬ 
sanje. Ako su materije za bojadisanje bazična karaktera onda 
se neutralna vlakanca moče u rastopini tanina, a kad su te mate¬ 
rije kisela karaktera, kao močila služe razni oksidi kovinskih soli. 

Materije za bojadisanje dolaze u trgovinu u obliku praška, 
kristala ili tijesta, prema običaju odnosne fabrike. Svaka tvornica 
označuje uz ime fabrikata i tvorničko ime sa jednim ili sa više 
slova na pr.: azo — crnilo (M) izrađuje fabrika Majster Lucius 
u Breningenu. Osim tih, ima i drugim oznaka koje se odnose na 
nijanse boja ili naročiti način upotrebe odnosne materije za bo- 
jadsanje, na pr. ljubičaste boje mogu nijansirati na plavo ili 


- 83 - 

crveno: U prvom slučaju poslije imena dolćtzi slovo B (B = 
blau = modro), u drugom slučaju označuje se slovom R (R = 
Tot =: crveno) ; 2 B, odnosno 2 R označuju jaču nijansu. Ali- 
zarin W. S. (W = Wolle = vuna, S = Seide = svila) označuje 
bojadisalo koje se upotrebljava za bojadisanje vune ili svile. 

U praktičnoj upotrebi od naročite je veižnosti da se zna dje¬ 
lovanje materija za bojadisanje na razne vrste pređe, i u tom 
pogledu razlikuju se: , 

a) Bazična bojadisala (metilsko modrilo, sa¬ 
franin, fosfin itd.) bojadišu životinjska i biljna vlakanca u ne¬ 
utralnoj kupelji, ali se biljna vlakanca prije toga moče u rasto¬ 
pini tanina. 

b) Kisela bojadisala (sulfokisele, vapnene soli, 
kiselo žutilo itd.) bojadišu životinjska vlakanca u kiseloj kupelji. 



Slika 39. 

Obična mehanička naprava za bojenje pređe (po Molinariu). 


c) Adjektivna bojadisala nazivlju se ona koja 
bojadišu vlakanca nakon što su ova bila podvrgnuta raznim mo- 
čihma kovinskih oksida. 

d) Supstantivna bojadisala direktno bojadišu 
biljna vlakanca. 

e) Pigmentska bojadisala su netopiva i razvi¬ 
jaju se direktno na samom vlaknu. 

I močila i materije za bojadisanje upotrebljavaju se kao 
rastopine. Materije za bojadisanje rastapaju se u vodi, alkoholu. 
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eteru, kiselinama, alkalijam itd., a močila se na vlakancima 
učvrste pomoću sapuna, mekinja, goveče balege, veizduha itd. 
Količina materija za bojadisanje ovisi o težini robe koja se bo- 
jadiše. Za jasnije boje uzima se 0,1% od težine robe, a što su 
boje tamnije to treba sve više bojadisala (2—4—5%). 

Roba se bojadiše na različitim napravama ili na strojevima 
raznih sistema tako, da postoje različiti strojevi za bojadisanje 
vlakanaca, pređe i tkanina. 

Obična mehanička naprava za bojadisanje pređe sastavljena 
je od kade u kojoj je pripremljeno bojadisalo. (Slika 39). Mo- 
tovila se nalaze na okruglim štapićima na naročitom okviru koji 
se mehanički može da uroni u kadu, i na taj način pređa se moči 
u rastopini. Pomoću naročita zupčasta kola štapići sa pređom ne¬ 
prestano se okreću u rastopini. Rastopina se različito zagrijava i 
ohlađuje prema vrsti vlakna koje se bojadiše, a nakon bojadi- 
sanja roba se dobro opere u čistoj vodi. 

Bojadisanje vune i svile. Zbog njihova he- 
mijskog karaktera direktno se bojadišu bazičnim i kiselim bojama. 

Vuna se bojadiše u rastopljenoj materiji za bojadisanje, i 
toj se rastopini doda 10—15% natrijeva sulfata i 5% sumporne 
kiseline od težine robe koja se bojadiše. Rastopina se polagano 
grije i miješa staklenim štapom, pa za pola sata ostavi da lagano 
vre. Kad se bojadiše bazičnim bojama uzima se za četvrtinu 
manje sumporne kiseline. Nakon bojenja roba se dobro opere u 
čistoj vodi i suši na otvorenom ili u naročitim pećima. Ako za 
bojadisanje vune trebaju močila, onda se ona prije bojadisanja 
moči u veoma razrijeđenoj rastopini kalijeva kisela tartarata (3% 
kalijeva bikromata i 2,5 % kalijeva kisela tartarata od težine robe). 
Zatim se grije do vrenja i za jedan sat ostavi da vre, pa se opere 
u vodi i konačno bojadiše dodavajući rastopini bojadisala 1 % 
octene kiseline i ostavljajući da vre jedan sat. Ako se vuna bo¬ 
jadiše adjektivnim materijama, najprije se kuha u rastopini kali¬ 
jeva bikromata i kalijeva stibiotartarata. 

Svila se bojadiše na isti način kao i vuna, ali u rastopini 
koja je manje ugrijana i manje kisela. Osim toga rastopini se 
doda ona mješavina sapuna u kojoj je svila bila degumirana, i 
kasnije se neutralizuje dodatkom kiseline. Na taj način svila za¬ 
drži svoj sjaj i bojadiše se jednolično. Nakon bojadisanja svila 
se osuši, rastegne, glača i pari, pa se tim poveća njezin sjaj. 
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Bojadisanje pamuka. Supstavtivnim se materija- 
ma bojadisanje obavlja u vodenoj rastopini natrijeva klorida ili 
natrijeva sulfata i natrijeva karbonata. (Na 50% vode, 30 do 
50% natrijeva klorida ili natrijeva sulfata i 1,2% natrijeva kar¬ 
bonata od težine robe koja se bojadiše). Rastopina se polagano 
grije do blizu vrenja i na toj temperaturi ostane 30—40 minuta. 
Nakon toga roba se opere u hladnoj vodi i osuši. Ako se boja- 
dise sumpornim materijama, onda se spomenutoj mješavini doda 
nešto sumpornog natrijuma, a kad se bojadiše bazičnim materi¬ 
jama, onda se prije bojadisanja moči pamuk u rastopini tanina. 
Zatim se roba opere u vodi i osuši, i naposljetku bojadiše u mla¬ 
koj rastopini odnosne materije. 

Na naročiti način bojadišu se vlakna indigovim i berlinskim 
modrilom, indanthrenom, kromnim žutilom i drugim materijama 
koje su netopive u vodi, alkoholu, kiselinćima i alkalijama. Ove 
netopive materije za bojadisanje najprije se pretvore u topive, 
djelovanjem alkalijskih reduktivnih sredstava i zatim se oksida¬ 
cijom regeneriraju na vlaknu. Kao reduktivno sredstvo upotre¬ 
bljava se cinčani prašak koji se pomiješa s vapnenim mlijekom 
ili natrijevim hidroksidom, i na taj način razvija se vodik koji 
djeluje reduktivno. Reduktivnoj smjesi dodaje se fino istučeni 
indigo i u toj mješavini netopivo indigovo modrilo postaje topivo 
indigovo bjelilo. U ovoj rastopini moči se roba koju treba bo- 
jadisati, i nakon toga razastro se na vazduhu, pa na taj način 
nastane oksidacija, zbog koje indigovo bjelilo pređe u netopivo 
indigovo modrilo koje ostane na tkanini. Ostala biljna vlakanca 
bojadišu se poput pamuka. 

Pređa se bojadiše potpuno, sjenasto i prugasto. Potpuno 
bojadisana pređa obojena je posvuda jednolično, a bojadiše se 
na već navedeni način. Sjenasto (ombre) bojadisana pređa do¬ 
bij e se, ako se ova moči u različito razrijeđenim bojadisalima, i 
na taj se način dobije pređa obojena u rciznim nijansama jedne 
iste boje. Prugasta pređa bojadiše se na naročitoj napravi tako, 
da na njoj ostanu obojene samo pruge, a ostali dio pređe ostane 
neobojen. 

4 Psurenje pređe. Obavlja se zbog toga, da se pređa kod 
odmotavanja ne zamrsi Kad se pređa odmotava ona ima sklonost 
đa pravi petlje i tako se lako zamrsi. Da se to ne dogodi pod¬ 
vrgava se uticaju vodene pare na način, da se stavi u rijetko 
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opletene košare koje dolaze u parnu komoru u kojoj struji vo¬ 
dena para. Nakon toga pređa se neko vrijeme drži u vlažnim 
prostorijama. 

5 Popravljanje pređe obavlja se prije namotavanja, na na¬ 
čin da pređa prolazi kroz naročiti procijep između kovinskih 
ploča, pa se tako opaze i otstrane eventualni čvorići i nečistoća. 

6 Smuđenjem ostrane, se 
stršeća vlakanca i dobije pređa 
3 ravnom površinom. U tu svr¬ 
hu pređa prolazi iznad plamiča- 
ka plina. Plamen izgori stršeća 
vlakanca koja se zatim četka- 
njem otstrane, a pri tom se sa¬ 
ma pređa ne otšteti. 

7 Ukrućivanje pređe. Pređa 

treba da je dovoljno kruta, to 
jest da ima glatku i izdržljivu ^ 

površinu. Da se to postigne ona 
se provlači kroz škrobnu ili ko¬ 
ju drugu ljepljivu rastopinu, a 
zatim se osuši i glača. 

8 Namotavanje pređe. Na- 

motavanje pređe obavlja se ru¬ 
čnom ili mehaničkom n a mo- 
t a 1 j k o m. Namotaljka je Ijet- 
vast bubanj različita priječnika 
na koji se namota nit u određe¬ 
noj dužini i dobije motovilo Slika 40- 

ili k a n u r a. Motovilo je po- Namotaljka za vagon (po Hassackuj. 
dijeljeno u određeni broj manjih 

dijelova, i svaki taj dio nazivlje se p a s m o. Pojedino pasmo 
veže se koncem i na taj način među sobom odvoje. Više pasma 
čine jedno motovilo, i njegova dužina jednaka je umnošku broja 
i dužine jednoga pasma. Slika 40 pokazuje namotaljku s vagom. 
Na vitlu H namotava se pređa, a naprava kod Z registruje broj 
okretaja i zvono dade znak čim se namota dužina pasma odno¬ 
sno motovila. Dobiveno motovilo objesi se na kuku kod W, i 
kazalo vage označi na tablici luka broj pređe. Na naročitim na- 
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motaljkama može se najedanput namotati uzdužno ili unakrsno 
20—50 motovila. 

Različita vrsta pređe namotaj e se na namotaljci raznog 
opsega, jer je kod razne pređe različita njena dužina, i broj pasma, 
i dužina motovila; ali i kod iste vrste pređe može biti razlika u 
opsegu namotaljke, broju i dužini pasma i motovila. Zbog toga 
namotaljka je napravljena tako, da se na njoj mogu udesiti ra¬ 
zličiti opsezi. 

9 Oznaka (numeracija) pređe. Različito debela vlakna daju 
pređu razne finoće, ali debljina pređe može biti različita i onda 
kad ima jednaki broj istovrsnih vlakanaca, jer što su vlakanca jače 
upredena to će žica biti tanja i obratno. Određivanje finoće pređe 
u vezi s njenom težinom označuje se brojkama, i to se nazivlje 
oznaka ili numeracija pređe. 

Do nedavna svaka je industrijska zemlja imala svoju na¬ 
ročitu oznaku za pređu, pa je internacionalni kongres u Parizu 
godine 1900 predložio »internacionalnu ili metričku numeraciju«, 
koju su primile i uvele sve zemlje osim Engleske. Engleska još 
uvijek računa svojim starim mjerama, pa tako i u ovom slučaju 
ima svoju naročitu oznaku koja se nazivlje »engleska numera¬ 
cija«. Budući je Engleska jedna od najnaprednijih zemalja u tek¬ 
stilnoj industriji, treba da se zna i ova oznaka koja se udomaćila 
po čitavom svijetu. 

Oznaka pređe obavlja se na dva načina: po dužini i po te¬ 
žini. Kad je oznaka istaknuta dužinom, onda broj na pređi 
pokazuje njezinu dužinu na stalnu jedinicu težine; a kad je oznaka 
istaknuta težino m, onda broj na pređi pokazuje težinu za 
stalnu jedinicu dužine. 

Prvim se načinom označuju sve vrste pređe osim sirove, de- 
gumirane i vještačke svile. Kod ove oznake veći broj pokazuje 
finiju pređu, jer na istu težinu dolazi veća dužina pređe. Prema 
tome pređa broj 40 biće finija od pređe broj 30. Sirova, degu- 
mirana i vještačke svile označuju se drugim načinom, to jest po 
težini, i veći broj pokazuje deblju, a manji broj finiju pređu, 
pa je pređa broj 15 finija od pređe broj 20. Po ovome se vidi 
da je oznaka odnos između dužine i težine pređe. 

Za jedinicu dužine svih vrsta pređe uzima se kilometar, 
metar i engleski jard (yard), a za težinu kilogram, gram, deci- 
gram i engleska funta. Jedino se sirova, degumirana i vještačke 
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svile mjere naročitim načinom, te se za dužinu uzima metar, a za 
težinu denij e (denier). Kod internacionalne oznake 1 denije 
= 0,05 grama. 

Internacionalna ili metrička oznaka. In¬ 
ternacionalni način označivanja pređe upotrebljava se najviše, i 
zato se smatra kao međunarodno označivanje, a skraćeno se bi¬ 
lježi Nm (numeracija metrička). Kad je oznaka istaknuta du¬ 
žinom, za jedinicu težine uzima se kilogram ib gram, a za jedinicu 
dužine kilometar ili metar. Ako je naprotiv oznaka istaknuta te¬ 
žinom, za jedinicu dužine uzima se kilometar a za težinu decigram. 
Prvim načinom označuju se sve vrste pređe uključivši i svilene 
otpatke, a drugim načinom naravne i vještačke svile. 

U ovom označivanju dopušten je različiti sistem namota- 
vanja pređe, ali na taj način da jedno motovilo od 10 pasma 
iznese 1.000 metara dužine. Namotava se u opsegu od 1, 1,25 
i 1,4286 metara, i prema tome jedno pasmo ima 100,80, ili 
70 žica. 

Primjeri: Kad je oznaka istaknuta dužinom, 

broj 40 na pređi označuje 40 km (40.000 m) dužine na 
težinu od 1 kg, 

broj 60 na pređi označuje 60 km (60.000 m) dužine na 
težinu od 1 kg, ili 

broj 40 na pređi označuje 40 m dužine na težinu od 1 grama. 

Kad je oznaka istaknuta težinom, 

broj 40 na pređi označuje da dužina od 1 km pređe teži 
40 decigrama, 

broj 30 na pređi označuje da dužina od 1 km pređe teži 
30 decigrama. 

Engleska oznaka. Skraćeno se bilježi Ne = nu¬ 
meracija engleska. Kod ove se oznake upotrebljava za jedinicu 
dužine jard (1 yard = 0,9144 m, u praksi se uzima kao 92 cm), 
a za jedinicu težine uzima se engleska funta (1 engleska funta = 
453,6 greuna). Po engleskoj numeraciji broj na pređi označuje 
koliko motovila ili koliko pasma u jardima dolazi na jednu 
englesku funtu težine. 

Na primjer: 

Za pamučnu pređu broj 50, po ovoj numeraciji, broj ozna¬ 
čuje da 50 motovila po 840 jardi teže jednu englesku funtu. 
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Oznake najvažnijih vrsta pređa: 

a) Oznaka pamučne pređe. Pamučna se pređa 
numeriše po egnleskoj oznaci i namotaje u opsegu od 1 14 jarda 
(80 namotaja = 1 pasmo, što čini 120 jardi, a 7 pasma =; 1 
motovilo, što čini 840 jardi = 768 m). Broj na pređi označuje 
koliko motovila po 840 jardi dolazi na 1 englesku funtu težine, 
rlakle broj motovila na 1 engl. funtu je broj pređe. 

Na primjer: broj 10 na pamučnoj pređi označuje, da na 1 
engl. funtu dolazi I 0 motovila po 840 jardi = 8.400 jardi. 

Najfinija se pamučna pređa prede do broja 300 po engle¬ 
skoj numeraciji, ali za praktičnu upotrebu rijetko se prede finija 
od broja 240. Najgrublja i najprostija pređa nosi brojeve od 
1,5—2; prosta pređa ima parne brojeve od preko 20 (20, 22, 
24, 26, itd.) ; finija se pređa označuje brojevima od 5 do 5 (na 
pr. 25, 30, 35, 40, itd.); a veoma fina pređa označuje se bro¬ 
jevima preko 100 i to od 10 do 10 (na pr. 110, 120, 130, itd.). 

b) Oznaka lanene pređe. Lanena se pređa ozna¬ 
čuje najčešće metričkom numeracijom i namotava se u opsegu od 
2—2,5 m. U Engleskoj i Njemačkoj upotrebljava se engleska nu¬ 
meracija na način, da broj na pređi označuje koliko pasma po 
300 jardi teže 1 engl. funtu. U ovom slučaju pređa se namotava 
u opsegu od 2,5 yarda (1 pasmo = 120 namotaja po 2,5 y = 
300 jardi = 274,32 m). 

Na primjer: broj 20 na pređi označuje, da na 1 engl. funtu 
težine ima 20 pasma po 300 y == 6.000 y = 5.480 m. 

Konopljina pređa numeriše se na isti način kao i lanena 
pređa. 

c) Oznaka jutine pređe. Engleskom oznakom 
označuje se jutina na isti način kao i lanena pređa. Opseg na- 
motaljke kojim se namotava juta je 2,5 jarda. Pasmo ima različiti 
broj niti prema jačini pređe, a motovilo ima obično 5 pasma. 
Brojevi %, označuje pasmo od 15 žica; %—Vi označuje 30 žica; 
1 —1,5 označuje 60 žica; 1,5—12 označuje 120 žica na svako 
pasmo. Jutina se pređa označuje i škotskom numeracijom, po 
kojoj broj na pređi pokazuje koliko engl. funta teži vreteno od 

1 4.400 jardi. 

Ramija se označuje na isti način kao i lanena pređa, ali naj¬ 
češće internacionalnom oznakom. 
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d) Oznaka vunene pređe. Vunene se pređe naj¬ 
češće označuju internacionalnom numeracijom, ali je različit si¬ 
stem namotavanja pređe. 

Grebenana se pređa namotava u motovila koji su dugački 
1.000 m. Opseg namotaljke je 1,43 m, 1.37 m, 1,25 m, i prema 
tome 1 pasmo ima 70, 73 ili 80 niti, a 10 pasma čine 1 moto- 
vilo. Broj motovila po 1.000 m na 1 kg težine, ili broj m na 1 
g težine označuje broj pređe. 

Na primjer: 

broj 6 na pređi označuje da 6 motovila po 1.000 m = 6.000 
m teže I kg, 

broj 20 na pređi označuje da 20 motovila po 1.000 m = 
20.000 m teže 1 kg; ili 

broj 20 na pređi označuje da 20 m pređe teži 1 g. 

Češljana se vunena pređa označuje na isti način kao i gre¬ 
benana pređa, ili engleskom numeracijom. Kad se označuje engle¬ 
skom numeracijom razlikuje se kratko, srednje i dugačko namo- 
tavanje. Kratko se namotavanje obavlja na namotaljci sa opse¬ 
gom od 1 jarda (80 žica = 1 pasmo, 7 pasma = 560 y = 512 m). 
Srednje se namotavanje obavlja na namotaljci od 1,5 y (80 na¬ 
motaju = 1 pasmo, 7 pasma = 1 motovilo = 840 y = 768 m). 
Dugačko se namotavanje obavlja na namotaljci sa opsegom od 
2 y (80 namotaju = I pasmo = 1 motovilo = 1.120 y = 
1.024 m). 

Ovim se načinom najčešće pređa namotava tako, da svako 
motovilo dođe na 560 jardi, pa se kod srednjeg i dugačkog na¬ 
motavanja raspodjela pasma mijenja na način da motovilo iznese 
560 jardi. Broj na pređi označuje koliko motovila po 560 y 
dolazi na težinu od 1 engleske funte. 

Na primjer: broj 10 na pređi označuje, da 10 motovila po 
560 y teže 1 engl. funtu. 

Internacionalni se broj vunene pređe može izračunati, ako 
se dužina od 1,000 m pređe podijeli sa njezinom težinom u 
gramima, na pr. ako 1.000 m pređe teži 20 g, broj odnosne 
pređe je 50 (t. j. 1.000 : 20 50) ; ili ako se bilo koliko me¬ 

tara dužine odnosne pređe podijeli sa njihovom težinom u gra¬ 
mima, na pr. ako 400 m pređe teži 10 g, broj odnosne pređe 
je 40 (to jest 400 : 10 = 40). 


Vještačka vunena pređa, devina, vigonj, alpaka i ljama 
vuna označuju se internacionalnom numeracijom, a u Engleskoj 
na isti način kao i pamuk. 

e) Oznaka svilene pređe. Finoća sirove i kon¬ 
čane, kao i predivo vještačke svile određuje se titriranjem 
(titre = titr). Upotrebljavaju se glavna dva titra, i to milanski 
ili bečki i internacionalni ili turinski. 

Milanski ili bečki titr označuje koliko denijea 
(kod ovog označivanja 1 denije = 0,051 g) tezi svilena nit 
koja je dugačka 476 metara. Na primjer broj 10 označuje da 
svilena žica dugačka 476 m teži 10 denijea (10 puta 0,051 = 
0,51 g). 

Internacionalni ili turinski titr nazivlje se 
i »titre 1 e g a 1«. Ovim se načinom pređa namotava tako, 
da jedno pasmo ima 450 m i 20 pasma čine 1 motovilo, to jest 
9.000 m. Broj na pređi označuje koliko denijea (1 denije = 
0,05 g) teži svilena žica dugačka 450 m, ili koliko grama tezi 
motovilo od 9.000 m. 

Na primjer: broj 20 označuje da svilena žica od 450 m 
teži 20 denijea, to jest 20 puta 0,05 g = 1 g, ili da motovilo 
od 9.000 m teži 20 grama. 

Ovakovo titriranje upotrebljava se u svim evropskim drža¬ 
vama osim u Francuskoj, gdje se namotava na način da pasmo 
iznese 500 m, a 20 pasma čine 1 motovilo od 10.000 metara. 
Prema tome u Francuskoj broj na pređi označuje koliko denijea 
teži pasmo dugačko 500 m, ili koliko grama tezi motovilo od 
10.000 metara. 

Kod ovih oznaka veći broj označuje finiju pređu i obratno. 
Pređa naravne svile je veoma fina i ona je označena ponajviše 
brojevima od 12—20. Na ovakav stepen finoće nije još uspjelo 
da se izradi vještačka svila, već je ova mnogo deblja, i označena 
je brojevima 80 do 120, tek je u nekim naročitim slučajevima 
uspjelo njezinu finoću dotjerati do broja 40. To iznosi 225.000 
m na kg težine, dok najfinije naravne svile iznesu 6 do 7 mili- 
jona metara na 1 kg težine. 

Titr se bilježi razlomkom, na pr. 24/28 što znači da je 
finoća svilene žice između broja 24 i broja 28. 

Floretna se svilena pređa u Engleskoj namotava i označuje 
na isti način kao i pamučna pređa, ili tako, da broj na pređi- 
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označuje koliko motovila po 500 m dužine dolazi na 500 g 
težine. 

Ako se nađe odnošaj brojeva različitih vrsta pređe u inter¬ 
nacionalnoj i engleskoj numeraciji, može tačno da se odredi koji 
broj internacionalne oznake odgovara broju engleske numeracije 
(i obratno) kod iste vrste pređe, i također da se odredi koji 
broj jedne vrste pređe odgovara broju druge vrste pređe u 
istoj ili različitoj numeraciji. 

Donja tablica pokazuje omjerne brojeve tih prediva u inter¬ 
nacionalnoj i engleskoj numeraciji, osim prediva naravne i vje- 
štačke svile. U prvoj rubrici označen je metrički broj svih pre¬ 
diva, u drugoj označena je engleska numeracija pamučne, i pređe 
svilenih otpadaka, u trećoj rubrici je engleski broj lanene, ko¬ 
nopi j ine i jutine pređe, a u četvrtoj je engleska oznaka vunena 
prediva. Na skrižaljci su omjerni brojevi u horizontalnoj liniji, 
i kad se pomnoži poznata oznaka neke pređe sa odnosnim 
omjernim brojem koji treba uzeti u obzir, može da se nađe ra¬ 
zličita numeracija iste vrste pređe, i da se odredi koji brojevi 
različite vrste pređe odgovaraju istoj finoći. U prvom slučaju 
treba da se uzme u obzir razlika između težine i dužine inter¬ 
nacionalne i engleske numeracije. 


Metrička 
oznaka prediva 

Engleska oznaka 
pamuka i svilenih 
otpadaka 

Engleska oznaka 
lanena, konopljina 
i jutina prediva 

Engleska oznaka 
vunena prediva 

1 - 

0,59 

1,655 

0,886 

1,693 

1- 

2,8 

1.5 

0,605 

0,357 

1- 

0,538 

1,129 

0,667 

1,868 

1,- 






Primjeri: 1) Vunena pređa engleske numeracije broj 40 
treba da se označi brojem internacionalne oznake. Engleska i 
internacionalna numeracija pređe stoje u omjeru kao 1:1,129, 
i prema navedenom kad se broj 40 pomnoži sa 1,129 dobije 
se broj interancionalne oznake, u ovom slučaju 45,16. 


Po engleskoj numeraciji broj 40 na pređi označuje da 40 
motovila po 560 jardi = 22.460 jardi teže 1 englesku funtu. 
Kad se ta dužina pretvori u metre izlazi da 20.482,56 m teže 
453,6 grama (jednu englesku funtu). 

Po internacionalnoj numeraciji broj 45,16 označuje da to¬ 
liko motovila po 1.000 m dolazi na 1 kg težine, dakle 45.160 
m pređe teži I kg, a na 453,6 g (na englesku funtu) dolazi 
20.484,576 m, i prema tome broj 40 engleske numeracije od¬ 
govara internacionalnoj numeraciji broj 45,16. 

2) Za pamupno predivo engleske oznake broj 50, treba 
da se nađe u istoj numeraciji odgovarajuće laneno i vuneno 
predivo jednake finoće. 

Ova prediva stoje u omjeru 1 : 2,8 : 1,5, i prema tome pa¬ 
mučno predivo broj 50 odgovaraće lanenom predivu engleske 
oznake broj 140, to jest 50 puta 2,8, i vunenom predivu engleske 
numeracije broj 75, to jest 50 puta 1,5. Pamučna pređa broj 
50 ima 50 motovila po 840 jardi = 42.000 jardi na 1 
engl. funtu. Lanena pređa broj 140 u engleskoj numera¬ 
ciji označuje da 140 pasma po 300 jardi = 42.000 jardi 
teže I englesku funtu. Vuneno predivo engleske ozna¬ 
ke broj 75 označuje da 75 motovila po 560 jardi = 42!000 
jardi teže 1 englesku funtu. Na taj način se našla 
jednaka finoća ovih triju prediva u engleskoj numeraciji, jer 
prediva jednake finoće treba da na stalnu težinu imaju jednaku 
dužinu, kao što u primjeru stoji, gdje za svako izračunato pre¬ 
divo dolazi 42.000 jardi na 1 englesku funtu. 

f) o znaka konca. Končana pređa ili konac numeriše 
se razlomkom koji označuje od koliko je žica, i od kojeg je broja 
jednostavne pređe, izrađen konac. Ovo se označivanje razlikuje 
prema broju žica koje se končaju i prema njihovoj finoći. 

Ako je konac izrađen od dvije žice jednostavne pređe iste 
finoće, na pr. No. 60, označuje se razlomkom 60/2 (No. 60/2). 
Brojnik razlomka pokazuje broj jednostavne pređe, a nazivnik 
pokazuje od koliko je tih žica končana pređa. Razlomak po¬ 
kazuje u isto vrijeme i broj konca koji se dobije ako se brojnik 
razdijeli s nazivkom. U ovom slučaju broj konca je 60 : 2 = 30. 
Prema tome, ako je konac končan sa dvije žice jednostavne 
pređe, njegov broj je polovina brojke jednostavne pređe. Ako 
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je konac končan sa tri žice jednostavne pređe, onda mu je broj 
trećina broja jednostavne pređe, itd. 

Konac izrađen od dvije ili više žica jednostavne pređe ra¬ 
zličite finoće, označuje se također razlomkom. Ali u ovom slučaju 
brojnik je zbroj brojeva pojedinih žica jednostavne pređe, a 
nazivnik, kao i gore, pokazuje od koliko je jednostavnih žica 
pređa končana. Na primjer: ako je konac izrađen od dvije ra¬ 
zličito fine jednostavne pređe broja 60 i broja 30, onda se 
oznaka bilježi Da se u ovom slučaju nađe broj izrađenog 

konca, treba umnožak brojeva jednostavne pređe r 2 izdijeliti nji¬ 
hovim zbrojem. U navedenom primjeru bilo bi: 

60 X 30 ^ 1800 ^ 20 
60 + 30 90 

Ako je konac izrađen od više različito finih žica jednostavne 
pređe njegov broj se nađe tako, da se najprije izračuna broj 
prvih dviju žica, pa se nađenim brojem izračuna broj treće žice 
jednostavne pređe, itd, i konačno se dobije traženi broj konca. 
Na primjer: potrebito je odrediti broj konca koji je izrađen od 
3 različito fine žice jednostavne pređe brojeva 20, 30 i 40. Po 
gornjem pravilu treba postupati ovako; 

. 20 X 30 ^ 600 ^ j 2 ; 12 X 40 ^ 480 _ ^ 33 

20 + 30 50 ’ 12 + 40 52 

Kad je u končanoj pređi poznat broj jedne žice jednostavne 
pređe i broj konca, onda se može da nađe i nepoznati broj 
druge žice jednostavne pređe pomoću razlomka. Brojnik tog ra¬ 
zlomka je umnožak poznatih brojeva, a naizivnik je razlika tih 
brojeva. Na primjer: konac No. 20 končan je od dvije različito 
fine žice jednostavne pređe. Jedna je žica No. 60, a traži se broj 
druge žice. 

60 X 20 ^ 1200 ^ 3 (j 

60 — 20 40 

Dužina konca nije jednaka dužini jednostavne pređe od koje 
se konac izrađuje, jer se pri izrađivanju izgubi za 1,5% dužine 
(jedno motovilo od 768 m pređe daće konac dugačak oko 756 
m; izrađivanjem jednog motovila pamučne pređe u pamučni ko¬ 
nac dobije se konac za 12 m kraći). Sto je pređa grublja i jace 
upredena, to je veća razlika između dužine pređe i dužine izra¬ 
đenog koncEU „ I 


1 0 Mercerizovanje pamuka. Naročita se vrsta pamučne pre¬ 
đe dobije kad se ova u nategnutom stanju za 2—3 minute moči 
u jakoj rastopim sode (od 0,5 do 1 kg sode dolazi na 1 kg robe). 

Mercerizovani je pamuk prvi proizveo hemičar Đon Mercer 
godine 1884, pa se i nazivlje njegovim imenom. Mercerizovanje 
se obavlja na strojevima raznih sistema. Pređa je namotana i 
nategnuta na valjcima odnosnog stroja, i kako se ti valjci okreću, 
pređa se moči u rastopini koja je u posudi ispod valjaka. Na 
jednostavnnim strojevima mercerizuje se za 10 sati rada 40 kg 
pređe, ali ima velikih strojeva na kojima se u isto vrijeme mer¬ 
cerizuje preko 700 kg robe. Slika 41 pokazuje stroj, na kojemu 



Slika 41. 


Stroj za merceriziranje pređe (po Burattiu) 

se za dan rada mercerizuje do 200 kg robe. Ovaj stroj ima 10 
pari željeznih valjaka sa žljebovima. Pojedini par valjaka stoji 
jedan poviše drugoga, i donji se mogu automatski udaljivati od 
gornjih, pa se na taj način može po volji da nategne pređa koja 
prolazi okolo gornjih i donjih valjaka. Ispod donjih valjaka na¬ 
laze se zdjele sa rastopinom za mercerizovanje, i u njima se pređa 
moči. Nakon što je močenje gotovo, kroz naročite cijevi koje 
su smještene kod gornjih valjaka, odlazi jak mlaz vode i ovaj 
dobro opere pređu. 

Ovako priređen pamuk dobije svilenasti sjaj, postaje teži 
(za 5%), elastičniji, čvršći, lakše upija boju, postaje glatkiji i 
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prozirniji od obična pamuka. Što je pamuk finije vrste, to se 
lakše i bolje mercerizuje, a najbolje se mercerizuje egipatski 
pamuk. I gotove se pamučne tkanine mogu da mercerizuju na 
naročitim strojevima. Ako se pamuk ima bijeliti, taj se posao 
obavlja poslije mercerizovanja, pa se tako još jače poveća njegov 
sjaj. 

Mercerizovani pamuk dobije i šuštav opip, ako se nakon 
mercerizovanja moči u rastopini 1 % hladnog kalcijeva acetata 
i odmah zatim pere u hladnoj rastopini vinske i octene kiseline, 
i konačno izažme i suši. Mercerizovani se pamuk upotrebljava 
za vezenje, za tkanje finijih pamučnih i polusvilenih tkanina. 

Laneno i ramijino vlakno također se mogu mercerizovati^ 
ali se to rijetko obavlja, jer njihova vlakna po svojoj prirodi 
imaju jak sjaj. 

I I Pakovanje pređe. Razne vrste pređe dolaze u trgovinu 
različito pakovane. Pređa za pletenje najčešće dolazi pakovana 
u kutijama od Ijepenke, i to kao motovila ili kao klupka (po 
10 njih u svakoj kutiji). Na taj se način pakuje najčešće pređa 
za izradu čipaka. Konac za šivanje namotava se na drvene valjci- 
će, na tuljčiće od papira, i na komadiće Ijepenke. 

Razne fabrike opremaju pređu u trgovinu sa naročitim ozna¬ 
kama. Pamučna motovila imaju pojedino pasmo zavezano obo¬ 
jenim koncem, i za različite vrste pamuka taj konac je različite 
boje. 

Kvalitet se lanene pređe razlikuje etiketom različite boje: 
crvena boja etikete označuje najbolju, plava srednju, a zelena 
boja najslabiju vrstu pređe. Pređa od kučina označuje se etike¬ 
tom žute, bijele i sure boje. Jutina pređa razlikuje se slovima: 
najbolja jutina pređa označuje se slovima ss, srednja sa s, a naj¬ 
gora slovom c. Ramijina pređa označuje se slovom f i sa fff. Vu¬ 
nena pređa označuje se po tablici koja je na strani 31. Svila se 
razlikuje po zemlji ili mjestu u kojem se izrađuje, na pr. kineska^ 
japanska, lionska, napolitanska, fiorentinska i turinska svila. 

Pamučna pređa dolazi u trgovinu u paketima koji teže 1 & 
engleskih funta. Pet do deset motovila uvijanjem sjedine se u 
jednu lutku, i u jednom paketu ima toliko lutaka da im te¬ 
žina iznese 10 engleskih funta. 

Pređa se pritiskom stisne da zauzme što manji prostor, veže 
trakom, omota u debeli papir i pakuje u drvene sanduke. 


Lanena pređa dolazi u svežnjima. Dva motovila sastave se 
po dužini u jedan komad, a deset takovih komada vežu se za¬ 
jedničkim trakom, i to se nazivlje svežanj. U jednom pa¬ 
ketu ima tri svežnja. Najčešće se lanena pređa pakuje engleskim 
načinom, i dolazi u trgovinu u obliku tako zvanog »šoka«. U 
ovom slučaju 12 pasma po 300 jardi = 3.600 jardi seistave se 
u 1 motovilo, i 4 motovila u 1 lutku (14.400 jardi), a jedan 
omot ima 5 lutaka (72.000 jardi), i 10 takovih omota čine 1 
šok. Laneno predivo prodava se po dužini, jer je različito obije- 
Ijeno, i prema stepenu bjeline različita je i njegova težina. 

Vunena pređa: gargana, njemačka češljana i vještačka vu¬ 
nena pređa dolazi u paketima od 2,5 do 5 kg, u kojima su po 
četiri motovila vezana, i tvore jedan komad. Engleska češljana 
pređa koja se upotrebljava za osnovu tkanina dolazi u paketima 
teškim I 0 engleskih funta, a pređa koja se upotrebljva za utku 
tkanina dolazi u svežnjevima od 288 motovila. 

Svilena pređa namotava se na kaleme ili u motovila, i do¬ 
lazi u paketida od 5 kg težine. 

IV VRSTE PREĐE 

Pređa se razlikuje po načinu predenja i po vrsti vlakanaca 
od kojih je izrađena. Po vrsti vlakanaca razlikuje se čista pređa 
koja je upredena od iste vrste vlakanaca, i miješana pređa koja 
je upredena od dvije ili više vrsta vlakanaca. 

Prema daljnoj upotrebi razlikuje se pređa za tkanje, ple¬ 
tenje, vezenje, čipke, ćilime, posamenteriju i za šivanje. 

Sve vrste pređe izrađuju se u fabrikama. Najvažnija je firma 
za pređu Dolfus-Mieg et kompani (Dollfus-Mieg Comp. = 
D. M. C.) sa sjedištem u Parizu, koja izrađuje sve vrste pređe. 
Glasovita je i tvornica Zlatnik & Tlapak u Dvore Karlove n/L 
= Z & T (Čehoslovačka) koja izrađuje pređu za vezenje, ple¬ 
tenje, čipke i šivanje. 

Najvažnije čiste pređe: 

1 Pamučna pređa. Najprostija jednostavna pamučna pređa 
označuje se brojevima od 4—16; srednja vrsta označena je sa 
20 do 45; fina brojevima od 50—100, a najfinija brojevima od 
100—360. Pređa od pamučnih otpadaka označuje se brojevima 

K, 12. 
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Pamučne pređe; 

a) Pređa za tkanje. Razlikuje se osnovna pređa i 
pređa za utku. Osnovna pređa izrađuje se od dugog vlakna i 
čvrsto je upredena pređa za utku slabije je upredena i izrađena 
od kratkih vlakanaca. 

b) Pređa za pletenje (coton a tricoter) je tro- 
nitna, ili četvoronitna »perle« u brojevima 30, 40, 50, 100, 120, 
a za pletenje čarapa dolazi u brojevima 12, 16, 25, 35, D. M. C, 
i Z & T. Tronitna alzaška pređa za pletenje i za čipke dolazi u 
brojevima 15, 20, 25, 30 D. M. C. Marcerizovana pamučna 
pređa za pletenje je tronitna ili šesteronitna D. M. C. i Z &. T 
u br. 6, 10, 1 5, 25, 35. Najbolja mercerizovana pređa je m a k o 
od egipatskog pamuka. 

b) Pređa za kačkan je (cardonnet, crochet) je še- 
storonitna ili osmoronitna dvostruko končana; veoma je čvrsta, 
bijeljena, različito obojena, sjenasta i mercerizovana u br. 30, 40, 
50—120. Gipir pređa (cordonnet pour guipure) je šestoro- 
nitna D. M. C. u br. 3, 5, 20, 30, 50 i 70, a upotrebljava se na¬ 
ročito za izradu irskih čipaka. Plosnata pređa (crochet floche) 
nije čvrsto končana, meka je i slaba sjaja dolazi u br. 25. Kon- 
gres-pređa je veoma čvrsta, šestoronitna, bijela ili krem žuta, 
izrađena u Z. & T. u br. 1 6, 20, 24 i 30. 

c) Pređa za vezenje je obla ili plosnata. Obla (co¬ 
ton a broder) je četvoronitna i čvrsto končana pređa u metričkim 
br. 8, 12, 16, 20, 25, 30, 35, 40, 50, 60, 70 i 100. Plosnata 
pređa (coton floche a broder) lagano končana od četiri, pet ili 
osam finih niti u br. 6, 10, 14, 18, 20, 25, 35, 50, 70 i 100. 
Ove pređe dolaze različito obojene, sjajne i bez sjaja. Za ma- 
dera vez (coton a broder Madeira) upotrebljava se bijela ili 
modra pređa kojoj se prelijeva sjaj. Pređa »perle« (co¬ 
ton perle) je dvonitna, puna, meka i sjajna u br. 3, 5 i 8. M u - 
1 e n (mouline) pređa za vezenje je šestoronitna, sjajna, dvo¬ 
struko končana broj 25. Pređa za označivanje 

b 1 j a (coton a marguer) dvostruko je končana i obojena u tur¬ 
sko crveno, indigo modro, ili u crno u br. 5,8, 1 2 i 20 30, 40, 
50. Pređa za ispunjavanje (coton a repriser) je če- 
tveronitna, dvostruko končana br. 25. 

d) Pređa za ručno šivanje je šestoronitna D. 

M. C. u br. 40, 50, 60, 70, 80, 100, 120, 150, 200 i 400 u klupka 


po 80 m, a izrađuje se i tronitna u br. 40, 70, 80, 90 i 140 u 
Jslupka po 45 m. Dvostruko končana »z v o n o v a« pređa do¬ 
lazi u br. 40, 60, 80, 1 00, po 40 ili 50 m svako klupko. 

U brojevima 60, 70 i 80 dolazi pređa u svim bojama, a u 
ostalim brojevima doleizi samo bijela, neobojena, crna, crvena i 
modra pređa. 

e) Pređa za strojno šivanje je veoma čvrsta, 
iijele ili crne boje. Šestoronitna dvostruko končana dolazi u br. 
20 , 30, 40, 44, 60, 80, 100 i 180, a četvoronitna u br. 44, 
50 i 60 i tronitna u br. 40 i 50. 

f) Pređa za strojno pletenje i vezenje je 
dvostruko končana u br. 8, 12, 16, 20, 30, 50 i 80, meka je i 
sjajna poput svile. 

g) Pređa za čipke je devetoronitna, veoma čvrsta, 
bijela ili u raznim bojama u br. 30, 50, 70 i 100. 

2 Lanena pređa. Suhim predenjem dobije se čvršća, a mo¬ 
krim finija pređa, pa se one razlikuju i svojom spoljašnošću. Su¬ 
him načinom prede se lan u Njemačkoj od br. 10—30, a mo¬ 
krim do br. 80, dok se u Engleskoj prede do broja 200. Pređa 
od kučina poznaje se po tom što na mnogim mjestima ima čvo- 
liće. Prede se do broja 35 i upotrebljava najviše kod tkanja po- 
luvunenih tkanina. U Čehoslovačkoj izrađuje se od broja 6—60. 

Lanena pređa je čvrsta, oštra, bijela (bijeljena u raznim 
stepenima) i obojena. Pređa za osnovu tkanina dolazi obično u 
br. od 1 1—200 a zatim utku u br. od 30—400. Končane lanene 
pređe su: Plosnata, koja je dvostruko lagano končana, bi¬ 
jela ili različito obojena. Upotrebljava se za šivanje i vezenje, i 
dolazi u br. 8, 16, 25 i 50. Obla pređa je čvrsto končana če¬ 
tvoronitna u br. 6, 12, 25, 35 i 50, a upotrebljava se za pletenje 
i kačkanje. M u 1 e n (mouline) je bijela, crna, crvena ili modra 
šestoronitna pređa za vezenje. Pređa za čipke je četvoronitna ili 
tronitna u br. 16, 35 i 50, veoma je čvrsta, bijela ili različito 
obojena. 

3 Konopljina pređa izrađuje se u mokrom i suhom stanju. 
Mokrim predenjem dobije se glatkija pređa. Kučine se predu do 
br. 8, a bolja konoplja do br. 25. Ona koja se upotrebljava za 
tkanje prede se i do br. 80. 

4 Jutina pređa. U trgovini se razlikuje jače upredena osno¬ 
vna i slabije upredena pređa za utku. U Engleskoj se finija jutina 
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pređa označuje u brojevima od 10—20, a lošija u brojevima Vi, 
Vi do 14. Najfinija se nazivlje j u t e 1 i n. 

5 Vunene pređe. Nazivlju se prema njihovoj upotrebi i vrsti 
vune od koje se izrađuje. Razlikuje se: gargana ili grebenana, 
češljana i čevit pređa. 

Gargana pređa. Izrađuje se od kratke i kovrčaste 
vune, meka je i puna opipa. Prede se ponajviše do broja 24. 

Češljana pređa je glatka, a izrađuje se od duže i 
slabo kovrčaste vune tako, da se posve otstrane kratka vlakanca. 
Polučešljana se pređa izrađuje od vlakanaca srednje du¬ 
žine, i ne otstranjuju se kratka vlakanca. 

Čevit - pređa je duga, meka, sjajna i glatka, a izra¬ 
đuje se od naročite vrste vune. 

Vunene pređe su dvostruko ili četvorostruko končane (na¬ 
ročito za pletenje i tkanje); ili su slabo končane »perle«; 
srednje končane i m p e r i a 1 i oštro končane g o b 1 e n pre¬ 
đe. Merino je pređa izrađena od fine, kratke i veoma 
kovrčaste vune, i od nje se tkaju fina sukna. M e 1 i e r (me- 
liert) je gargana pređa u različitim bojama. L i s t e r je pređa 
od duge i sjajne vune naročitih engleskih ovaca, i od nje se tkaju 
tkanine za odijela, postave i pliševi. M o h e r (mohaire) se 
izrađuje od vune angorske koze, a upotrebljava se za izradu ve¬ 
oma finih tkanina i u iste svrhe kao i lister. Z n a p (genappe) je 
dvostruko končana pređa, a kad je trostruko končana nazivlje se 
kordone - žnap (cordonnet-genappe). P a k o je pređa 
od alpaka vune u naravnoj boji, a upotrebljava se za postave 
i za damast tkanine. Ha r a s o v a je pređa dvostruko končana 
i upotrebljava se za pletenje. Čevit se pređe izrađuju od čevit 
vune. One su duge, čvrste i slabo usukane, a kad su od finijeg 
materijala nazivlju se botani. Ispahanova je višenitno 
končana pređa, a upotrebljava se za pozamenteriju. Zefir je 
dvonitna ili višenitna pređa slabo usukana, upotrebljava se za 
ćilime, zastore i za pletenje. Ares je dvonitnna ili višenitna 
hrapava pređa. T e r n o (ternaux) je pređa od kašmirske vune. 
Imperial je trostruko končana melanž pređa. K r e p o v a 
se pređa izrađuje za krep- tkanine. Goblenska je pređa 
četvorokončana, obojenna ili neobojena. Upotrebljava se najviše 
za sportske tkanine. Normalna je pređa od bijele ili crne 
vune, a upotrebljava se za rublje. 


6 Svilena pređa. Svilena žica dobije se namotavanjem i 
predenjem. Namotavanje nastaje, kad se sirova svila odmotava 
iz čahure, a predenjem se izrađuju svileni otpaci. 

Pošto su niti odmotane sirove svile pretanke za daljnu upo¬ 
trebu, to se po više njih zasuču i dobije čvrsta pređa. To se 
obavlja na strojevima, nakon što se žice sirove svile dobro očiste. 
Dobivena pređa može biti organsin i trama. 

Organsin se pređa izrađuje od finije svile i upotrebljava 
za osnovu tkanina. Najprije se nit sirove svile zasuče sa desne 
na lijevu stranu. Ovo zasukivanje je različito, i obično se obavlja 
sa 224—400 zavoja na 1 m dužine, ili je jače sa 440—488 za¬ 
voja, i najjače sa 488—610 zavoja na metar dužine. Zatim se 
spoje 2, 3 do 4 ovakove žice i udvojene zasuču od lijeve na desnu 
stranu ili obratno, sa 380—3.000 zavoja na metar dužine, prema 
vrsti tkanine za koju je pređa određena. Konačno se pređa prije 
bojenja i bijeljenja degumira. Slabiji organsin nazivlje se tor 
svila. 

Trama je slabo zasukana pređa izrađena od slabije vrste 
svile, i upotrebljava se za utku tkanina. Nit sirove svile ne biva 
najprije zasukana, već se sastave 5—10 ili više niti sirove svile, 
i tada se zasuču ah samo sa 80—125 zavoja na metar dužine. 

Ove svilene pređe koje se upotrebljavaju za tkanje tkanina, 
dolaze u brojevima I 1/12 do 24/28, a slabije vrste u brojevima 
30/34 do 70/80. Veći broj kod svile označuje lošiju vrstu pređe. 

Važne su još i ove svilene pređe: 

Pređa za šivanje (cusir-pređa), koja je končana od 
dvije do četiri niti sirove svile, a upotrebljava se za šivanje. 

Kordone (Cordonnet) pređa je četvoronitna ili šesto- 
ronitna oštro končana. Upotrebljava se za čipke, rese i poza¬ 
menteriju. 

Krep se pređa dobije kad se dvije žice trame jako u desno 
ili na lijevo zasuču. Kod tkanja nastaje od ove pređe krep-efekt 
na način, da se kao utka uzima izmjenice pređa na lijevo, pa ona 
koja je na desno zasukana. 

Svilena se pređa za pletenje izrađuje kao i ona za šivanje, 
samo ćto se ova slabije konča. Svilena se pređa za vezenje iz¬ 
rađuje od 2—1 0 niti sirove svile koje se veoma meko končaju. 
Ova se vrsta svilene pređe izrađuje u raznim bojama; bolja se 
vrsta nazivlje filoflos (filoflose), a slabija filosel (filoselle). 
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Pređa od perzijske svile D. M. C. je šestoronitna, dvostruko- 
končana i različito obojena. 

Predena svilena pređa. Izrađuje se od svilenib 
otpadaka, a konča prema svrsi za koju će se upotrebiti. Za tkanje 
i šivanje dvostruko se konča i dobije veoma jaka i fina končana 
pređa. Prostija pređa koja je končana sa 2—5 niti upotrebljava 
se za pletenje. 

Najvažnije su š a p (chappe) i krešentin (crescentin) 
pređa. Sap se pređa upotrebljava za ručno i strojno šivanje. Do¬ 
lazi različito bojadisana i u brojevima 40/2, 50/2, 60/2 i 70/2. 
Ova pređa služi za osnovu polusvilenih tkanina, i kao utka za 
neke druge tkanine. 

7 Miješana pređa. Miješana se pređa izrađuje od više 
srodnih vrsta vlakanaca ili srodnih vrsta pređe, ali ponajviše od 
dvije vrste vlakanaca ili od dvije vrste jednostavne pređe. 

Najobičnija se miješana pređa izrađuje od pamuka i vune. 
Može biti jednostavna ili končana, a upotrebljava se za tkanje 
i pletenje. Naročito se od nje tkaju tkiva koja se upotrebljavaju 
kao imitacija tkanina od češljane vunene pređe. Nazivlje se polu- 
vunena pređa. 

Polusvilena se pređa izrađuje od vune merino ovaca i vje- 
štačke svile; ili od merino vune i od otpadaka naravne svile. 
Veoma je lijepa, meka i najviše se upotrebljava za pletenje. 

Polulanena se pređa izrađuje od lana i pamuka. 

Polupamučna se pređa izrađuje od pamuka i kapoka, i upo¬ 
trebljava se za tkanine i pozamenteriju. 


- 103 - 


TREĆI DIO 

A) TKANJE I TKANINE 

UVOD 

U najdavnija vremena čovjek je počeo pokrivati svoje tijelo 
da se odbrani od nepogode i promjene vremena. Ponajprije se 
stao pokrivati lišćem, kožom, krznom, a tek kasnije počeo se 
odijevati pletenom robom koju je pleo najprije od biljnih, a zatim 
i od životinjskih vlakanaca. Nije se ustanovilo doba kad se po¬ 
čelo tkati, ali je još 40C0 godina prije Krista bilo dobrih i ukusnih 
tkanina. Ostataka raznovrsnih tkanina iz tih davnih vremena našlo 
se u spiljama i grobovima, a isto se tako našlo raznih predmeta 
od kamena, kosti i bakra (igle i preslice) sa kojima se je izra¬ 
đivala tekstilna roba. Primitivno oruđe za izradu tekstilne robe 
kod raznih naroda i u raznim krajevima bilo je veoma slično, a 
i sadašnje savršeno oruđe temelji se na onome. 

U prvo se vrijeme čovjek (kako je rečeno) odijevao da se 
odbrani od nepogode i promjene vremena, a tek kasnije počeo 
se odijevati iz estetičnih i etičnih pobuda. 

U staro historijsko doba odjevne predmete izrađivali su ro¬ 
bovi kao i svaki drugi manualan rad. U srednjem vijeku tekstilnu 
robu počinju da izrađuju i žene; u XIII stoljeću tu robu izrađuju 
samo muškarci, a tek Luj XIV u XVII stoljeću naročitom na¬ 
redbom dozvoli, da se i žene mogu baviti tim obrtom. Od tog 
vremena ovaj obrt ponajviše obavljaju žene. 

Krojenje i šivanje je vještina koja se razvijala sa općim 
napretkom čovjeka. Da se postigne vještina u krojenju i šivanju, 
osim tehničkog znanja, treba da čovjek posjeduje dobar vid, 
dobar ukus, stalnost i spretnost ruke. 

Odjevni su predmeti podvrgnuti modi. Moda je nastala 
onda kad se čovjek počeo odijevati ne samo da se odbrani od 
nepogode nego i iz estetičnih razloga, iako je raznolikost mode 
nastala mnogo kasnije. 
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Već od kralja Luja XIV Pariz je središte svjetske mode. U 
njemu se stvara moda za čitav svijet. Svi veliki svjetski centri 
nastojali su da stvore svoju sopstvenu modu, ali je Pariz i na¬ 
dalje ostao centar za žensku modu, dok je London centar za 
mušku modu. 

I O TKANJU UOPĆE 

Najveći se dio pređe upotrebljava za izrađivanje tkanina 
(tkiva). Tkanine nastaju kad se dva sustava žica prepleću na na¬ 
čin, da se među sobom zapliću i tvore jednu cjelinu. One žice što 
su postavljene u smjeru dužine tkanine nazivlju se osnova, a 
žice što stoje u smjeru širine tkanine nazivlju se utka (potka) 
tkanine. Osnova i utka stoje jedna na drugoj okomito. 

Broj osnovnih žica što se upotrebe za izradu jedne tkanine 
nazivlje se kurs, a broj utkinih žica nazivlje se marš. Niz 
šara što se simetrično ponavljaju na tkanini nazivlje se raport. 

Osnovne se žice naročitim napravama na izmjenice pomiču 
gore i dolje i tvore između sebe prostor koji se nazivlje zi j e v. 
Kroz zijev se uvrazi utka. Ona se nalazi u čunku i odmotava se 
na način, da se čunak kroz zijev amo i tamo potiskuje. Poradi 
toga krajne osnovne žice budu obavijene utkinim koncem i tu 
nastanu čvrsti rubovi. 

Pravilo po kojem se niti osnove i utke isprepleću nazivlje 
se vezivanje ili vez kod tkanja. Na papiru nacrtani vez 
nazivlje se uzorak (patrona). To je mrežasto iscrtana hartija 
na više četvorostranih prostora. Svaki međuprostor odozdo prema 
gore, rastavljen dvjema pravcima, označuje osnovnu žicu, a me¬ 
đuprostor koji stoji vodoravno označuje utkinu žicu. Polje ozna¬ 
čeno bojom pokazuje mjesto gdje osnovna žica leži preko utkine, 
a ono mjesto gdje se veže osnovna i utkina žica nazivlje se v e¬ 
zivna tačka. Vezivanje se razlikuje po položaju vezivnih 
tačaka. | 

Osnova se sastoji od mnogo žica, a utka je jedna duga žica. 

II VEZ KOD TKANJA 

Različitim vezivanjem nastaju razne vrste tkanina, pa se 
prema tome reizlikuje: 

1 Glatko tkanje nastaje kad jedan utkin konac leži naizmje- 
nice ispod i iznad osnovne žice. U prvom nizu ovog vezivanja 




neparne osnovne žice (1, 3, 5, itd) leže iznad, a parne (2, 4, 
6, itd.) ispod utkine žice; u drugom nizu je obratno i tako se 
redom ponavlja. Nastale tkanine sa obje strane su jednake i 
glatke, a razlikuju se po gustoći, jer žice mogu biti jedna uz 
drugu gušće postavljene ili su jedna od druge više udaljene. Na 
ovaj se način tkaju platna, katuni, sukno i taft, pa se prema tome 
ovo vezivanje još nazivlje platneni, katunski, sukneni i taft vez. 
Karakter se tkanine ne mijenja ako se istovremeno vezuju uvijek 
po dvije ili po više osnovnih žica. (Slika 42). 

2 Panama vez nastaje kad se kod platnenog veza istovre¬ 
meno dvije ili više utkinih ili osnovnih žica među sobom vezuju. 
Ovako se izrađuju na pr. tkanine natte. 



Slika 42. 

Glatko tkanje; k osnova i 
s utka (po Hassacku). 


Slika 43. 

Pravilan unakrsni vez : k os¬ 
nova i s utka (po Hassacku). 


3 Unakrsno (koper) tkanje nastaje kad utka leži poviše je¬ 
dne, a ispod dvije ili više osnovnih žica, i prema tome se razli¬ 
kuje tro, četvero i viševezno tkanje. Kod ovog vezivanja različit 
je broj osnovnih žica iznad nego što je ispod utke. Najedno- 
stavniji unakrsni vez je trovezni kad utka leži poviše jedne a ispod 
dvije osnovne žice. Utkine žice pojavljuju se diagonalno, pa se 
nazivlje pravdani unakrsni vez ili kroeize (croise). (Slika 43). 

Nepravilan unakrsni vez nastaje, kad se u jednom utkivanju 
vezuje prosto a u drugom četverovezno. 

U unakrsnom vezu mogu obje stranne tkanine da imaju je¬ 
dnak broj osnovnih i jednak broj utkinih žica. Ako je na jednoj 
strani viže osnovnih žica, vez se nazivlje osnovni unakrsni vez, 
za razliku od utkinog unakrsnog veza koji ima više utkinih žica. 
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4 Atlasno tkanje je naročita vrsta unakrsnog vezivanja koje 
nastaje kad vezivni broj ima najmanje pet žica. U ovom vezi¬ 
vanju utka leži poviše jedne a ispod četiri osnovne žice ili obra¬ 
tno, ali naročito atlasno tkanje je osmerovezno do dvanaestero- 
veznog. Vezivne tačke raštrkane su koso po tkivu, i po određe¬ 
nom pravilu. Atlasnim vezivanjem nastaju tkiva sa glatkom i 
sjajnom površinom na kojoj su vezivne tačke jedva vidljive, a 
izrađuju se od svijetle pređe, najčešće od svile. 1 kod atlasa ra¬ 
zlikuje se osnovni i utkin. (Slika 44). 

5 Uzorasto tkanje (mustrovano, desenirano, figurirano) na¬ 
staje kad utka bez reda i po stalnom pravilu zahvaća osnovne 



Slika 44. 

Osmorovezni atlas: k osnova 
i s utka (po Hassacku). 



Trv 

Slika 45. 


Uzorasto tkanje : g osnova 
i h utka (po Hassacku). 


žice, pa promjenom načina vezivanja, ili promjenom boje žice, 
ili jednom i drugom promjenom ostanu na tkivu razne šare; 
cvjetići, arabeske, slike, tačke, pruge, kocke, križići, lišće itd. 
Odnosne se šare izrađuju osnovnim i utkinim žicama. (Slika 45). 

Razne figure ističu se svojim većim sjajem, iako su izrađene 
od iste boje kao i osnovno tkivo. Ovakove tkanine nazivlju se 
d a m a s t i. 

U ovu se vrstu tkanja broje i tkanine na kojima su šare iz¬ 
rađene vezenjem ili kakvim drugim sličnim radom. Među sobom 
se razlikuju po tome, što se kod prvih otšteti čitava tkanina ako 
se izvuče konac kojim su izrađene šare, dok se kod drugih šara 
može otstraniti i da se ne otšteti tkanina. 


6 Velasto ili gazasto tkanje. Kod ovog vezivanja osnovne 
su žice dvostruke i kako se među sobom prepleću tvore uske 
kroz koje se uvrazi utka. Kako su žice nategnute nastaju na tka¬ 
nini veća ili manja oka. Na ovaj se način izrađuju tkanine koje 
se upotrebljavaju za postave ili kao podloga za vezenje. (Sli¬ 
ka 46). 

7 Baršuni i kadife. Na ovim tkaninama iz temeljnog tkiva 
izlaze gusti šeputići koji površinu tkanine potpuno pokrivaju. Še- 
putići (uzlovi) nastaju od pojedine osnovne ili utkine žice tako, 
da te žice prolaze preko tankih kovinskih štapića koji se nazivlju 
kadifne igle. Ako se nakon izrade šeputići ne razrežu, do¬ 
biju se tkanine koje se nazivlju kadife (neosisani baršun),. 



Slika 46. 

Velasto tkanje : o, u gornje 
i donje osnove, s utka (po 
Hassacku). 



Slika 47. 

I neošišani baršun, II ošišani bar¬ 
šun; n igle, žice za uzlove (po 
Hassacku). 


a kad se šeputići razrežu dobije se gusta, rutava površina i tka¬ 
nine se nazivlju baršuni (ošišani baršun, samt). (Slika 47). 

Postoji razlika između utkinog i osnovnog baršuna. Utkin 
baršun nazivlje se i nepravi baršun, a to su guste pamučne tka¬ 
nine koje su u trgovini poznate imenom mančester ili 
V e 1 V e t. Ovaj se baršun dobije kad se u glatko ili unakrsno 
tkanje vezuje dlačasta (flor) utka koja iznad osnovnih žica tvori 
uzlove, a ovi kad se rasijeku stvaraju kratki flor na površini 
tkanine. Osnovni su baršuni poznati kao pravi. Nastaju utkiva- 
njem naročitih osnovnih žica (flor i poale) koje se vezuju te¬ 
meljnom osnovom ili temeljnom utkom, zatim prolaze preko srco- 
likih kadifnih igala, i na taj način nastaju na površini tkanine 
uzlovi. Ako se ovi razrežu dobije se ošišani baršun, a kad uzlovi 
ostanu neizrezani nazivlje se neošišani baršun. Pojedine žice sa 
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kojima se izrađuju uzlovi od boljeg su materijala, a ostale su 
žice od slabije vrste pređe. 

Baršuni se izrađuju na običnoj, ali ponajviše na dvostrukoj 
krosni. Na ovoj se uvijek izrađuju fini svileni baršuni. 

8 Dvostruko tkanje nastaje kad se više osnovnih položaja 
vezuju na način, da gornja strana tkiva može biti različita od 
donje, pa se za donje tkivo može upotrebiti jeftiniji materijal. 
Što je vezivanje češće između gornjeg i donjeg tkiva, to je tka¬ 
nina manje elastična. 

Pike, na primjer, je dvostruka tkanina kod koje je gornje 
tkivo od finog platna i na unakrsnim se mjestima veže sa grubljim 
žicama donjeg tkiva, pa na taj način postaju na tkanini udublje- 
nja koja su karakteristična za ove tkanine. Dvostrukim veziva¬ 
njem izrađuju se dubi, eskimo, koating itd. Naročita vrsta dvo¬ 
strukog vezivanja je okruglo vezivanje kod kojeg se samo na ru¬ 
bovima upletaju žice gornjeg i donjeg tkiva. (Ovako se izrađuju 
vreće, trakovi itd.). 

UI PRIPREMNI RADOVI ZA TKANJE 

Prije tkanja treba urediti i pripremiti pređu kojom će se 
tkati. Osnova se namotava, snuje, kruti, uvađa, a utka se na- 
motava na cijev koja se stavlja u čunak. 

1 Natnotavanje osnove. Pređa koja se upotrebljava za osno¬ 
vu tvrđa je i jače upredena. Pređa se sa kalemova namotava na 
cijevi dugačke 8—25 cm, i za to se vrijeme ona pregledava, pa 
se eventualne nepravilnosti na pređi uklone (na pr. čvorići, 
/tračice, pahuljice i utanjena mjesta na pređi). Na naročitoj na¬ 
pravi postavljen je određeni i potrebiti broj kalemova sa pre¬ 
đom, i njezine se žice u određenoj dužini vode unakrsno i na- 
motavaju na cilindar. 

2 Snovanje osnove. Ovim se radom osnovne žice u jednakoj 
dužini postave uporedo jedna uz drugu i namotaju na vitao ili 
na oveći valjak. U malom obrtu snuje se običnom drvenom sno- 
valjkom, a u industriji postoje naročiti strojevi za snovanje. 

Snovaljka ima oblik vitla, visoka je oko dva metra, 
i na njoj je 8 do 16 krakova koji su postavljeni u horizontalnom 
'Smjeru. Čitava snovaljka može da se veoma lako okreće oko 
-svoje osovine. Na naročitom drvenom okviru nalazi se određeni 


broj kalemova sa pređom koja se odatle odvija i mota na kra¬ 
kove snovaljke. Broj kalemova ovisi od dužine i širine tkanine, 
kao i od ukupnog broja žica od kojih treba da je izrađena 
tkanina. 

Pređa koja se snuje strojevima, namotana je u klupka, 
i smještena na naročitom stalku. Klupka se odvijaju, žice pro¬ 
laze kroz naročiti češalj i motaju se na valjak. (Slika 48). 

Širina i dužina osnovnih žica treba da bude nešto veća od 
tkanine koja se ima da izradi. Isprepletanjem žica, osnova i utka 


Slika 48. 

Snovaljka (po A. Hohlbaum & Co.) : r stalak na kojemu su klupka osnovnik 
žica, k češalj i 6 valjak. 

nešto se skrate. Zbog toga se obično za širinu tkanine uzima 

oko 5% više žica, a za dužinu od 0,5-1,5 m više negoli što 

će biti širina, odnosno dužina dotične tkanine. 

3 Krućenje osnove. Pređa za osnovu treba da je dovoljno 
kruta i glatka. Zbog toga se ona podvrgava uticaju tutkala, za¬ 
tim glača, i na taj način dobije potrebita svojstva. 

Vuna se kruti životinjskim ljepilom. Pamuk, lan i juta krute 
se pšeničnim, krupirovim ljepilom ili dekstrinom, a svila rasto- 
plj enom gumom. 

Djelovanjem tutkala sitna se stršeća vlakanca učvrste na 
pređi, i na taj način ova postane glatka i izdržljiva pri trenju 
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Tcoje nastaje kad se tkaje. Upotrebljava se do 10% ljepila od 
težine pređe, jedino se lan kruti rjeđim ljepilom. Nakon toga 
pređa se glača. 

Krućenje se obavlja ručno tako, da se osnovne žice, kad su 
već postavljene na krosni, premažu ljepilom pomoću kista. 
Strojno se krućenje obavlja na različitim strojevima. Na njima 
pređa prolazi kroz korito u kojemu je odnosno ljepilo, a nakon 
toga prolazi između para valjaka, pa kako gornji valjci jako 
pritiskuju donje, iscijedi se suvišno ljepilo i u isto vrijeme glača 
se pređa. Krućena pređa konačno se osuši na promaji, ili pomoću 
-zagrijanih valjaka. 

4 Navijanje osnove. Nakon spomenutih radova osnova se 
namota na stražnje vratilo krosne koje treba da je duže od ši¬ 
rine osnove. Osnovne žice pričvrste se na vratilo (obično u na- 
Točiti žlijeb), pa se okretanjem vratila pređa na nj namotava. 
Da bi se osnovne žice pravilno namotale prolaze prije toga kroz 
naročiti češalj od mjedene žice. 

5 Uvađanje osnovnih žica. Sa stražnjeg vratila žice se uvode 
u oka n i t a pomoću kukice za uvlačenje, i pri tom jedan ra¬ 
dnik dodaje žice, a drugi ih uvlači. Zatim se žice naročitim no¬ 
žem uvlače kroz zupce brda, i naposljetku učvrste na prednje 
vratilo, pa se ravnomjerno zategnu. 

6 Priprema utke. Pređa za utku je mekša i laganije upredena. 
Utkina se žica namotava na pravilno vreteno ili na naročitu cijev 
koja može tačno da stoji u odnosnom čunku. Sa čunkom se utka 
unosi između osnovnih žica, pa na taj način nastaje prepletanje 
utke i osnove, i dobije se jedna cjelina — tkivo. 

IV IZRAĐIVANJE TKANINA (TKANJE) 

Tkanine se izrađuju na naročitom stroju koji se nazivlje 
krosna ili tkalački stan (u našem narodu nazivlje se 
još tara, natra, razboj i stative). 

Na svakoj krosni razlikuju se četiri glavna dijela: naprava 
za rastezanje osnove, naprava za dobivanje zijeva, naprava za 
uvođenje utke i naprava za nabijanje utke uz osnovu. 

1 Naprava za rastezanje osnove. Osnovne žice koje su na 
vratilima pričvršćene, i od prednjeg na stražnje vratilo usporedno 
postavljene, moraju uvijek da su lagano nategnute. Zbog toga 
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stražnje vratilo ima napravu koja koči njegovo pomicanje, a na 
prednjem vratilu je naprava s kojom se otkana roba na nj na¬ 
motava. Koliko se gotove tkanine na prednje vratilo omota, u 
isto se vrijeme toliko osnovnih žica odmota. Odmotavanjem 
osnovnih žica i namotavanjem gotove tkanine nastaje promjena 
u priječniku jednog i drugog vratila, i zato osnovne žice ne bi 
bile u ravnom položaju što je potrebito za dobivanje ispravnih 
tkanina. Da bi osnovne žice za čitava rada ostale u ravnom po¬ 
ložaju, one sa stražnjeg vratila dolaze preko jednog naročitog 
vratila što stoji nešto na više, a sa ovoga na drugo vratilo što 
stoji iznad prednjeg vratila. 

Udaljenost stražnjeg od prednjeg vratila je različita prema 
vrsti robe koja se izrađuje, a iznosi obično 1,5 mi više. Ta 
udaljenost je najmanja na krosnama na kojima se tkaju platna, 
a najveća je na krosnama za izradu svilenih tkanina. 

2 Dobivanje zijeva. Zijev nastaje na način, da se na izmje- 
nice po neke žice osnove podižu ili spuštaju a druge ostaju u 
svom ravnom položaju. Osnovne žice provučene su kroz oka 
nita i naročitom napravom mogu se pojedine dizati gore ili spu¬ 
štati dolje. Ako se izvjestan broj osnovnih žica digne, a druge 
ostanu u svom ravnom položaju nazivlje se gornji ili vi¬ 
soki zijev; ako se dio osnovnih žica spušta, a drugi dio 
ostane u ravnom položaju nazivlje se donji ili duboki 
zijev, a kad se određeni broj osnovnih žica podigne dok se 
drugi spušta, nastaje puni ili potpuni zijev. Povratak 
niti u normalan položaj nazivlje se padanje zijeva. 

3 Uvođenje utke. Utka je namotana na naročitoj cijevi koja 
je pričvršćena u čunku, i kako se ovaj uvodi u zijev, odmotava 
se žica utke i na taj se način prepleće s osnovnim žicama. Ima 
različitih čunaka, a razlikuju se prema tome na koji se način 
utkina žica sa njih odvija. Čunak se kroz zijev provlači rukom, 
naročitom napravom ili mehanički, i to se nazivlje protura¬ 
nje utke. 

4 Nabijanje utke. Utkina žica koja se uvodi kroz zijev na¬ 
bija se brdom uz osnovu. Brdo je drveni okvir snabdjeven 
željeznim zupcima. 
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V STROJEVI ZA TKANJE 

Strojevi za tkanje su krosne i Žakarov stroj (Jacquard). 
Krosne mogu biti veoma različite, a u glavnom se dijele u ručne 
i mehaničke. Ručne krosne su najednostavniji strojevi za tkanje. 
One su drvene, i na njima čitav rad obavlja tkalac, a upotre¬ 
bljavaju se za izradu jednostavnih tkanina u glatkom vezu. Me¬ 
haničke krosne redovno su željezne, i čitav se rad na njima oba¬ 
vlja mehanički a tkalac samo upravlja radom. Na mehaničkoj 



Slika 49. 

Ručna horizontalna krosna : a stražnje vratilo, c nita, b brdo, e podnožnjak 
i kod d prednje vratilo (po Hadžić-Vladenu). 

krosni tkaje se mnogo brže, a osim toga je znatna ušteda na 
prostoru i radnoj snazi, jer jedan tkalac može da upravlja sa 1 2, 
1 6 i čak sa 32 krosne. Žakarov stroj je komplikovan i upotre¬ 
bljava se za izradu veoma složenih tkanina. 

1 Ručna krosna (slika 49 i 51). To je najstariji stroj za 
tkanje, a glavni su mu dijelovi: Pobočne strane, na kojima stoje 
ostali dijelovi krosne, a zovu se bedra. Oveći valjak na koji 
se mota osnova nazivlje se stražnje vratilo, a štapići 
sa kojima se zapinju vratila na krosni zovu se z a p i njače. 
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Sa stražnjeg vratila odvijaju se osnovne žice, i da se ne zamrse 
prolaze kroz grabi j ice, pa dalje se uvode u oka nita. 
Nita (ničanice) su napete šipke od kovine ili strune a u sre¬ 
dini imaju rupice — oka. Nita vise na užetu koje ide preko 
valjka što se nalazi na gornjem dijelu krosne, pa je svaki par 
u vezi sa podnožnjacima pomoću kojih radnik spušta 
i diže nita, i na taj način stvara između osnovnih žica prostor 
koji se nazivlje zijev. (Podnožnjaci su drvene daščice sa 
kojima se, pomoću nogu, pomiču nita). Kroz zijev se uvodi ču¬ 
nak (sovjelo, sovilja, cjevnjak) lijevo i desno, i to rukom ili 
naročitom napravom, pa na taj se način žica utke izmjenice 
prepleće iznad i ispod osnovnih žica. Pred nastalim zijevom na¬ 
lazi se brdo koje je sastavljeno od željeznih zubaca i nalik 
je na češalj, a kroz te zupce prolaze osnovne žice. Prečke na 
kojima stoji brdo nazivlju se o g 1 o b 1 j e ili b r d i 1 o, a ovo 
stoji gore na krosni na maloj gredici koja se nazivlje z a b r - 
d n j a č a. Brdo se pomiče naprijed i natrag, i na taj način 
nabije se utka uz osnovne žice, pa se izrađeni dio tkanine na- 
motava na prednje vratilo. Na prednjem se vratilu na¬ 
lazi kotač sa zupcima koji se pomoću poluge pokreće, i tako se 
otkana tkanina namotava, a u isto se vrijeme sa stražnjeg vra¬ 
tila odmotava potrebita pređa za daljno tkanje. P r u g 1 a je 
onaj zupčasti željezni kotač na stražnjem vratilu koji drži na¬ 
tegnute žice osnove, da se pri tkanju ne zamrse i ne stisnu. Neke 
male krosne nemaju brda nego se mjesto brda upotrebljava jaki 
čelični češalj koji se nazivlje t u p i c a. Ovako su uređene ho¬ 
rizontalne krosne, a okomite krosne imaju iste dijelove, ali su 
vratila postavljena jedno poviše drugoga, i stražnje vratilo je 
gornje, a prednje je donje. (Slika 50). 

2 Mehaničke krosne. Ove su krosne napravljene tako, da se 
na njima čitav rad obavlja mehanički, a tkalac samo upravlja 
radom. Mehanička krosna je željezna i sastoji od istih glavnih 
dijelova kao i ručna krosna, samo što brdilo ne stoji na gornjem 
dijelu krosne, nego na donjem i zbog toga je ova krosna niža, 
čvršća i zauzima manje prostora. Tkanine izrađene na mehani¬ 
čkoj krosni su gušće i jednoličnije od tkanina koje se izrađuju 
na ručnoj krosni. 

Postoje mnoge vrste krosna, i razlikuju se prema vrstama tka¬ 
nina koje se na njima izrađuju. Najobičnije mehaničke krosne su 


8 
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uske ili engleske krosne, na kojima se izrađuju pa¬ 
mučne, poluvunene i vunene tkanine; teške ili široke kro¬ 
sne na kojima se izrađuju vunene, pamučne i lanene tkanine i 
razni prostirači; a zatim ima naročitih krosna za izradu svilenih 
tkanina, zavjesa, ubrusa, traka, mreža, čipaka i pletene robe, i 
dvostrukih krosna za baršune. 


Prvu mehaničku krosnu izumio je Edmen Kartrajt (Edmund 
Cartwigt, nazivlje se engleska krosna), i patentirao ju je godine 
_ _ 1 785, a automatsko punjenje 

' ' čunka novom utkom izumio je 

M Northrop 1 894 godine. 

^ 'i t;3 Žakarov stroj. Francuz 

f I . I ; ' Žakar (Jacquard) u Lionu (Lyo- 

■ nu) izumio je godine 1805 na- 

ročiti stroj koji se može postaviti 
jL, '”** i na običnu krosnu. Žakarov stroj 

I veoma je komplikovan a glavni 
i I I ^ su mu dijelovi: Veliki broj ko- 

i Vv J vinskih štapića (100—2400) ko- 

ji se nazivlju platine P p. 
i -p*J j Platine su obješene na nože- 

! J*' \ vi ma (H) ili su spuštene, a 

Iff prolaze kroz oka igala (N). 

I-II ■_<*8 r ■ Ove naročite igle na lijevoj stra¬ 

ni pričvršćene su na okvir N k, a 
Slika 50. , . . 1 - • ■ 

„ , , 1 • na desnoj strani ulaze i proviruju 

Ručna vertikalna krosna za izradu ■' i ■ M u. 

čilima (orig. fotografija). kroz rupice drugog okvira N b. 

Na platinama vise tanka užeta 
koja se nazivlju k o r d e C i idu do n i t a, pa zajedno sa pla¬ 
tinama na donjoj strani prolaze kroz rupičastu dasku P b. 

(Slika 52). 

u početku posla na toj daski stoje platine uspravno jedna 
do druge i sve igle proviruju iz desnog okvira N b. Nasuprot 
ovom okviru nalazi se četverostrana prizma P r koja ima toliko 
rupica koliko ima igala. Preko ove prizme prolaze žakarove ru¬ 
pičaste karte K od tvrda papira. Ima ih mnogo i spojene su po¬ 
put lanca, a rupice im se podudaraju sa rupicama prizme. K.ad 
se djeluje na podnožnjak, prizma udari u desni okvir N b i na 
taj način potisnu se one igle koje strse prema neprobusenim dije¬ 


t .*SOL^. 


Slika 50. 

Ručna vertikalna krosna za izradu 
čilima (orig. fotografija). 
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lovima karata. Zbog toga se odgovarajuće platine tih igala nešto 
nakrenu, a ostale platine koje prolaze kroz igle i odgovaraju ru¬ 
picama kartona, ostanu okomito. U isto vrijeme podignu se u 
vis noževi H, a zbog toga se podignu i platine koje stoje okomito, 
i na taj način stvara se zijev kroz koji se uvodi utka. 



Slika 51. 

Sematički prerez horizontalne ručne krosne po Hoyeru: AA su bedra, a je 
Stražnje vratilo, b je utez koji služi da se nategnu osnovne žice (mjesto 
prugla), c su grabljice, zf i su nita, e je valjak na kojemu su obješena 
nita, g je brdo i Ž! je brdilo, j je zabrdnjača, k čunak, / pomoćno prsno 
vratilo preko kojega se nateže gotova tkanina i dalje mota na prednje vra¬ 
tilo m, n je poluga kojom se pokreće prednje i stražnje vratilo, / i / su 
podnjožnjaci i o je sjedalo. 

Kad se podnožnjak spusti vraćaju se platine u prvobitan 
položaj, prizma se okrene za 90", i na taj način dođe na red 
nova karta na kojoj su drukčije poredane rupice, pa se posao 
dalje istim načinom ponavlja. Kad se izmjene sve karte, nastaje 
na tkanini odgovarajuća šara, pa zatim dolazi opet na red prva 
karta itd. Način vezivanja ovisi o položaju rupica na kartonima. 

Žakarov se stroj označuje i razlikuje prema broju platina 
što ih ima: na stotinjarke, dvo, tro stotinjarke itd. Na njemu se 
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može tkati sa mnogo raznobojnih žica i izrađivati najkompliko- 
vanije uzoraste tkanine. (Slika 53). 


B) ZAVRŠNE RADNJE NA TKANINAMA 

Tkanine izrađene na krosni nisu potpuno uređene da br 
mogle biti gotovim predmetom trgovine, i zato se podvrgavaju 
završnim radnjama. Sa završnim radnjama ne samo da tkanine 
dobiju ljepšu spoljašnost, nego neke dobiju i naročita svojstva 

koja karakterišu pojedinu vrstu 
tkanina. Završne radnje su ra- 
I zličite i ovise o vrsti i svrsi za 

koju je tkanina određena, o ma- 
^ terijalu od kojeg je izrađena i o 
zahtijevu mode. Za pamučne tka- 
T’ nine važno je pranje, bijeljenje, 
bojadisanje, apretura i merceri- 
zovanje. Na lanenim tkaninama 
obavljaju se iste radnje osim 
mercerizovanj a; za vunene tka- 
nine važno je pranje, bijeljenje, 
^ P p bojadisanje, karbonizovanje, de- 

katiranje i valjanje, a svilene 
C tkanine podvrgavaju se pranju, 

bojadisanju i apreturi. Za svaku 
Slika 52 pojedinu radnju postoje različiti 

Žakarov {Jacquard) stroj po Kosaku : strojevi i naprave. 

PP su platine, M su noževi, N igle, | Popravljanje tkanina. O- 

Nk okvir, m rupičasti okvir, P6 ru- obično samo na finim 

pičasta daska, Pr rupičasta prizma -ni ■ 

preko koje idu karte k, C su korde. tkaninama. Tkanine se na naro¬ 
čitom stroju pregledavaju, pu¬ 
štajući kroz njih jako svijetlo, i na taj se način lako opaze eventu¬ 
alne griješke koje se odmah poprave ili pomnjivo zabilježe. Gri- 
ješke na tkanini mogu biti od poderanih ili krivo poredanih žica, 
od nastalih čvorića i mrlja, a sve se to popravi vještim i pomnji¬ 
vim šivanjem i čišćenjem. 

Tkanine izrađene od miješane pređe često se kod popra¬ 
vljanja grebenaju. Na taj se način izravnaju žice koje zbog svoje 
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različite naravi ne čine ravnu površinu. Nakon grebenanja ova- 
kove se tkanine nategnu na naročite valjke koji se okreću. Ovim 
okretanjem valjaka, tkanine se moče u toploj vodi i izažimaju, 
pa konačno dobiju ravnu površinu. 

2 Pranje tkanina. Tkanine skinute sa krosne veoma su ne¬ 
čiste od tutkala, prašine i masti, pa se čiste pranjem u raznim 



Slika 53. 

Velika mehanička krosna sa Žakarovim (Jacquard) strojem za uzoruste tka¬ 
nine koje se izrađuju sa raznobojnim utkama: a pogon, sch ormarić u ko¬ 
jemu se nalaze čunci sa raznobojnim utkama, f su nita, s korde, ^ i _/ su 
karte, a kod Z zamotava se gotova tkanina (po Schonherru). 

vodenim rastopinama koje se određuju prema naravi pređe od 
■koje je izrađena tkanina. 

U prvom redu treba da je voda meka, jer ako u njoj ima 
odviše vapna, sapun se dobro ne rastvara i ostavlja mrlje ta tka¬ 
nini. Mekoj vodi dodaju se razne primjese: sapun (u kojem nema 
mnogo lužine), mala količina sode koja djeluje i kao sredstvo 
umekšavanja (sa sodom treba oprezno postupati, jer na .mnoga 
vlakna djeluje štetno), borax, salmijak itd. 
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Pranje se obavlja na različitim strojevima. Skicu jednog- 
takvog stroja pokazuje slika 54. Ovaj je stroj sastavljen od više 
malih kada u kojima je rastopina za pranje. Tkanina se odvija 
sa mjesta označena sa t, ide preko četiri valjka, pa se redom 
moči i pere u poredanim kadama. Pri izlazu iz svake kade tka¬ 
nina prolazi između para valjaka izažimača (A, B, C). Pomoću 
naročitih cijevi r neprestano se rastopina mijenja, te čista dolazi 
kod R a nečista kod S. Rastopina se grije parom pomoću naro¬ 
čitih cijevi. Pranje se ponavlja nekoliko puta, i naposljetku se 
tkanina još dobro opere u čistoj vodi. 

3 Izažimanje tkanina Veliku količinu vode što ih tkanine 
pranjem upiju, otstrani se na strojevima izazimacima, i zatim se 



Slika 54. 

Stroj za pranje tkanina po Molinariu. 

one osuše. Sistem ovih strojeva je različit, a glavni su im dijelovi 
jaki cilindri, i to gornji je obično od drva ili komprimiranog pa¬ 
muka, a donji od bronca. Ili su tri cilindra između kojih prolazi 
tkanina u nategnutom stanju, i onda je srednji od bronca, a 
gornji i donji su drveni; ili pak stroj može biti sastavljen od či¬ 
tavog niza cilindara. 

4 Sušenje tkanina. Tkanine se suše na način da se potpuno 
rastegnu u širinu i dužinu. Tako rastegnute ostavljaju se na otvo¬ 
renom, ili u naročitim sobama u kojima struji topao vazduh, ili 
se tkanine provlače preko užarenih kovinskih ploča. Sušenje na 
otvorenom obavlja se ponajviše u malom obrtu. Pamučne i la¬ 
nene tkanine obično se suse pomoću bakrenog bubnja koji se 
grije parom. Fine vunene i fine pamučne tkanine suse se na na¬ 
ročitim strojevima pomoću suha vazduha, jer se na taj način ni 
malo ne stisnu. 
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5 Kardiranje tkanina. Za vrijeme tkanja neke žice popucaju 
i krajevi njihovih vlakanaca strše iznad površine tkanine, pa je 
zato ova obično veoma dlakava. Osim toga pojedini dijelovi po¬ 
pucanih žica ostanu u tkanini, a da se ove popucane žice otstrane 
treba da se izvuku na površinu tkanine. To se postigne, kad se 
odnosna tkanina mlati i grebena plodom od česljuge (cardus 
= kardus, i prema tome se nazivlje kardiranje). (Slika 55). 
Taj plod je oraščić pun čvrstih i elastičnih listića. Njegovi se 
vrhovi odrezu, a u unutarnju šupljinu uvuče 
se okrugli štapić. Veliki broj ovakovih šta¬ 
pića sa kardusima pričvrste se na oveći ci¬ 
lindrični bubanj stroja. Tkanina se pomiče 
u protivnom smjeru kardusa i tako grebena. 

Za ovakovo grebenanje postoje i na¬ 
ročiti strojevi na čijim se cilindričnim bu¬ 
bnjevima ne postavljaju kardusi, već ci¬ 
lindri koji su snabdjeveni zavrnutim ko¬ 
vinskim iglama koje su nalik listićima kar¬ 
dusa. (Slika 56). Cesto se tkanine podvrga¬ 
vaju ovoj radnji, da dobiju dlačastu po¬ 
vršinu. 

Vunene tkanine kardiraju se i zato, da 
se slijepljena vlakanca razmrse i pravilno 
razmjeste. 

(Postoji više vrsta češljuga, a jedna 
koja daje veoma dobar plod za ovu svrhu pj, i^o^enthalu. 

uspijeva dobro i u našoj otadžbini, naročito 

u nekim zagorskim krajevima Primorske banovine, ah se malo 

gaiO- . j u J 

6 Dobivanje ravne površine. Površina tkanine mora da bude 

potpuno ravna i zato se otstranjuju sva stršeća vlakanca koja se 
' nakon kardiranja nalaze na njenoj površini. Veća se vlakanca do 
jednake visine izrežu nožicama ili naročitim strojevima, a sitna 
se otstranjuju izgaranjem. Strojevi za striženje imaju naročiti ci 
lindar koji podigne stršeća vlakanca, a odmah zatim tkanina 
prolazi između ploča do kojih se nalazi valjak snabdjeven oštrim 

noževima, i ovi odrežu vlakanca. 

Sitna se vlakanca otstranjuju na način, da se tkanine veoma 
brzo provlače između usijanih ploča; naročito se to obavlja na 
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pamučnim i lanenim tkaninama; ili na način da tkanine veoma 
hitno prolaze poviše gustih plamičaka plina. Ovaj posljednji na¬ 
čin veoma je opasan, pa treba postupati oprezno, da plamen ne 
otšteti tkaninu. Slika 5 7 pokazuje stroj za otstranjivanje dlačica sa 
površine tkanina. Cijevi sa plamičcima plina stoje horizontalno 
(A, B) i poviše njih prolazi tkanina u smjeru strijelice (na slici). 

Ovim postupcima sva stršeća vlakanca, pa i ona koja bi 
inače ostala između brazda tkanine izgore, a sama se tkanina ne 
otšteti. Naposljetku se tkanine četkaju na naročitim strojevima 
koji su snabdjeveni četkama. 



Slika 56. 

Stroj za karđiranje (po Molinariu). 


Na isti način četkaju se i pliševi, da dob’ju lijepu i jednaku 
površinu, a na svilenim se tkaninama ovakovim četkanjem otstrani 
nejednaka gustoća tkanine. 

7 Apretura. Ovim se imenom nazivlje ona završna radnja 
kojom se na tkaninama ispune sitni prostori između osnove i utke, 
i na taj način one postaju gušće, dobiju ljepšu spoljašnost, pri¬ 
vidno jaču čvrstoću. Osim toga apreturom se nadoknadi gubitak 
težine što su ga tkanine izgubile pranjem i otstranjivanjem masti. 

Apretura se obavlja tako, da se tkanine moče potpuno ili 
samo s jedne strane vodenom rastopinom škroba, dekstrina, i 
teških rudnih prašaka (kaolin, gips, alaun). Odnosno sredstvo 
kuha se u vodi, i taj ukuhani rastvor prenosi i utiskuje u tkaninu 
na naročitim strojevima. Stroj za apreturu ima dva željezna 
valjka, a ispod njih se nalazi kada sa otopljenim punilom. Tka¬ 
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nina se moči u kadi i zatim prolazi između valjaka, pa se na taj 
način izažima, da ne bi na njoj ostalo suviše punila. Nakon toga 
tkanina se osuši prolazeći poviše ugrijanih valjaka, glača na ka¬ 
la n d e r u (to je stroj sastavljen od više teških željeznih va¬ 
ljaka između kojih prolazi tkanina), i tako dobije sjajnu površinu. 

Kad se hoće da ispunjena tkanina bude meka, pomenutim 
mješavinama doda se malo glicerina, parafina ili raznih ulja. 

Apretura se obavlja na svim tkaninama koje treba da imaju 
tvrdu i sjajnu površinu, ali naročito na lanenim i pamučnim tka- 



Slika 57. 

Stroj kojim se ostranjuju dlačice sa popršine tkanina (po Molinariu). 

ninama, na tkaninama za postave i za vezenje, te na slabijim 
svilenim i vunenim tkaninama. 

Osim obične, postoje i naročite apreture. Tkanine se ispune 
naročitim sredstvima i one postaju nepromočive, antiseptične i iz¬ 
držljive uticaju vatre. Nepromočive se tkanine dobiju, kad se 
nakon obične apreture ispune (impregniraju) kaučukom, lanenim 
uljem i kovinskim solima. Kaučukom se impregniraju, kad se 
njegovim rastvorom ili tijestom premaže jedna ili obje strane 
tkanine, pa se valjcima pritiskuje kaučuk na tkaninu. Tkanine 
impregnirane boraxom i alaunom postaju veoma izdržljive uti¬ 
caju vatre, a one koje se impregniraju bornom, salicilnom kise¬ 
linom, ili cinkovim sulfatom postaju antiseptične. 

8 Dobivanje sjajne površine. Da tkanine dobiju sjajnu po¬ 
vršinu treba da se prije toga podvrgnu apreturi. Zatim one pro- 
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laže između dva veoma teška valjka, pa se tim pritiskom žice 
splošte, tkanine postanu gušće i njihova površina sjajna. Postići 
će se jači sjaj, ako se gornji valjak okreće brže od same tkanine. 

Na ovakav način dobiju sjajnu površinu pamučne, lanene, 
konopljine, jutine i svilene tkanine. Vunene tkanine dobiju 
sjaj, kad se u toplom stanju pritiskuju na način, da prolaze iz¬ 
među dvije ugrijane željezne ploče. 

9 Dobivanje uzoraste površine. Šare na površini tkanine na¬ 
staju kad odnosna tkanina prolazi između dva valjka; na gor¬ 
njem valjku šara je gravirana, i ova pritiskom ostane na površini 
tkanine. Dobivanje utisnutih šara na površini tkanine nazivlje se 
grofiranj e. 

U uzoraste tkanine broje se i tkanine sa moar (moire) 
efektom. Moar efekt je živo prelijevanje boja na površini tka¬ 
nine, a izvodi se ponajviše na rips tkaninama. Tkanine se slože 
po dužini, pa se u ugrijanom stanju pritiskuju na naročitom stro¬ 
ju. Zbog toga ona mjesta gdje se žice osnove i utke križaju jače 
reflektiraju svijetlo, i nastaje živo prelijevanje boja na površini 
tkanine. Osim na svilenim ripsovima, moar efekt izrađuje se na 
mnogim pamučnim i lanenim tkaninama, i na trakovima. 

10 Bijeljenje tkanina. Obavlja se u glavnom na isti način 
kao i bijeljenje pređe, samo se tkanine bijele na naročitim stro¬ 
jevima koji su udešeni na način, da se poradi bijeljenja tkanine 
ne stisnu. Bijeljenju se naročito podvrgavaju tkanine koje se bo- 
jadišu u svijetlijim bojama, ili na koje dolaze svjetlije šare. Tka¬ 
nine koje se bijele treba da su potpuno čiste i da im je površina 
ravna. Dok se lanene, svilene i vunene tkanine najbolje bijele 
na isti način kao i njihove pređe, dotle se pamučne tkanine naj¬ 
bolje bijele elektrolizom ili u rastvoru natrijeva karbonata. Po¬ 
slije toga se peru, podvrgavaju uticaju kalcijeva hipoklorita, a 
zatim prolaze kroz veoma reizrijeđenu rastopinu sumporaste 
kiseline. 

1 I Bojenje tkanina. Najčešće se tkanine izrađuju obojenom 
pređom, ali se mogu obojiti i već gotove tkanine. Bojenje tka¬ 
nina u glavnom se obavlja na isti način kao i bojenje pređe, 
samo se tkanine bojadišu na naročitim strojevima, i to obično u 
jednoj ili u melanž boji. U melanž se veoma lijepo i lako mogu 
obojiti miješane tkanine, to jest one koje su izrađene od živo¬ 
tinjske i biljne pređe, jer neke boje biljna vlakanca upijaju 
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drukčije od životinjskih vlakanaca tako, da će jedna ista boja 
na ovim tkaninama ostaviti različiti ton. 

Postoje veoma različiti strojevi za bojadisanje tkanina, kao i 
razne naprave za pripremanje materija koje bojadišu. Na naro¬ 
čitim strojevima bojadišu se tkanine indigom. Na ovim strojevima 
tkanina prolazi preko valjaka i moči se u rastopini, zatim dolazi 
vani, pa se podvrgava uticaju vazduha, i ponovo se može da 
moči. Na taj način lako se kontrolira stepen obojenja. 

Veoma jednostavan stroj, koji se može upotrebiti za boja¬ 
disanje svih vrsta tkanina, pokazuje slika 58. Sastoji se od dvije 
male drvene, željezne ili bakrene kade. Sa strane, na svakoj kadi 



nalazi se po jedno vratilo. Sa onog obilježenog sa A, tkanina se 
odvija i moči u bojadisalu, a zatim se navija na drugo vratilo B 
ili obratno. Pomicanje tkanine vrše dva cilindra koji se kreću 
automatski ili rukom kako pokazuje slika. Vrteći ručicu m, na- 
vrtak E djeluje tako, da čitavo okretanje motke koje nastaje od 
koloture C biva prenijeto na jedan od cilindara koji pomiča 
tkaninu. 

12 Štampanje ili pecatanje tkanina nazivlje se lokalno bo¬ 
jenje bijelih ili jednobojnih tkanina, a obavlja se rastopinom 
odnosnog bojadisala, koja se pogusti škrobom ili drugim ljeplji¬ 
vim tvarima. Štampanje se obavlja ručno ili strojevima. Kod. 
ručnog su načina šare izrezane na drvu ili kovini. Na njih dolazi 
gusto bojadisalo, pa pritiskom šara ostane na tkanini. Tkanine 
se štampaju na strojevima tako, da se ona omota na valjak koji 
je postavljen suknom. Površinu tkanine dodiruju mali gravirani: 
valjci, a ovi sa donje strane dodiruju male cilindre koji su ta- 
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Icođer omotani suknom, i koji se u koritima moče priređenim bo- 
jadisalom. Nakon što su gravirani valjci upili boju, pritisnu se na 
tkaninu, i na taj način na njoj ostanu odnosne šare. (Slika 59). 

Nakon štampanja tkanina se podvrgava za jedan sat uticaju 
vodene pare, a zatim opere u hladnoj vodi, i tako se bojadisalo 
fiksira na tkanini. 

Rezervisano štampanje nastaje, kad se pojedina 
mjesta na tkanini, koja treba da ostanu nebojadisana, oblože ka¬ 
kvom materijom koja ne prima 
boju. (Te materije mogu biti 
organske kiseline, kovinske soli, 
potaša, aluminijeva stipsa, rasta- 
Ijeno staklo, vosak itd.). 

13 Karbonizovanje (po- 
ugljenjivanje) tkanina obavlja 
se na vunenim tkaninama da se 
očiste od biljnih čestica što se če¬ 
sto nalaze na njima. Karboni- 
zovanje se osniva na činjenici, 
da je životijsko vlakno izdržljivi- 
je uticaju kiselina negoli ono 
biljnog podrijetla. 

Može se karbonizovati vu¬ 
nena pređa i vunene tkanine, kad 
se odnosna roba podvrgava uti¬ 
caju hladne razrijeđene sumpor¬ 
ne kiseline (razrijeđenpst od 6 
posto) ; ili rastopinama raznih klornih soli. Nakon močenja tka¬ 
nine se u naročitim pećima (peči za karbonizovanje) griju na 
temperaturi od 70° do 110° C. Djelovanjem kiseline biljne se 
česti razore i u pećima pougljenjuju, pa se četkanjem lako otstra- 
ne, a da pri tom vunene niti ne pretrpe gotovo nikakove štete. 
Ostatak se kiseline na tkaninama otstrani djelovanjem lagane lu¬ 
žine ili dugim pranjem u vodi. 

Vuna se može karbonizovati i suhim načinom, ako se tka¬ 
nine podvrgavaju djelovanju klorovodika u toplom stanju. 

Karbonizovanje se mnogo upotrebljava kod izrade vještačke 
vune, jer se na taj način sa starih tkanina otstrane biljna vlakanca. 


14 Valjanje (sapunjanje). Da se od garganih vunenih tka¬ 
nina dobiju sukna, one se podvrgavaju valjanju ili sapunjanju. 
U tu svrhu tkanine smotane poput široka traka i smočene u ra¬ 
stopim sapuna, pritiskuju se i trljaju na naročitim strojevima za 
valjanje (valjarkama). Valjarke mogu biti različite a jednu po¬ 
kazuje slika 60. Tkanina se na njoj provlači između tri drvena 
valjka B, C, D, koji ju tlače i pomiču u drveni žlijeb R, S, a ovaj 
se pomoću pera A može suziti i raširiti. Ako bi se na tkanini po¬ 
javili čvoriči, oni bi se zaustavili u mjesto označeno sa Pj jer bi. 



Slika 60. 

Valjarka po Molinairiu. 


naročito pero koje se tu nalazi zaustavilo okretanje sprave. Tka¬ 
nina prolazi između valjaka brzinom od više metara u sekundi i 
prema stepenu valjanja što se hoće da postigne može da ono traje 
više sati. Ovaj se posao obavlja u toplom stanju, ali grijanje nije 
potrebito, jer toplina nastaje od pritiska valjaka. Pritiskom va¬ 
ljaka stršeća vlakanca se zamrse i priljube uz tkaninu, pa na taj 
način njezina površina postane glatka, otpornija i gušća tako, da 
se ne vidi vezivanje osnove i utke. 

Nakon valjanja roba se opere u čistoj vodi, i ne dodaje sa¬ 
pun, jer ga već ima na tkanini. Pranje traje tako dugo, dok voda 
ne ostane posve čista. Naposljetku tkanina se razastre, nategne 



Slika 59. 

■Sematički prikazati stroj za štampanje 
tkanina. 



1 
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na naročite okvire i osuši parnim zagrijavanjem, ili velikom 
ventilacijom u naročitim sušionicama. 

Na vunenim tkaninama koje su namočene oleinom valjanje 
5e postigne saponifikacijom na način, da se odnosna tkanina pod¬ 
vrgava uticaju razrijeđene rastopine sode. 

15 Dekatiranje je naročita završna radnja za vunene tkanine 
koja se obavlja tako, da se odnosne tkanine namotaju, u lagano 
nategnutom stanju, na sitasto izbušeni bakreni valjak (dekaturni 
valjak), i podvrgavaju uticaju vodene pare ili tople vode. Obično 
se na svaki dekaturni valjak omota više komada tkanine. Vodena 
para pod tlakom struji iz unutrašnjosti valjka sve dotle, dok ne 
prođe kroz sve dijelove tkanine, ali proces teče veoma brzo, traje 
7 do 8 minuta. 

Dekatiranje se obavlja i na način, da se dekaturni valjak na 
kojem je omotana odnosna tkanina stavi u kotao u kojemu se 
podvrgava uticaju vodene pare, ali u ovom slučaju para struji 
s vanjske strane u tkaninu. Tkanine ostaju na valjku dok se 
potpuno ne ohlade, pa se zatim skinu i u nerastegnutom stanju 
osuše na vazduhu; samo se sive tkanine skinu sa valjka nakon 
po sata. Poslije dekatiranja tkanine se pritiskuju pri veoma umje¬ 
renoj temperaturi. 

Dekatiranje je delikatan posao i treba da se obavi tačno, 
jer slabo ili prejako djelovanje vodene pare ne daje tkanini ona 
svojstva zbog kojih se podvrgava ovaj radnji. 

Dekatirane vunene tkanine imaju ljepšu spoljašnost, ravno¬ 
mjeran i stalan sjaj, jaču nepromočitovst, ne stežu se i gužvanjem 
ne dobiju nabore, a osim toga pri dekatiranju poprave se i manje 
griješke na tkaninama. 

Ima vunenih tkanina koje nisu dekatirane. Kad se ove tka¬ 
nine smoče, nakon što se osuše izgube sjaj, gužvanjem ostavljaju 
nabore i boja im nije trajna. Dekatiranje se samo djelomično 
može nadoknaditi, ako se veoma ovlažena tkanina suši i glača 
jako ugrijanim glačalom. 

I pamučne tkanine podvrgavaju se uticaju vodene pare, jer 
im na taj način boja postaje stalnija. 

Osim navedenih radnja, gotove se tkanine na naročitim stro¬ 
jevima rastežu u dužinu i širinu, čiste, glačaju, izmjere i saviju. 
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C) ISPITIVANJE TKANINA 

Pod ispitivanjem tkanina razumijeva se način kojim se mogu 
tačno odrediti osebine neke tkanine, i tako utvrditi njezina vri¬ 
jednost. Kod svake je tkanine potrebno da se odredi: od koje 
je vrste pređe i vlakanaca izrađena, pa rastegljivost i jačinu vla- 
kanaca, broj pređe, finoću i gustoću tkanine, njezinu dužinu i 
širinu, težinu linearnog i kvadratnog metra, tehničku izradu, obo- 
jenje i nepromočivost. 

Za pojedina ispitivanja postoje razne sprave, ali se mnoge 
osobine tkanine mogu utvrditi na praktičan način (pomoću osje¬ 
tila), no zato treba naročita znanja, iskustva i vještine. Ispitivanje 
se obavlja na komadu tkanine (uzorak). 

1 Određivanje vrste vlakanaca. Treba odrediti: je li tkanina 
izrađena od jedne iste ili od više vrsta vlakanaca; jesu li vla- 
kanca produkt direktne prerade ili su prerađeni otpaci. Zato se 
uzme uzorak odnosne tkanine i rastavi na žice osnove i žice utke, 
a zatim se žice rastave u vlakanca, pa se ova ispituju pomoću 
mikroskopa, hemijskim procesima i praktično izgaranjem. Izgara¬ 
njem može se odrediti samo da li je vlakance životinjskoga ili 
biljnoga podrijetla, ali se to može utvrditi i hemijskim djelova¬ 
njem, što se često primjenjuje na miješanim tkaninama koje su 
izrađene od životinjskih i biljnih vlakanaca. Tako se upravo i 
raspoznaju miješane tkanine. Ako se odnosna miješana tkanina 
podvrgava uticaju 3—5 % rćizrijeđene sumporne kiseline biljna 
će se vlakanca razoriti, dok će životinjska ostati nepromijenjena. 

Poluvunene tkanine sastavljene od vune i pamuka raspoznaju 
se, kad se uzorak stavi u mješavinu vrijuće 10% kaustične sode. 
Tim se djelovanjem vuna razara, a pamuk ostane neoštećen. 

Prisutnost vune i svile utvrdi se, ako uzorak nekoliko minuta 
vre u rastopini cinkova klorida na 60° Be; pri tom se svila ra¬ 
stvara, a vuna ostane čitava. Istim djelovanjem mogu se razliko¬ 
vati miješane tkanine od vještačke svile i mercerizovanog pamuka 
ili ramije. Ako se u rastopini ostave za 1—2 minuta, vještačke 
svile se rastvaraju, dok mercerizovani pamuk ili ramija ostanu 
nerastvoreni. 

Na jednostavan način mogu se raspoznati lanene i pamučne 
tkanine, kad se moče mokrim prstom. Lanena tkanina upije od¬ 
mah vodu i prođe joj skroz, dok pamučna tkanina upije vodu 
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mnogo kasnije. Pamuk i lan su najvažnija prediva biljnog podri¬ 
jetla, pa je njihovo razlikovanje veoma važno u tekstilnoj indu¬ 
striji. Mogu se razlikovati po svojstvima koja su označena na. 
ovoj tablici. 


SVOJSTVO 

PAMUK 

LAN 

Sjaj : 

slab; ako ga ima, tre¬ 
njem ili pranjem ne¬ 
staje 

jak. 

Opip : 

mekan i topao, pot- 
sjeća na vunu 

tvrd, hladan, staklen. 

Ako se niti odmo¬ 
tavaju : 

krajevi vlakanaca ima¬ 
ju kratke, zamršene 
i kovrčaste vrhove. 

krajevi vlakanaca su 
glatki i zašiljeni. 

Ako se tkanine pa¬ 
raju : 

lakše se paraju, i to 
u ravnom pravcu. 

teže se paraju, a ras- 
cijep je čupav i raz¬ 
vučen, 

Tkanina namočena 
u ulju i gledana 
prema svijetlu ; 

slabo se prozire. 

dobro se prozire. 


Vrsta vlakanaca odredi se najtačnije mikroskopskim ispiti¬ 
vanjem. (Vidi raspoznavanje vlakanaca). 

2 Određivanje čvrstoće i rastegljivosti. Čvrstoća se određuje 
ispitivanjem osnovnih i utkinih žica. Praktično se određuje čvrsto¬ 
ća, kad se utvrdi koliko težine može da izdrži odnosno vlakno; 
ili ako se ustanovi prekidna dužina niti. Prekidna se dužina nađe, 
kad se nit slobodno objesi u tolikoj dužini, da se prekine od 
svoje vlastite težine. Prekid nastaje na mjestu gdje je nit obješena 
ili odmah u blizini toga mjesta. Prekidne dužine označuju se 
metrima ili kilometrima. Različite pređe imaju i različite prekidne 
dužine: juta i ramija — 20.000 m; pamučna =r 23.000 m; la¬ 
nena = 24.000; konopljina = 30.000 m; manilska konoplja = 

32.000 m; pređa ovčije vune = 8.000-9.000 m, a svilena 

30.000—35.000 m. 

Čvrstoća i rastegljivost tačno se određuje naročitim sprava¬ 
ma, koje se nazivlju dinamometri; najviše se upotrebljava 
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Šoperov (Schopper) dinamometar (slika 61). Žica koja se ispi¬ 
tuje odvija se sa vretena i preko kvake dolazi na vertikalnu na¬ 
pravu, gdje se učvrsti pomoću vijaka. Nakon toga, ravnomjernim 
okretanjem kotača pomoću ručice ili na pogon (oko 60 okretaja 
u 1 minuti), nateže se nit dok se ne prekine. Čim se nit prekinula, 
obje se kazaljke automatički zaustave. Na donjoj lučnoj tablici 



Slika 61. 

Soperov (Schopper) dinamometar (po ing. Kočevaru). 


kazaljka označi čvrstoću niti u gramima ili kilogramima, a na 
gornjoj kružnoj skali druga kazaljka označi rastegljivost u mili¬ 
metrima ili postotcima. 

Rastegljivost je razlika između naravne dužine vlakanaca i 
dužine koja se dobije kad se vlakance rastegne, a označuje se u 
postotcima. 

Čvrstoća i rastegljivost određuje se na način, da se ispituje 
mnogo žica sa odnosne tkanine (obično 10—20 žica), i od do- 
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bivenih rezultata uzme se srednji broj koji označuje čvrstoću ili 
rastegljivost odnosne tkanine. 

3 Određivanje broja pređe. Broj pređe koji u isto vrijeme 
označuje finoču pređe od koje je izrađena odnosna tkanina, od¬ 
ređuje se tako da se sa tkanine izvuče po nekoliko dužih osnovnih 
i utkinih žica (dužina da ne bude preko 50—60 cm), koje se 



Šoperova (Scliopper) univerzalna vaga (po ing. Kočevaru). 

opružene izmjere i tako odredi ukupna dužina tih osnovnih ili 
utkinih žica; za finije tkanine uzima se najmanje ukupna dužina 
od 20 m. Zatim se ostave da upiju do 65% vlage i vagnu na 
tačnoj vagi. Broj metara na jedan gram težine daje metarski broj 
odnosne pređe. 

Postoje razne vrste vaga sa kojima se određuje broj pređe; 
jedna od najboljih je Šoperova univerzalna vaga sa kojom se 


može da odredi broj pređe u svim sistemima numeracije (slika 
62). Poluga vage nalazi se na kovinskom tronošcu. Na jednom 
kraku je kuka na koju dolazi pređa, a na drugom je stalan uteg. 
Na toj polugi učvršćena je kazaljka kojoj kraj dolazi do lučne 
tablice. Na ovoj tablici označeno je sedam različitih oznaka. Kad 
vaga nije opterećena kazaljka stoji okomito, a kad pređa dođe 
na kuku uteg se podigne i kazaljka označi broj pređe u raznim 
oznakama. Postoje naročite precizne vage koje se upotrebljavaju 
za određivanje broja, kad se za ispitivanje na raspolaganju ima 
veoma kratka pređa. 

^ 4 Mjerenje dužine i širine tkanine. Dužina i širina tkanine 
mjeri se na naročitom 4—5 rn dugom stolu s pločom od tvrdoga 
drva. Na ploči su naznačeni metri, a na posljednjem metru i centi¬ 
metri; milimetri ne dolaze u obzir. Tkanina koja se mjeri mora 
biti pravilno postavljena i ne smije da bude odviše zategnuta. 

5 Određivanje težine linearnog i kvadratnog metra. Nakon 

što je tkanina kondicionirana, izmjeri se njezina težina na tačnim 
decimalnim vagama do dekagrama. Da se nađe težina za line¬ 
arnu dužinu uzme se 10-20 komada tkanine i utvrdi se njihova 

srednja težina. Težina kvadratnog metra određuje se pomoću 
kvadratne šablone od četvorna decimetra po kojoj se tačno od¬ 
reže kom.ad tkanine, koji se vagne, i dobiveni broj pomnožen 
sa 100 daje težinu četvornog metra. 

6 Gustoća tkanine određuje se na način da se ustanovi ima li 
odnosna tkanina određeni broj žica u osnovi i utki, i da li je nji¬ 
hovo vezivanje pravilno. Da se žice osnove i utke mogu izbro¬ 
jiti uzorak se pritisne usijanom četvornom željeznom pločom. Na 
taj se način pahuljasta površina otstrani, a nakon toga žice se 
jasno vide. Žice se broje naročitom napravom koja se nazivlje 
brojač žica, a sastavljena je od povećala i podloge koja ima ka¬ 
zaljku pomoću koje se broje žice. Kod gušćih tkanina određuje 
se broj žica bar na 5 cm, a kod rjeđih na 1 0 cm, i to na tri ra¬ 
zličita mjesta na tkanini, pa se nađe srednja vrijednost koja 
označuje gustoću tkanina. 

Osnovne žice mogu se razlikovati na više načina, na primjer 
ako su pojedine žice jako upredene u desno, a druge u lijevo. 
Prve su onda osnovne žice. 

7 Boja tkanine je veoma važno svojstvo i dobre su tkanine 
cijenjene po ljepoti i trajnosti boje. Boja tkanine treba da je iz- 
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držljiva uticaju svjetlosti, uticaju vode, pranju, znojenju itd. Iz¬ 
držljivost boje određuje se raznim pokusima. Da li je boja tka¬ 
nine izdržljiva uticaju vode određuje se na način da se uzorak 
odnosne tkanine moči u velikoj količini vode (uzima se 50 puta 
toliko vode koliko teži utorak) za vrijeme od 12 sati; ili se za 
vrijeme od jednog sata podvrgava uticaju ugrijane vode na 60® 
do 70“ C. U zadnjem slučaju tkanina ostaje u vodi dok se ova 
ohladi i zatim osusi. Dobro obojena tkanina neće ostaviti ni¬ 
kakav trag boje u vodi, ni na jasnijoj pređi ako je ove bilo u 
tkanini. 

Izdržljivost boje uticaju sapuna i alkanija određuje se tako, 
da se uzorak podvrgava uticaju mješavine od litre vode, 10”* g, 
marsiljskog sapuna (to je naročita vrsta sapuna koja se upotre¬ 
bljava u tekstilnoj industriji) i 10 g sode. Mješavina s uzorkom 
grije se na 60® C i na toj se temperaturi ostavi za po sata, zatim 
se ohladi i dobro opere u čistoj vodi. Dobro obojena tkanina 
nakon ovog procesa neće obojiti mješavinu niti će se boja pređe 
promijeniti. 

Izdržljivost boje pri trljanju ispituje se tako da se odnosna 
tkanina trlja bijelom krpom. Dobro obojena tkanina neće na 
krpi ostaviti nikakova traga. Jedino pamučne tkanine obojene 
ćivitom, turskim crvenilom i bazičnim bojama, i ako su močene 
taninom, pri trljanju ostavljaju na bijeloj krpi uvijek neki trag 
boje. 

Izdržljivost uticaju kiselina ispituje se na način, da se tka¬ 
nina moči u rastopim od I % sumporne kiseline i grije na 60“ do 
70“ C za jedan sat vremena. 

Izdržljivost uticaju znoja ispituje se tako, da se uzorak u 
I % razrijeđenoj octenoj kiselini grije na 40“ C. Nakon toga 
osusi se na 60“ C pod laganim tlakom i konačno dobro trlja. 

Izdržljivost na ugrijano zeljezo ispituje se na način, da se 
uzorak u nategnutom stanju glača željezom ugrijanim na 1 30“ do 
140“ C, zatim ohladi i za četvrt sata ostavi na vazduhu. Dobro 
obojena roba neće promijeniti boju. 

Izdržljivost na uticaj svjetlosti ispituje se tako, da se polo¬ 
vina uzorka dobro pokrije dvostrukim kartonom, a druga po¬ 
lovina ostane slobodna, i sve izloži uticaju svjetlosti. Svjetlije 
obojene tkanine ljeti ostanu izložene dva, a tamnije tkanine četiri 
dana; u zimsko doba, ili kad je oblačno, treba da je uzorak izlo- 
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žen za dvostruko vrijeme. Nakon toga uspoređuje se pokriveni 
dio uzorka s onim nepokrivenim, pa se utvrdi izdržljivost odnosne 
boje. Postoje detaljna ispitivanja za sve vrste bojadisala na ra¬ 
zličitim vrstama tkanina. 

8 Tehnička izrada ispituje se na način, da se tkanina razastre 
na naročiti stalak u vertikalnom smjeru. Pomoću okretnog valjka 
ona se može okretati u svim pravcima, i dok na nju pada jako 
svijetlo vješt pregledač tačno će opaziti i utvrditi čistoću, finoću 
i gustoću pređe; ljepotu izrade i dubinu obojenja tkanine. 

9 Nepromočivost ispituje se tako, da se utvrdi koliki stup 
vode može izdržati odnosna tkanina, a da se skroz ne ovlaži, i da 
vodu ne propusti. Ovo se ispitivanje obavlja na naročitim stro¬ 
jevima, u prvom redu za tkanine koje su izrađene kao nepro¬ 
močive. 

D) MJERENJE I PAKOVANJE TKANINA 

Potpuno uređene tkanine dolaze u trgovinu sa označenom 
duzinom i širinom. Duzina tkanine nastaje od osnovnih žica i 
ona je različita kod raznih vrsta tkanina. Širina nastaje od utkinih 
žica, pa je kod nekih tkanina jednostruka, a kod drugih dvo¬ 
struka. Tkanine jednostruke širine obično su široke 70—80 cm, 
a tkanine dvostruke širine složene su po dužini i široke su 90 pa 
sve do 150 cm, ali je najobičnija dvostruka širina od 130, 140 i 
150 cm. Neke tkanine, koje se upotrebljavaju u naročite svrhe, 
izrađuju se i mnogo šire. 

Tkanine dolaze u trgovinu kao bale različite dužine. Platna 
dolaze u balama dugačkim 15 do 46 m, ali najobičnija dužina 
platnenih bala je od 15 i 18 m. Širina platna označuje se sa 
četvrtinama: 

*ji označuje širinu od 70—80 cm, a to su obična platna. 

®/4 označuje širinu od 82—90 cm, i ta platna upotreblja¬ 
vaju se za košulje i za prevlake jastuka. , 

®/4 označuje širinu od I 10—120 cm, a upotrebljavaju se za 
dječiju posteljinu. 

‘ji označuje širinu od 130-140 cm, a upotrebljavaju se za 

običnu posteljinu. 

®/4 označuje širinu od 140-160 cm, a upotrebljavaju se za 

ubruse. 
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°li označuje širinu od 170—180 cm, a upotrebljavaju se za: 
ponjave. 

označuje širinu od 180—200 cm, a upotrebljavaju se za 
velike ponjave. 

Platna se izrađuju u širini i od dva metra. 

Vunene tkanine motaju se u obične bale od 30—40 m du¬ 
žine, ali dolaze i kao dvostruke bale u kojima ima 85—90 m. 
Jednostruka širina ovih tkanina je od 70—80 cm, a dvostruka, 
od 130-140 cm. 

Svilene tkanine ponajviše imaju dvostruku širinu od 90 do 
150 cm, osim tkanina od sirove svile koje su uvijek jednostruke 
širine (68—90 cm). U jednoj bali ima oko 40 m tkanine, ali 
tvornice šalju u trgovinu i polubale ili polukomade u kojima ima 
najmanje 12 m tkanine. 

Izmjerene tkanine motaju se na četverouglaste Ijepenke u 
bale koje se povežu trakom i označe etiketom. Na etiketi ozna¬ 
čuje se: naziv, vrsta, dužina, širina i boja tkanine, i to različitim 
slovima ili brojkama prema običaju odnosne tvornice. 

Konačno se bale omotaju jakim papirom ili jednostavnim 
platnom, pakuju u drvene sanduke i tako dolaze u trgovinu. 

E) VRSTE TKANINA 

Tkanine se ne razlikuju samo po različitom vezivanju, nego 
i po vrsti pređe od koje su izrađene. Tkanine se izrađuju samo 
od jedne vrste ili od više različitih vrsta pređe. One koje su 
izrađene od jedne vrste pređe nazivlju se čiste tkanine, 
a one koje su izrađene od više vrsta pređe nazivlju se mije¬ 
šane tkanine. Čiste tkanine izrađuju se od životinjskih ili 
biljnih vlakanaca, na pr. vunene ili lanene tkanine. Miješane tka¬ 
nine nazivlju se po boljoj vrsti pređe od koje se izrađuju. One 
mogu biti od različitih vrsta životinjske pređe, kao polusvilene 
tkanine koje su izrađene od vunene i svilene pređe, ili se izra¬ 
đuju od različite vrste biljne pređe, kao polupamučne ili polu- 
lanene tkanine koje su izrađene od pamučne i lanene pređe, ili 
su izrađene od životinjske i biljne pređe, kao poluvunene tka¬ 
nine koje su izrađene od vunene i pamučne pređe. Najbolje mi¬ 
ješane tkanine su polusvilene koje se izrađuju od pređe naravne 
i vještačke svile, ili od pređe naravne svile i vune, ili od pređe 
naravne svile i običnog ili mercerizovanog pamuka. 
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Na tkaninama razlikuju se dvije strane: lice i naličje. 
Lice je vanjski dio, a naličje unutarnji dio tkanine. Obje strane 
tkanine mogu biti posve jednake, i to je obično kod finijih tka¬ 
nina; za ove se onda kaže da su j e d n o 1 i š c e. Kod prostijih 
tkanina lice je obično različito od naličja. 

Najvažnije tkanine od kojih se izrađuju odjevni predmeti 
jesu: vunene, svilene, lanene, pamučne i miješane tkanine. Izra¬ 
đuju se mnoge vrste različitih tkanina, i veoma se različito na¬ 
zivlju. Obično se nazivlju po mjestu gdje su najprije bile izra¬ 
đene, ili po načinu vezivanja. Na pr. damast se nazivlju po Da¬ 
masku gradu Sirije; muslen po gradu Mosulu u Mezopotamiji; 
taft se nazivlju po perzijskoj riječi »taftah« što znači presti; satin 
po latinskoj riječi »seta« (svila), jer se sjaji poput svile. 

Tkanine se slobodno paraju na onom mjestu na kojemu se 
napravi rez nožicama; samo se lanene tkanine na taj način ne 
paraju, već se sa njih izvuče jedna nit, pa po tom mjestu onda 
paraju. 

I LANENE TKANINE 

Lanene i konopljine tkanine jednim imenom nazivlju se 
platna. Lanena platna su različite vrste, a naročito se razli¬ 
kuju po stepenu bjeline i po finoći i gustoći žica. Najfinija platna 
imaju od 1.000 do 7.000 osnovnih žica i širinu od 80 cm, a 
obična platna izrađena su od 600—1.600 osnovnih žica sa širi¬ 
nom od 100 cm. U trgovinu dolazi potpuno bijeljeno, djelo¬ 
mično bijeljeno i nebijeljeno platno; stepen bjeline označuje se 
ulomcima '■j^, “/«, '^/4 i Veći ulomak označuje veći stepen bjeline. 

Lanene tkanine su veoma jake i raskid im je nepravilan, 
teže su od pamučnih i miješanih tkanina, ne drže toplinu i ne 
primaju prašinu. Pranjem se znatno stisnu. Računa se na svaki 
metar, da se stisnu za 4 cm, pa to valja uzeti u obzir kad se 
ove tkanine kupuju i izrađuju. Najbolje je lanene tkanine prije 
krojenja dobro oprati u čistoj vodi. One ne upijaju dobro boje 
pa je na njima ton boje uvijek mutan. 

Lanene su tkanine skuplje od pamučnih i zato se one manje 
upotrebljavaju. Od ovih tkanina izrađuje se različito rublje i fina 
ženska odijela. Najvažnije lanene tkanine jesu: 

1 Naravno platno. Izrađuje se od nebijeljene la¬ 
nene pređe, veoma je čvrsto a upotrebljava se za obične ponjave. 
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2 Belgijsko platno je gusto, čvrsto, jednolično, 
izdržljivo, a upotrebljava se za postave u cipelama, za šatore itd. 

3 Irsko platno. Izrađuje se od veoma fine lanene 
pređe sa mekom apreturom a upotrebljava se za fino rublje. 

4 Rumburško platno je veoma fina lanena tka¬ 
nina, koja se bijeli na njivama i upotrebljava za fino rublje. 

5 Kanevas podvrgava se jakoj apreturi i upotrebljava 
za proste ponjave, prevlake za jastuke, za umetke u odijelima 
i kao, podloga za vezenje. 

6 Laneni d a m a s t i laneni atlas su uzoraste tkanine 
sa velikim sarama a upotrebljavaju se ponajviše za stolnjake i 
ubruse. 

7 B a t i s t je fina poluprozirna lanena tkanina od koje se 
izrađuju fina ženska odijela. Na svaki cm dolazi 45—80 žica. 
Ako se tkaje rjeđe onda se te tkanine nazivlju 1 i n o n i a naj¬ 
finije nazivlju se laneni v o a I (voile). Voal se upotrebljava 
za imitaciju svilenih tkanina. 

8 Lanene tkanine izrađene u unakrsnom vezu jesu: glatki i 
uzorasti trovezni c v i 1 i h (zwillich), četverovezni d r i 1 i h 
(drillich) i tuil (twill). Ove se tkanine upotrebljavaju kao 
rublje za stol i postelje. 

Od konopljinih platna izrađuju se ponajviše jedra. 

U PAMUČNE TKANINE 

Zbog niske cijene i različite izrade, pamučna se roba mnogo 
upotrebljava naročito za rublje i ženska odijela. Izrađuje se 
mnogo vrsta ovih tkanina i razlikuju se po načinu vezivanja, po 
finoći, čvrstoći i gustoći tkanja, jednakosti apreture i stalnosti 
boje. I pamučne tkanine pranjem se stisnu, ali nešto manje od 
lanenih. Računa se da se na svaki m stisnu dva cin, i zato je 
prije krojenja potrebit postupak kao i kod lanenih tkanina. Nji¬ 
hova je širina obično od 80—120 cm. 

Najvažnije pamučne tkanine: 

1 Ka tuni (schiffon = šifon). Izrađuju se u glatkom 
tkanju, a razlikuju se po gustoći i finoći osnovnih i utkinih žica. 
Finije tkanine izrađene su od finijih i gušćih žica. Mogu biti u 
jednoj ili više boja, ili naštampane, a upotrebljavaju se za razno 
rublje. U trgovini su označuju slovima ili brojevima. 
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2 Š e r t (schirting, dolazi od shirt = košulja) je katun sa 
jačom apreturom. Upotrebljava se za rublje. 

3 K a 1 i k o je naštampani katun. Upotrebljava se za rublje. 

4 Perkal i perkalin izrađuju se u glatkom vezu, 
finije su od katuna, i upotrebljavaju se za fino rublje. Mogu biti 
bijeljene i obojene. 

5 K 1 o t (Cloth) je petorovezni pamučni atlas, čvršći i fi¬ 
niji od satina. Dok satin dolazi obično širok 70—80 cm, klot 
je širok 140—160 cm. Finije vrste klota izrađuju se od merce- 
rizovanog pamuka i opšiveni su svilenim rubom, pa se upotre¬ 
bljavaju za bluze. 

6 Koton i molinos upotrebljavaju se za donje pre¬ 
vlake jastuka. 

7 K r e t o n izrađuje se u glatkom vezu i upotrebljava za 
rublje. 

8 Carsko i domaće platno nalik su lanenom platnu 
i od njih se izrađuje prostije rublje. 

9 K ambrik je jako pamučno platno za rublje. 

10 Oksford (Oxford) je veoma jaki katun koji se upo¬ 
trebljava za rublje. 

11 Kanevas. Izrađuje se u glatkom vezu sa jakom 
apreturom i najviše se upotrebljava kao podloga za vezenje. 

12 Ripsi (ryps) su pamučna. platna sa rebrastim pru¬ 
gama koje teku uzduž, poprijeko, koso ili valovito, a od njih se 
izrađuju ljetna ženska i dječja odijela. Rebrasta površina nastaje 
ako su osnovne žice deblje od utkinih. 

13 K r o a z e (croise). Tkaje se četvorovezno i upotre¬ 
bljava za muško rublje, ženska i dječija odijela. 

14 Batisti su veoma fine tkanine tkane u glatkom vezu 
i sa mekom apreturom. Izrađuju se i od mercerizovana pamuka i 
upotrebljavaju se za fino rublje. Ove su tkanine finije od katuna 
i perkala. Bolje vrste batista nazivlju se ž a k o n e t. 

15 Madapolan je vrsta debljeg šifona, a upotrebljava 
se za izradu muških košulja. 

16 Inlet ili indelt nazivlje se jednobojna i veoma 
gusta pamučna tkanina koja se obično tkaje kao platno, a služi 
kao donja prevlaka jastuka i perina. 

17 Gradi je uzorasta pamučna tkanina u unakrsnom ili 
atlasnom vezu, a upotrebljava se za muško rublje. 


18 Gre n a d i n je prozirna tkanina, nešto tvrđa od eta- 
mina, a služi za ženske haljine i ogrlice. 

19 Krep je tkanina sa valovitom površinom; nalik joj je 
eponž, i služe za ženske haljine. 

20 F r o t e (frotter) je uzorasta tkanina od koje se izra¬ 
đuju ručnici i kupače kabanice. 

21 Zefir (zephur) je meka i gusta tkanina otkana u 
glatkom vezu, u jednoj boji, na pruge ili sa šarama. Upotrebljava 
se za muške košulje i ženske bluze. 

22 P a n a m a . Izrađuje se u glatkom vezu i upotrebljava 
se za muške košulje. 

23 M u s 1 e n (mousseline) je poluprozirno pamučno pla¬ 
tno od kojega se izrađuju ženska odijela. 

24 E t a m i n je fina tkanina za ženska ljetna odijela. 

25 Sat e n je tkan u atlasnom vezu od mercerizovana pa¬ 
muka, i najviše se upotrebljava za fine postave. Gusti saten na¬ 
zivlje se klot (cloth). 

26 Barh e n t (barchent) je tkanina izrađena u una¬ 
krsnom vezu. Sa jedne ili sa obje strane je pahuljasta. Izrađuju 
se razne vrste, različito obojene a upotrebljavaju se za zimsko 
rublje, za postave i odijela. 

2 7 b 1 a n e 1. Izrađuje se u glatkom i unakrsnom vezu, a 
može biti bijel ili različito obojen. 

28 Bri! a n t i n je bijela tkanina sa malim šarama i od 
nje se izrađuje rublje. 

29 Pike (pique). Tkaje se u uzorastom vezu sa uzdužnim 
prugama, tačkama i zvijezdicama, i upotrebljava se za rublje i 
dječija odijela. Izrađuje se i pike-barhent. 

30 D a mast je uzorasta sjajna tkanina sa velikim šara¬ 
ma, a upotrebljava se za stolnjake, ubruse i ručnike. F u 1 a r - 
gradel je sjajna tkanina obično sa većim šarama. Atlas- 
g r a d e 1 je sjajna tkanina sa uzdužnim prugama, i od njega se 
najviše izrađuju fine prevlake. 

31 Fuil (twill). Izrađuje se u unakrsnom vezu i upo¬ 
trebljava za fino rublje. 

32 Bar š u n i pamučni. Izrađuju se naročitim načinom ve¬ 
zivanja tako da tkanina dobije gustu dlačastu površinu (flor). 
Sto je dlačasta površina mekša, pravilnija i sjajnija to je tkanina 


bolja i ljepša. Ako imaju šare, ove mogu biti štampane ili izra¬ 
đene od samog flora. Obični baršun je sa kratkim, a pliš sa du¬ 
žim florom. Od baršuna izrađuje se odijela i kaputi. 

Ili VUNENE TKANINE 

Od vune se izrađuju najbolje i najljepše tkanine za odijela. 
One se odlikuju po tom što su elastične, trajne, veoma dobro 
upiju boju i lako se prilagode nošenju. Kvalitet vunenih tkanina 
ovisi o vrsti vune, o načinu vezivanja i konačnim radnjama na 
tkanini. Zdrava, jaka i elastična vuna daje trajne i veoma lijepe 
tkanine. Dobre vunene tkanine su meke, puna opipa, dobro obo¬ 
jene i potpuno dekatirane. Razlikuju se sukna, kamgarni i čevit 
tkanine. 

a) Sukna (njems.čki Tuch, franc. drap, engl. cloth) su guste 
valjane tkanine izrađene od kovrčaste vune u glatkom ili una¬ 
krsnom vezu. Vezivanje se ne vidi, a opipom osjeća se lagana 
hrapavost tkanine. Razlikuju se: 

1 Žensko sukno (damentuch) koje se tkaje u glatkom 
vezu i nalik je pustu. Dolazi u raznim bojama, nije podvrgnuto 
modi, i upotrebljava se za izradu ženskih odijela i kostima. 

2 Darovac (loden) je čvrsto i lagano valjano sukno, 
a od njega se izrađuju sportska i lovačka odijela. Najbolji da¬ 
rovac dolazi iz Štajerske i Tirola. 

3 Kašmir (cachemir) je fino sukno izrađeno od vune 
kašmirske koze, a kao imitacija izrađuje se kašmir od meke 
ovčije, ljamine i vigonj vune. 

4 F I a n e 1 je meko sukno koje se tkaje u glatkom ili 
unakrsnom vezu. Površina mu je glatka ili lagano pahuljasta i 
obično je jednobojan. Od njega se izrađuju ženske bluze i sport¬ 
ske košulje. M o 1 t o n je nalik flanelu, samo je mekši i upo¬ 
trebljava se za zimsko rublje i kućne haljine. 

5 Cirkas i cirkasin je četvorovezno unakrsno tka¬ 
no sukno. 

6 Bekskin (buckskin) i douskin (doeskin) imaju 
dlačastu površinu od kratkih i gustih vlakanaca. Obično su crne 
boje i upotrebljavaju se za muška odijela. 

7 K o u t i n g (coating) je debelo, jako valjano sukno 
koje se upotrebljava za muške kapute, ali se izrađuje lagani,. 
lady''kouting, koji se upotrebljava za ženska odijela. 
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8 Sukna za zimske kapute izrađuju se u dvo¬ 
strukom vezu, a za lice tkanine upotrebljava se bolja vrsta pređe, 
pa se i šarom razlikuje od naličja. Površina im je kovrčasta i 
gusta, u različitim sarama ili je štampana. Razlikuju se: man¬ 
darin, p a m r s t n (palmerston), eskimo i dubi (du- 
ble). Ova zadnja vrsta najviše se upotrebljava za zimske i pro¬ 
ljetne kapute. Tamno ili crno sukno, po kojemu se pojedine žice 
svjetlucaju, nazivlje se z i b e 1 i n. 

9 Vuneni baršuni su različite vrste i upotrebljavaju 
se za odijela i kapute. 

10 V e 1 u r je kovrcasto sukno. Običan jeftin velur nazivlje 
se b o b r i k o f. Uzorasti velur sa uzdužnim, poprečnim, ili 
kosim prugama izrađuje se na naročitim strojevima i nazivlje 
r a t i n e ili v e 1 i n e. Ako su mu uzdužne pruge obojene na¬ 
zivlje se raje (raye) velur. 

11 C e b e (biljac) je obično naše domaće sukno, koje je 
veoma rutavo, debelo i teško, a od njega se najviše izrađuju 
pokrivači. 

Od sukna izrađuju se i nepromočive tkanine. One su ispu¬ 
njene naročitim netopivim sapunom i nazivlju se velington 
i vaterpruf (Welington, waterproof). 

b) Tkanine od češljane vune (Kammgarnstoffe = kamgar- 
ni). Ove tkanine izrađuju se od slabo kovrčaste češljane vune, 
nisu valjane i vezivanje im je vidljivo. Različito se tkaju i izra¬ 
đuju u bezbroj kvaliteta a u dvostrukoj i jednostrukoj širini. Od 
njih se izrađuju odijela, kostimi i proljetni kaputi. Najvažnije su: 

1 V o a 1 (voile) je slabo prozirna i fina tkanina koja se 
upotrebljava za ženska ljetna odijela. Tkaje se u glatkom vezu. 
Može biti jednobojna, štampana ili karirana, a u jednostrukoj ili 
dvostrukoj širini. 

2 K a m e 1 o t. Tkaje se u glatkom vezu sa dvostrukom 
osnovom, i to pređom od ovčije, ili od ljame i vigonj vune. 

3 Muslen (mousseline). Izrađuje se od meke češljane 
pređe i upotrebljava se za damska i dječija odijela. 

4 L a s t i n g. Izrađuje se u damast šarama, i upotrebljava 
za damske haljine. 

5 Saten je petoro ili sedmorovezni atlas u raznim bo¬ 
jama, a upotrebljava se za damske haljine. 


6 Serž (serge), koji se upotrebljava za razne odjevne 
predmete, izrađuje se u unakrsnom vezu ili sedmoroveznom 
atlasu. 

7 Za muška ljetna odijela i za ženske kostime upotrebljava 
se: merino koji je izrađen od meke češljane pređe u tro ili 
četvoroveznom sitnom vezu; kašmir koji se izrađuje u sitnom 
unakrsnom vezu; i mele koji je izrađen od melanž pređe. 

8 Et a mi n je lagana tkanina za ženska odijela. Izrađena 
je mrežasto ili sa sitnim i gustim šupljinicama. 

9 K r e p se tkaje u glatkom vezu sa osnovom koja je jače 
upredena od utke. Kad je tkanina gotova moči se u toploj vodi, 
pa na taj način žice se različito stisnu i tvore zrnato naboranu 
površinu (krep efekt). Da se dobije bogatija šara krepuje se na 
način, da se odnosna tkanina provlači između ugrijanih valjaka, 
koji na tkaninu utisnu uzorak. Ovi krepovi upotrebljavaju se za 
ukras crnih odijela koja se nose u žalosti. 

Krep se dobije i naročitim vezivanjem sa kojim se pojedine 
žice nepravilno stisnu. Od ovih krepova izrađuju se odijela. Iz¬ 
rađuju se i krepovi od lana za ručnike i pokrivače, ali najfiniji 
su svileni krepovi. 

10 Diagonal je unakrsno tkana vunena ili pamučna 
tkanina. Fini vuneni diagonal nazivlje segabarden. 

11 P o p 1 e n (popeline). Izrađuje se jačom utkom, dok su 
osnovne žice fine i guste, i zbog toga površina tkanine je rebra¬ 
sta. Od ove se tkanine izrađuju kostimi i odijela. 

12 Koverkot (Covert-coat) je veoma jaka tkanina ko¬ 
ja se tkaje sa dvostrukim žicama u petoroveznom atlasu, i od 
nje se izrađuju odijela i proljetni kaputi. 

13 Tenis je lagani kamgarn sa temeljnom krem bojom 
preko koje su fine šarene pruge. Tkaje se unakrsno i upotrebljava 
za sportska odijela. 

Od češljane vunene pređe izrađuju se ćilimi, gobleni i pust. 

c) Čevit (cheviot) su tkanine koje se izrađuju od naročite 
vrste češljane vunene pređe, a ova se dobije od vune nekih 
ovaca križanica iz Engleske, gdje se ove tkanine najviše i izra¬ 
đuju. Odlikuju se sjajem, elastičnošću i po tome što im je po¬ 
vršina lagano pahuljasta. Ponajviše su obojene u modro, i upo¬ 
trebljavaju se za muška odijela, ženske kostime i ogrtače. 
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IV SVILENE TKANINE 

Ikanine od naravne svile su luksuzna roba koja je veoma 
skupa, dok tkanine od vještačke svile, koje po svojoj spoljašno- 
sti mogu da zamijene one od naravne svile, veoma su jeftine i 
mnogo se upotrebljavaju, jer je industrija ove vještačke robe 
veoma velika i produkcija jeftina. Ove se tkanine izrađuju u svim 
oblicima kao i one od naravne svile. 

Tkanine od naravne svile prosuđuju se po težini, i to je ve¬ 
oma teško odrediti, jer se na vještački način njihova težina dade 
povećati. One se zatim razlikuju po gustoći žica od kojih su iz¬ 
rađene i po njihovoj širini. Odlikuju se sjajem, i po tom što su 
glatke, krute, a kad se jače zgnječe čuje se šuštanje. Jednostruka 
širina svilenih tkanina je od 43 do 56 cm, a dvostruka od 90 do 
150 cm; one kojima je širina ispod 50 cm nisu dobre kvalitete. 
Na širinu svilenih tkanina treba dobro paziti, jer se u trgovini sa 
tim minogo špekuliše. Tkanine od svilenih otpadaka su meke. 

Proste svilene tkanine mogu se tkati na ručnoj krosni, a one 
bolje vrste tkaju se na mehaničkoj, dok se uzoraste izrađuju na 
žakarovom stroju. Sve bolje vrste svilenih tkanina mogu se prati, 
samo se ne smiju prati neke svilene tkanine, naročito one koje 
su izrađene od slabije vrste svile. 

Završne radnje na svilenim tkaninama gotovo posve otpa¬ 
daju. One su skoro posve uređene kad se skinu sa krosne, jedino 
se podvrgavaju apreturi, i nakon toga osuše iznad žara drvenog 
ugljena, pa konačno presuju na kalanderu, izmjere, numerišu, pa¬ 
ku ju i razašilju u trgovinu. 

Svilene tkanine treba što manje četkati; najbolje je da se 
mjesto četkanja čiste krpom od lana, svile ili flanela. Zgužvane 
svilene tkanine lako popucaju, i zbog toga svilena odjeća treba 
da je pomnjivo obješena na vješalicama. Peru se u mekoj i mla¬ 
koj vodi sa veoma mekim sapunom, a ne smiju se trljati ni jako 
izažimati, jer bi se trljanjem i uvijanjem lako poderale i dobile 
različite pruge. Glačaju se umjereno toplim glačalom, a između 
tkanine i glačala dolazi veoma tanki bijeli papir. 

Izrađuju se mnoge različite vrste, i razlikuju se po vrsti 
svile, po načinu vezivanja i po upotrebi. Najvažnije svilene tka¬ 
nine jesu: 


1 Taft svilene tkanine, tkaju se u glatkom vezu od de- 
gumirane svile i zato su sjajne. Ako su osobita sjaja nazivlju se 
1 i s t r i n. Obično su jednobojne, ili im se prelijevaju boje. Pre¬ 
ma broju žica sa kojima se izrađuju, razlikuje se više vrsta tafta. 
Upotrebljavaju se za ženska odijela i muške košulje. Lagani taft 
upotrebljava se za postave. Odijela se izrađuju od boljeg tafta 
(avijonski i florentinski taft) ; teški taft su ripsi i faj (fa- 
ille). M u s e 1 i n je fina i prozirna svilena tkanina koja se upo¬ 
trebljava za ukras damskih odijela. Grenadin je tvrdi taft, 
a m a r s 1 i n (marceline) i 1 u i z i n (louisine) izrađuju se 
sa dvonitnom osnovom. F u 1 a r je četvoro ili višenitno tkan 
taft sa sitnim četvorinama. Obojen je ili štampan, a kad se po 
njemu prelijevaju boje nazivlje se kameleon. Upotrebljava 
se za rupce i odijela. 

Gro (groš = težak) je vrsta teškog tafta sa zrnatom ili 
prugastom površinom (ripsovana). Nazivlje se po mjestu gdje se 
proizvodi, na pr. napolitanski i turski groš itd. 
Groš d’Orleans sa uzdužnim prugama, izrađen je od jakih 
osnovnih žica, a u istu vrstu broji se i groš d’ £ t e. 

2 Unakrsne svilene tkanine izrađuju se tro- 
vezno ili viševezno. Mogu biti jednolišce ili različite na licu i na¬ 
ličju. Razlikuju se: k r o a z e koji je tkan trovezno do osmoro- 
vezno, a može biti jednolišce ili različit s lica i naiičja; s e r ž je 
najčešće osrnorovezna tkanina sa uzdužnim prugama koje se 
združuju. Upotrebljava se za odijela i fine postave. L e v a n t i n 
je četvorovezno tkan od dvonitne osnove i 2—3 nitne utke, pa 
je veoma čvrsta i teška tkanina; batavia je četvorovezna 
unakrsna tkanina na obje strane jednaka; g 1 o r i a je veoma 
gusta tkanina, i najviše se upotrebljava za kišobrane. 

3 Atlasi su glatke i sjajne svilene tkanine izrađene sa 
osnovom od degumirane svile i utkorn od sirove svile. Najsjajniji 
su omorovezni atlasi. Lagani atlasi izrađuju se sa 100—170 je¬ 
dnostavnih osnovnih žica na 1 cm i sa 44—50 žica podvostručene 

utke, a finiji mogu imati do 300 žica osnove na 1 cm i 40-50 

žica trostruke utke. Librti- saten je meki atlas; saten 
d e š i n je petorovezni atlas izrađen jednostrukom osnovom; 
a 1 s i o n (alcionne) izrađuje se dvostrukom osnovom; m e r - 
V e j e (merveilleux) je sedmorovezni atlas, veoma mek a upo- 
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trebljava se za odijela i za ukras; dišes (duchesse) je jaki 
svileni atlas a upotrebljava se za odijela i pokrivače. 

4 Uzoraste i šarene svilene tkanine reizlikuju se po 
obojenim prugama koje su uzdužne, popriječne, četvorne (kare), 
a izrazitost tih pruga pojača se prikladnim vezom na pr. atlasovim 
vezom na tafta polju. Raje (raye) je tkanina sa obojenim 
uzdužnim prugama; o m b r e (sjenasto) je tkanina sa sjenastim 
prugama a taj se efekt dobije od pređe, jer se u tu svrhu upo¬ 
trebljava postepeno svijetla i tamna pređa. 

Š i n - p o n ž (chine a ponge) je lagani taft sa naštampanom 
osnovom. Šara je obojena na način, da se postepeno prelijeva i u 
obrisu potpuno gubi boja. Krepen (crepin), parisien, levantini, 
atlasi, groš i ripsi imaju sitne šare na glatkom polju. 

D a m a s t su uzoraste tkanine, kojima se šara i polje izra¬ 
đuje u atlasnom vezu; brilantin izrađuje se kao atlas na 
tafta polju; brokati su veoma jake uzoraste svilene tkanine 
sa velikim šarama, a upotrebljavaju se za izradu crkvenih odijela 
i za fine pokrivače. 

Krep de šin (Crepe de chine) je meka i lagana tka¬ 
nina sa laganim krep efektom. Modnih tkanina, koje se sada 
mnogo upotrebljavaju za ženska odijela, ima mnogo vrsta: 
krep žoržet (georgette) je prozirna tkanina i nalik je etaminu; 
krep m a r o k e n (marochine) je teža i gušća tkanina; zatim 
su krep saten, krep fej (faille), krep fular, krep sid (suede) 
i druge. 

Baršuni su fine svilene taknine od kojih se izrađuju odi¬ 
jela, ogrtači, šeširi i ukrasi. Svileni baršuni su glatki i uzorasti. 
Šare su na njima štampane, ili su izrađene od dužeg i kraćeg 
flora, ili od nerazrezanih petlja. P 1 i š je tkanina sa dužim flo¬ 
rom, a V e 1 p e 1 sa dugim florom koji je priljubljen uz tkaninu, 
i od njega se izrađuju šeširi, naročito cilindri. 

Etamin je prozirna ili mrežasta (velasta) tkanina. Ve- 
lasti etamin nazivlje se markizet (marquiset), a švajcarski 
etamin je gladak. 

V e 1 a s t e svilene tkanine upotrebljavaju se za ukras, za 
zastore itd. 

Tkanine od t u s a h svile veoma su jake, a upotre¬ 
bljavaju se za odijela i pokrivače. 


V MUEŠANE TKANINE 

Mij ešane tkanine izrađuju se ponajviše od dvije različite 
vrste pređe, nazivlju se po boljoj vrsti a najobičnije su polulanene, 
poluvunene i polusvilene tkanine. 

P olulanene tkanine izrađuju se od pamučne osnove 
i lanene utke, a upotrebljavaju se za razno rublje i odijela. 

Poluvunene tkanine. Najobičnije su: poluvuneni k r e- 
povi koji se izrađuju vunenom osnovom, a utka im je mije¬ 
šana od vunenih i pamučnih vlakanaca. Na njima krep efekt na¬ 
staje radi toga što se podvrgavaju uticaju veoma razrijeđene lu¬ 
žine, i ova rastopina izgrize nešto površinu vunenih žica, pa na 
površini tkanine ostane krep-efekt; o r 1 e a n tkaje se u glatkom 
ili u unakrsnom vezu sa pamučnom osnovom i sa utkom od če¬ 
šljane vunene pređe. Različito je obojena ili štampana. P e p i t a 
izrađuje se od vunene i pamučne pređe sa sitnim četvorinama, 
od kojih su neke bijele, a druge ponajviše crne, ali mogu biti 
modre ili mrke boje; lister se tkaje sa osnovom od moher 
vune i utkom od mercerizovanog pamuka, i zato je tkanina 
sjajna. Od ovih laganih ljetnih tkanina izrađuju se odijela i lagani 
kaputi. Ponajviše dolaze u crnoj i modroj boji. D a m a s t se 
izrađuje od pamučne osnove i vunene utke; zatim je poluvunene 
sukno k a s i n e t, poluvuneni flaneli, ripsi itd. 

Polusvilene tkanine izrađuju se u svim raznim vrsta¬ 
ma kao i svilene tkanine, a najglavnije su: zrnati groš 
(gros-gran) koji ima zrnatu površinu. Izrađen je od dvonitne 
svilene osnove i jednonitne pamučne utke, a spoljašnost mu je 
nalik na sitan rips. Groš d’Ispahan izrađuje se svilenom 
osnovom i utkom od češljane vune, nalik je na rips; e p o n ž se 
tkaje utkom od svilene i pamučne pređe, a svilenom osnovom 
koja pokriva pamučne žice. Tkanjem nastaje čvorasta površina. 

Miflorenc je polusvileni taft sa utkom od pamuka; p o- 
p o 1 e n je lagani rips sa utkom od češljane vune, a može biti 
obojen i uzorast; eolin i bengalin imaju svilenu osnovu 
i vunenu utku, a upotrebljavaju se za odijela; 

Levantin tkaje se u unakrsnom vezu. Tkanina je sjajna, 
izrađena sa svilenom utkom; a 1 e p i n izrađuje se od vune i 
svile u gustom unakrsnom vezu. Kašmir tkaje se svilenom 
utkom i osnovom od merinos vune; kašmiret je tkanina iz- 
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rađena sa osnovom od svilenih otpadaka i vunenom utkom. B a - 
r e ž (barege) je lagana polusvilena tkanina izrađena u velastom 
vezu sa svilenom osnovom i utkom od češljane vune. Upotre¬ 
bljava se za damško rublje. Zatim su znameniti polusvileni bar¬ 
šuni, atlasi, etamini, bombasini i druge tkanine. 

Značajno je da moar efekti ostaju mnogo bolje na polusvi- 
lenim tkaninama nego na tkaninama od čiste svile. 

VI TKANINE ZA POSTAVE 

Postave su tkanine koje se upotrebljavaju sa unutarnje strane 
odjevnih predmeta. Za postave može se upotrebiti gotovo svaka 
tkanina, ali se ponajviše upotrebljavaju naročite tkanine koje se 
razlikuju od običnih po tom, što su laganije, i što imaju jači sjaj, 
i jaču apreturu. Postava čini odijelo trajnijim, daje mu ljepšu 
formu i spoljašnost, a osim toga postavljeno odijelo uzdržava 
bolje toplinu. Izrađuju se od pamučna, vunena, lanena, polu- 
lanena, poluvunena, svilena i polusvilena m.aterijala. 

Postave od lana mogu biti različito obojene ili bijele, ili 
sa moar efektom. Jake postave od lana upotrebljavaju sa kao 
postave u cipelama. Za ženske kapute upotrebljava se pamučna 
postava kroaze, ili meki saten, moarirani ripsi i šareni barhent. 

Vunene i poluvunene postave izrađuju se ponajviše od listra 
i alpaka, i upotrebljavaju se za muška odijela. 

Najbolja tkanina za postave je s e r ž koja je izrađena na 
sitne pruge, a može biti od pamuka, svile i polusvile. 

Unakrsno tkivo (keper) za postave je obično sre¬ 
dnje i slabije kvalitete. Bolja je vrsta m o 1 e s k e n koji je čvršći 
i izdržljiviji. S a t i n se izrađuje od tankih pamučnih žica u 
petoroveznom atlasu. Izrađuje se u raznim bojama i kvalitetima 
sa mekom apreturom. Finije vrste nazivlju se atlas. Za po¬ 
stave izrađuje se i svileni satin. 

Džepovi se šiju od čvrsta kalikota koji se tkaje od slabe 
osnove i grube ali meke utke; ili se za džepove upotrebljava obo¬ 
jeni kroaze, sitni dvonitni panama, te gusti i grubi saten. 

Za umetke upotrebljava se čvrsti o r g a n t i n izrađen od 
pređe srednje vrste. Za meke umetke upotrebljava se pamučni 
flanel, barhanet i vuneni vatalin. Kao umeci za odijela upotre¬ 
bljavaju se jako ukrućeno platno i konjska struna. 


Obične pamučne i vunene tkanine za postave izrađuju se 
70—80 cm široke, a svilene postave u svim širinama kao i ostale 
svilene tkanine. 

Svilene postave su luksuzna roba i upotrebljavaju se za naj¬ 
finija odijela, ili kao postave za prozirne i čipkaste pokrivače. 

VII PANTUIKE (TRAKOVI) 

Pantljike su naročite vrste tkanina koje su veoma dugačke; 
širina im je neznatna prama njihovoj dužini. Obično se računa da 
im je širina deseti dio dužine. 

Izrađuju se na naročitim krosnama. Jedna krosna istovre¬ 
meno izrađuje mnogo komada pantljika. Ivice su im glatke, zig- 
zag ili valovite, a nakon izrade podvrgavaju se apreturi. Upo¬ 
trebljavaju se za ukras na rublju i ostaloj odjeci, a tako isto za 
ukras na muškim i ženskim šeširima. S njima se vezuju odjevni 
predmeti i obrubljuju haljine koje na taj način postaju trajnije. 

Trakovi se razlikuju po materijalu, po načinu izrade i upo¬ 
trebi, pa se dijele na pamučne, lanene, vunene, svilene, poluvu¬ 
nene, polusvilene, glatke, unakrsne, i uzoraste; zatim se razlikuju 
pantljike za rublje, šešire itd. 

One se izrađuju u stalnim širinama koje se označuju brojem, 
i u trgovinu dolaze namotane na Ijepenci. U glavnom se razlikuju: 

Lanene pantljike, koje su ponajviše uske, tkane u 
glatkom, unakrsnom ili uzorastom vezu, i upotrebljavaju se za 
stezanje odjeće i porubljivanje rublja. 

Pamučne su pantljike p e r k a 1 koje mogu biti bijele, 
crne, mercerizovane i raznobojne; finije su b a t i s t pantljike. 
Minjardis (mignardisy) su uske i fine pantljike sa sitnim 
šarama (široke su 1-16 mm), a mogu biti bijele i obojene. 

Vunene pantljike tkaju se od češljane vune i nazivlju se 
haraš, a mogu biti glatke, unakrsne i uzoraste. 

Poluvunene pantljike izrađuju se sa pamučnom ili la¬ 
nenom osnovom. 

Svilene pantljike su najljepše, i najrazličitije izrađene. 
Taft pantljike upotrebljavaju se za ukras. Tkaju se obično u 
širini od 3—14 mm, ali ima i naročitih koje su široke do 1 20 mm. 
Ljepše i čvršće dvonitne pantljike tkaju se u raznim širinama sve 
do 200 mm, a najjače su f a j e. Rips pantljike izrađuju se 
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u raznim kvalitetima i širinama. Najšire su od 180;—280 mm, r 
ove se upotrebljavaju za izradu zastava i kao pantljike za vijence. 
Taft i rips pantljike su jednolišce i mnogo se upotrebljavaju za 
vezenje. Atlas su veoma sjajne svilene ili polusvilene pantlji¬ 
ke. Polusvilene imaju jaku pamučnu utku. M e r v e j e pantlji¬ 
ke su petoro, sedmoro ili osmorovezni sitni atlas od čiste svile u 
različitim širinama sve do 200 mm. Ove su i različite boje, ali 
su ponajviše crne. 

Uzoraste i šarene pantljike izrađuju se od različito 
obojene pređe, a šara se na njima dobije tkanjem ili štampanjem. 
Najšarenije su brošovane pantljike, na kojima su cvjetići u 
živim bojama. Škotske pantljike imaju šarene uzdužne ili 
karirane pruge. S j e n a s t e pantljike dobiju se unakrsnim ili 
atlasovim vezivanjem na polju koji je izrađen u glatkom vezu. 
Šine su pantljike na kojima je živo prelijevanje boja. Šine i 
škotske pantljike izrađuju se sve do 245 mm široke. M i 1 - f 1 e r 
(mille-fleurs) pantljike su one, na kojima su izrađeni cvjetići. 

Baršunaste pantljike su svilene ili polusvilene, a ka- 
dikada su i uzoraste. 

Širina svilenih pantljika označena je brojevima. Od broja 
0—60 označene su one koje su široke 0,5—1 I cm; sa br. 80, 
100, 120, 150 i 200 označuju se one sa širinom od 12—14— 
15—17—20 cm, ali, kako je spomenuto, izrađuju se i mnogo, 
šire pantljike (sve do 30 cm širine). 

VIII PLETENA I PETLJANA ROBA 

Pletena roba nazivlju se razni tekstilni proizvodi koji se iz¬ 
rađuju od jedne ili više žica pređe na način, da se ove među 
sobom opliću i tvore ulančenu cjelinu. Plete se iglama; sa je¬ 
dnom iglom' izrađuju se zamke a na drugu dolaze gotove zamke. 
Ova se roba izrađuje ručno i na strojevima. Ručno pletenje po¬ 
znavali su još najstariji narodi, i u svijetu je ručno pletenje još 
uvijek mnogo rašireno. Iz Danske dolazi u trgovinu veoma fina 
ručno pletena roba i ova se smatra kao jedna od najboljih tek¬ 
stilnih pletenih proizvoda. 

Pletenje na strojevima razvilo se mnogo kasnije. Prvi je 
stroj za pletenu robu izumio Viliam Lee, a prva velika tvornica 
bila je podignuta godine 1656 blizu Pariza. Industrija pletene 
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Tobe napredovala je uporedo napretkom tehnike koja je usavršila 
strojeve za pletenu robu, i ova se danas veoma dobro izrađuje. 
Dobar stroj izradi u jednoj minuti 12.000 zamki, a najvještije 
ruke izrade u isto vrijeme jedva 20 zamki. 

Petljana roba je naročita vrsta pletene robe koja se 
izrađuje ručno i na strojevima. Petljana roba izrađuje se upleta¬ 
njem jedne žice ili upletanjem čitavog sistema žica na način, da 
se radi sa više igala i jednovremeno izrađuje čitav niz petlja; 
npravo se izradi toliko petlja koliko ima igala. 

Petljana roba izrađuje se od jedne ili više žica, u vodo¬ 
ravnom smjeru i nazivlje se »k u 1 i r« proizvod. Kulirna roba 


(slika 63) nalik je običnoj ple¬ 
tenoj robi samo što se ona izra- 
rađuje sa više igala koje tvore 
jednovremeno čitav niz petlja. 
Ili se petljana roba izrađuje od 
mnogo žica koje stoje u verti¬ 
kalnom smjeru, i one služe kao 
kod tkanja osnova. Od utkanih 
konaca stvaraju se rupice (len¬ 
te) koje se među sobom vezuju 



petljama. Ovakova petljana ro¬ 


Slika 63. 


ba nazivlje se utkani pro¬ 
izvod. 


Tvorba petljane (Iculirne) robe (po 
Rehu). 


Gotova petljana roba upotrebljava se kao odjevni predmet 
i nazivlje regularni proizvod, ili se prišiva na odjevne 
predmete i tada se nazivlje poluregularni proizvod ili 
;s j e č e n a roba. 

Kulirna pletena roba može biti regularna i sječena, a utkana 
pletena roba redovno je sječena. 

Pletena roba je veoma rastegljiva, propušta vazduh, i upo¬ 
trebljava se za razne odjevne predmete. On nje se izrađuju: ru¬ 
kavice, čarape, kape, trikotne košulje i gaćice, razni rupci i šalovi. 
Najčešće je pletena roba izrađena od svilene ili pamučne pređe, 
a osobito je lijepa i dobra ona koja se izrađuje od vigonj, ljama 
i alpaka vune. Izrađuje se glatka, šarena, dvostruka, uzorasta 
pletena roba, pa čak i pleteni pliš. 

U Engleskoj je razvijena najveća industrija pamučne ple- 
Ttene robe; u Francuskoj svilene, a u Njemačkoj vunene pletene 


- 150 - 


- 151 - 


robe. Kod nas je industrija pletene robe mnogo napredovala a 
naročito industrija čarapa. Ona je tolika, da se ova roba može i 
izvoziti. Domaća pletena roba izrađuje se posvuda u narodu a 
najviše u Dravskoj banovini, gdje i po kućama izrađuju pletenu 
robu na stroju. 

IX POZAMENTERIJA (OPŠAVE) 

U pozamenteriju broje se naročiti tekstilni proizvodi koji 
se izrađuju na naročitim krosnama ili na strojevima za pletenje. 
Odnosna se roba dobije prepletanjem, opletanjem i zavijanjem 
pređe. 

Opšave upotrebljavaju se za ukras na raznoj odjeći, kao 
obrubi na njihovim ivicama ili za dugmetarsku izradu. Dijele se 
u polufabrikate i u gotovu robu. Od polufabrikata izrađuje se 
potpuni fabrikat, a kao polufabrikati broje se rojte i trakovi. 
Trakovi su jednostavno izrađeni od naravne i vještačke svile, i 
od mercerizovanog pamuka; zatim su sastavljeni trakovi izra¬ 
đeni od jedne tanje i jedne deblje žice; ili su utkani od jedne 
pamučne i jedne svilene žice; napokon su trakovi sa malim ša¬ 
rama, i t i t r e 1 j k e, na kojima su sitne titreljke (razne perle). 

Biše su izrađene od srčike koja je od jednostavne pređe, 
a upredena je ili utkana sa više žica finijeg materijala. 

Gimp e se izrađuju pamučnom jezgrom koja je upredena 
metalnom žicom ili finom vunenom i svilenom pređom. 

Pervazi su uska tkiva sa uzorastom površinom. Osnovne 
su žice sa lica i naličja skoro seisvim pokrivene jako zbijenom 
utkom, i šara im, je jednolišce. Izrađuju se na naročitim krosnama. 

Gajtani su utkani ili opleteni. Utkani se izrađuju od 
više broja biza na naročitim strojevima, a opleteni se izrađuju 
od više prostih ili utkanih žica oko kakve jezgre i to uzduž. 
Mogu biti okrugli ili uglasti. 

Loptice su loptasta ili jajasta oblika, a izrađuju se od 
ovčije vune. 

Pojasi su deblje tkanine trakasta oblika; izrađuju se 
od lana, konoplje, vune i svile, prema svrsi kojoj su namijenjeni. 

Dugmetarska pozamenterija. U ovu vrstu opšave 
broje se dugmeta prevučena tkaninom ili kojim predivom, i kopče 
izrađene od gajtana. 


U našem narodu mnogo se upotrebljavaju opšave za ukras 
odijela, rublja i kapa, a to su: rese, uzice, potkite, kite, kićanke 
i drugo. 

X PUSTENA ROBA (FILZ, KLOBUČINA) 

Pust je naročita vrsta tekstilne robe koja se ne izrađuje 
prepletanjem žica, već zamršavanjem žica pomoću valjanja i 
pritiskom odnosnih sirovina u vlažnom toplom stanju. Ovako 
zamršena vlakanca ne dadu se izvući a da se pri tom tkanina ne 
raskine, i po tom se može lako raspoznati i razlikovati tkana od 
pustene robe. 

Kao sirovine za dobivanje pustene robe upotrebljavaju se 
životinjska vlakanca i dlake, a i neka biljna vlakanca. Od živo¬ 
tinjskih vlakanaca najviše se upotrebljava ovčija vuna i to, ili 
sama, ili pomiješana sa drugim životinjskim dlakama, ili pa¬ 
mučnim vlakancima. Najbolje sirovine za izradu pustene robe su 
dlake od zeca, kunca, dabra i vidre. Ove sirovine daju finiju, 
ljepšu i laganiju robu, ali nije mnogo trajna i čvrsta, dok vu¬ 
nena pustena roba je slabije vtfete, ali je mnogo čvršća i trajnija. 

Pustena roba prerađuje se rukom ili strojevima. 

Sirovine se najprije, raščupaju na naročitim strojevima; za¬ 
tim se operu, djelovanjem lagane lužine umekšaju, ocijede na 
način da odnosne sirovine prolaze između dva valjka, i napokon 
osuše, rastresu i grebenaju. Na taj se način dobije masa u obliku 
vate, pa zbijena i namotana na naročitom valjku dolazi u naročiti 
»filz«-stroj. Beskrajno platno odnosnog stroja dovodi sirovinu 
kroz čitav niz valjaka (može da ih bude do 40). Valjci su po¬ 
stavljeni jedan iznad drugoga; donji su od kovine a gornji od 
drva. Donji valjci griju se vodenom parom, pa pritiskom, pro¬ 
mjenjivim kretanjem valjaka u pravcu osovina i djelovanjem 
topline sirovina postaje kompaktna, i dobije se neuređena pu¬ 
stena roba. Dobiveni polufabrikat ponovo se opere i valja na 
naročitim strojevima pa konačno osuši, presuje i glača. Na taj 
način dobiju se pustene tkanine od kojih se izrađuju razni pred¬ 
meti, naročito pokrivači i šeširi. 

Pustena roba od koje se izrađuju šeširi treba da dobije po¬ 
trebitu krutost, zbog toga da kao gotovi fabrikat zadrži odre¬ 
đenu formu. Pustena roba određena za izradu šešira kruti se še- 
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lakom ili kolofonijom rastvorenim u vinskom alkoholu. Ovom 
se rastopinom roba premaže pomoću četke, i poslije toga postane 
dovoljno kruta. Naposljetku se glača, četka, navuče na određene 
kalupe i dotjeruje njena spoljašnost. 

Pustena roba još se upotrebljava za izradu ogrtača, prevlaka 
i filtara. 

Najbolji pusteni šeširi izrađuju se u Austriji i Italiji. 

Kod nas je industrija pustenih šešira lijepo razvijena. Postoji 
1 8 preduzeća koja izrađuju pustene šešire i drugu pustenu robu, 
a neka od tih izrađuju i samu pust, ali se finija pustena roba još 
uvijek uvozi. Naša najveća tvornica za izradu ove robe je u Sisku. 

Ako pusteni šeširi nisu previše nečisti mogu se u domaćin¬ 
stvu dobro da očiste na način, da se meka četka smoči amoni¬ 
jačnom vodom (I žlica amonijaka na 1 1 vode) i tim 10 minuta 
trlja šešir. Naposljetku šešir se opere u čistoj vodi i osuši. 

XI VJEŠTAČKO CVUEĆE 

Vještačko cvijeće mnogo se izrađuje i od tekstilne robe. 
Ovo se upotrebljava za ukras na ženskim šeširima ili ženskim 
odijelima, zatim za izradu vijenaca i drugog cvijeća. 

Vještačkim cvijećem oponaša se prirodno cvijeće u pravom 
njegovom obliku, ili se pak izrađuju izmišljeni oblici i njima se 
dodaju karakteristični dijelovi cvijeta. 

Izrada vještačkog cvijeća od tekstilne robe dijeli se na dva 
dijela: izrađivanje pojedinih dijelova cvijeta i sastavljanje tih 
dijelova. 

Razno lišće izrađuje se pomoću žiga koji se pritiskuje na 
odnosnu tkaninu, a na isti način izrađuju se i žile na Ušću. Razni 
oblici (savijeno, zavinuto, talasaste) nastaju na Ušću pomoću to¬ 
pline. Na isti način izrađuju se cvjetovi. U industriji vještačko 
cvijeće izrađuje se na strojevima veoma brzo, jer svaki stroj iz¬ 
baci po više komada najedanput. 

Prašnici se izrađuju od vlakanaca ili čvorića raznih vrsta 
tekstilne robe (atlas, tafta, koža itd.), a peteljke od kovinske žice 
koja se omota pređom ili tkaninom. 

Dijelovi su vještačkog cvijeća: Ušće, peteljke, prašnici, sje¬ 
me, čahure, plodovi i drugo; ljepilom se sastavljaju u cjelinu. 
Mogu biti izrađeni od same tekstilne robe i u vezi s drugim ra¬ 
zličitim materijalom. 
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ČETVRTI DIO 
TEKSTILNA ORNAMENTIKA 

Tekstilna ornamentika nikla je iz naroda koji je u njoj kao 
i u ostalom svom umijeću dao izraza unutarnjeg načina osjećanja 
i mišljenja kroz razne historijske epohe, pa se i ona razvijala 
prema općem napretku pojedinog naroda. 

U narodnu tekstilnu ornamentiku broji se vezena i tkana 
roba, a vrijednost joj se cijeni po skladu Unija i boja, po izradi 
veza i sadržaju motiva. 

Razvitak i historija ovih narodnih umijeća dosta je mračna, 
ali još kod najstarijih naroda nalazi se razvijeno umijeće nakitne 
ornamentike. Prvi primitivni počeci narodne ornamentike sasto¬ 
jali su se od jednostavnih pužastih i nazubljenih crta, a od njih 
su kasnije skladali geometrijske likove, i zatim su uzeli pojedi- 
načke i jednostavne motive iz prirode, te konačno su spajali i 
isprepletali razne jednostavne motive, na pr. granu i voće, 
granu i pticu itd. Na taj su način došli do složenog motiva u koji 
su polako unosili individualne crte pojedinog naroda i kraja a u 
mnogim slučajevima motiv je imao i naročito značenje (sim¬ 
bolika) . 

Još su Egipćani i Asirci od crta slagali trokute, vezli cvje¬ 
tove palme i lotosa, kao i perje nekih ptica. Stari Grci vezli su 
veoma savršeno krune, ruže, lovor, bršljan itd. Rimljani iz pom- 
pejskog vremena vezli su bogati vez u obliku šestorokuta. 

Za vrijeme seobe naroda nema nikakva napretka u nakitnoj 
ornamentici, jedino u Bizantu razvija se veziljska umjenost u 
raznim varijantama. Bizantinski stil je nastao pod uticajem 
grčke kulture i mnogo djelovao na nasu narodnu umjetnost. 

Arapi i Mauri stvorili su a r a b e s k e; to su biljni motivi 
fantastički isprepleteni i često veoma lijepi. 

U XII stoljeću javljaju se u Srednjoj Evropi umjetni stilovi 
koji su imali veliki uticaj na tekstilnu ornamentiku. Najprije se 
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javlja romanski, is njim gotovo uporedo gotski stiL 
Romanski stil uzima oblike iz prirode i života, ili šare iz mozaika, 
stakla i mramora. Gotski stil u tekstilu viđa se u motivima sa hra¬ 
stovim lišćem i granjem, bršljanom, makom i ružom. 

R enesansa i u tekstilnu ornamentiku unosi stare kla- 
lične motive i odlikuje se velikom ljepotom. Zatim je barok, 
koji se odlikuje spoljašnim sjajem, pa često unosi previše kiće- 
nosti. Rokoko odlikuje se lakim i fino kićenim oblicima. 

Iako je veziljska umjetnost kroz to vrijeme primila mnoge 
neukusne motive, njezin je napredak bio veoma velik. Prva po¬ 
lovina XIX stoljeća donijela je najviše neukusnih motiva, a za¬ 
tim je nadošla secesija i engleski stil. Ovi stilovi uzi¬ 
maju za motive oblike kontinentalnog bilja, morsku faunu i floru, 
j pa čak i mikroskopski svijet, a izrađuju se u veoma slobodnim 
linij ama. 

Nakon toga slijedili su najnoviji umjetni stilovi: impresio- 
nizam, kubizam, futurizam, liberti, floreale itd. 

Svi ovi umjetni stilovi i njihovi motivi bili su podvrgnuti 
prolaznosti mode, dok su narodni motivi ostali trajno lijepi i ni¬ 
kakav ih hir mode nije uništio niti im potamnio vrijednost. 

Slovenski su narodi iz najdavnijih vremena imali razvijenu 
originalnu veziljsku umjetnost. Iako je to umijeće bilo pod uti- 
cajem općeg napretka, slovenski su narodi u oblicima veza znali 
i umjeli da unesu svoju vlastitu ornamentiku. Narodna vezilja 
unosi u svoj rad unutarnja osjećanja, pa takav motiv postaje indi¬ 
vidualan ne samo za pojedini narod nego i za pojedine krajeve 
jednog istog naroda. 

Među slovenskim narodima Jugoslaveni su se naročito istakli 
svojom narodnom ornamentikom. I naša narodna ornamentika 
je veoma stara; nikla je još u mitološko doba kada su motivi 
veza kod svih naroda bili veoma slični, ali se i na njima već 
ističe individualna crta pojedinog naroda. U to davno doba orna- 
mentalno su se vezla neka grčka slova, paun, šipak, borići, 
jelice itd. 

Kršćanstvo je unijelo u vezenje crkvene znakove, a naročito 
znak krsta, ali se još uvijek nalaze i mitološki motivi. Raste broj 
geometrijskih biljnih oblika, a i životinjskih motiva u tkanju. Ra¬ 
zvilo se čipkarstvo i zlatovez. Za turskog gospodstva narodna ve¬ 
zilja poprima motive prema prilikama u kojima živi narod. Ta¬ 


kovi su motivi: puške, noževi, mjesec itd., a mnogo se razvija 
zlatovez. 

Jugoslovenska tekstilna ornamentika veoma je bogata, od¬ 
likuje se jednostavnošću, harmonijom linija i boja, a ukazuje se 
u krasnim narodnim vezovima, čipkama i ćilimima. Na njima nije 
ništa komplikovano ni prenatrpano, već je sve jednostavno i 
skladno razređeno, tako da im je glavna crta originalnosti nji¬ 
hova primitivnost. 

U raznim promjenama narodnog života vezilja je i motive 
mijenjala, ali je svoj tipičan karakter očuvala. Primajući figu- 
ralne kompozicije naročito uticajem kršćanstva, ona te figure 
geometrizuje i stilizuje tvoreći ornamenat u koji unosi sve rado¬ 
sti i tegobe života. 

Narodna vezilja uvijek sklada boje po određenom ukusu, 
na pr. crveno slaže sa svakom bojom, crno uz žuto, modro uz 
bijelo, ljubičasto uz žuto, dakle uvijek tamna boja dolazi uz 
svijetlu i obratno, a što je više pomiješanih boja to vez izgleda 
manje šaren. 

Po obliku, naše narodne šare su jednostavne, prirodne i 
jasne, a po sadržaju one su izraz čitavog narodnog života na 
koji su uticali geografski, socijalni, politički i kulturni pojavi, i 
zbog toga u raznim krajevima naše otadžbine nalazimo razli¬ 
čite šare i motive. 

Vezilja uzima različite motive iz prirode ili iz života. Od 
i« biljnih motiva najčešći su cvjetovi, plodovi i drveće sa granama 

(loza, lišće, grozd, jablan, jabuka, ruža, zumbul, božur, karanfil 
i drugo). Od životinjskih oblika najčešće veze sokola, labuda, 
orla, leptira, a veoma rijetko čovječji lik. Iz astronomije izra¬ 
đuje sunce, mjesec i osmorokutne zvijezde. Iz domaćeg života 
razno oruđe: češalj, ogledalo, sovjelo i drugo. Od religijoznih mo¬ 
tiva najčešće se vide izvezene crkve, kubeta, krstovi, kandilo,, 
knjige, krune itd. 

Sve ove motive vezilja je stilizovala po svom znanju i sh\a- 
ćanju na veoma jednostavan način. 

Često motivi imaju i naročito značenje (simbolika), na pr.. 
ruža simbolizuje djevojku, orao junaka, soko mudrost, labud kra¬ 
ljicu, guska glasnika, strijela brzinu itd. 

Po obliku ornamenti su pravocrtni i izrađuju se brojenjem, 
žica, ili su krivocrtni, a tada se izrađuju po crtežu. 


r 
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Pravocrtni ornamenti su geometrijskog oblika, i na ovaj na¬ 
čin vezilja izrađuje stilizovane biljne oblike; to jest izrađuje samo 
glavne crte, a sve detalje izostavlja. Krivocrtni ornamenti izrađuju 
se vezom po pismu ođ lukova i kružnih linija, a uzima biljne 
oblike i životinjske likove. 

U Hrvatskoj i Sloveniji najviše su rašireni vezovi po pismu, 
dok u svim ostalim krajevima Jugoslavije izrađuju se geometrijski 
ornamenti. 

Tekstilna ornamentika izrađuje se vezenjem i tkanjem. 

I VEZENJE 

Vezena roba izrađuje se šivanjem, odnosno prišivanjem 
konca, uzica, trakova i komada tkanina, i mnogo se upotrebljava 
za porube na odijelima i za druge ukrase na tekstilnoj robi. Ova 
se roba ponajviše izrađuje na podlozi sa različitim vezivnim ma¬ 
terijalom. 

Vezivna podloga može biti svaka tkanina, ali se obično 
upotrebljava batist i kanevas kao najprikladnije, jer su glatke. 
Izrađuju se podloge i sa utkanim ili naštampanim šarama. Tka¬ 
nine za vezivnu podlogu u trgovini čine naročitu grupu tekstila. 

Vezivni materijal je razni konac, pređa, uzice, gajtani, pa i 
ta roba pretstavlja naročitu grupu u tekstilnoj trgovini. Ovaj ma¬ 
terijal može biti od pamuka, lana, vune, svile i metalnih žica, u 
bijeloj ili raznoj drugoj boji. Za ručni rad upotrebljava se naj¬ 
bolji materijal od vune i naravne svile. 

Veziljska tehnika dijeli se u dvije velike grupe; u vezove 
Trojem i vezove po pismu (po potpisu). 

A) VEZOVI BROJEM 

Ovi vezovi nazivlju se i vezovi po žici, a izrađuju 
se na debelim i čvrstim ili na finim i tankim tkaninama na kojima 
se žice dadu lako razbrajati. Narodna vezilja veze ponajviše na 
ruke, a samo u nekim krajevima napinje tkaninu (podlogu) na 
okvir. Ova je tehnika veoma stara kod Slovena, a kod nas na¬ 
ročito razvijena. Veze se razbrajanjem žica tkanine: po tri žice 
Tazabire u jednu čisanicu, a deset cisanica nazivlje jedna 
desetina. Ali čisanica može imati 5 žica (kod prutačkog 
veza) i po 20 žica (kod utkanice). Tkaninu razbrpji prema vezu 
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što će ga vesti, i jednom žicom odredi sredinu tkanine uzimajući 

3-5 žica sad nad iglu sad pod iglu, a kad motiv dolazi u ugao 

treba još i diagonalno povući crtu. 

Vezovi brojem veoma su trajni, tačno i čisto izrađeni, i to 
gotovo uvijek jednolišce (s obje strane jednako = opački, obje- 
Hki). Izrađuju se ponajviše geometrijski likovi ili stilizovani biljni 
i žvotinjski oblici: karanfili, trolist, srce, grane, žir, jabučice itd.,. 
i upotreba im je različita. 

Vezovi brojem dijele se u krstačke, pošavne i rasplitne ve¬ 
zove, i za svaku grupu postoje razne vrste tehnika koje su među 
sobom srodne, ali nisu jednake. 

I Krstački vezovi nazivlju se oni koji se izrađuju u obliku 
krsta. Ovaj oblik veze se čitav, dvostruk, polovičan i različito 
položen (ravno, koso, diagonalno), a svaki zabodak izrađuje 
jedan takav oblik. Krstački vez poznat je i u drugim narodima, 
a naša vezilja veze u čisto narodnom stilu. Ornamenat ponajviše 
je vezan na četverokutnu mrežu, u šarama nema svijetla i sjene, 
a vještim spajanjem raznih zabodaka dobije varijantu. Izrađuje 
se zasebno ili u kombinaciji sa pošavnim i rasplitnim vezovima. 

Najpoznatiji su krstački vezovi: 

Obična pokrstica (u našem narodu nazivlje se i 
nakrstica, krstaljke, krstači, krstuljci, ukrstice, nakrsnice, krstići, 
križići, križeki, križečki vez, šavak u krstacima). Izrađeni krstići 
gledaju na jednu stranu i nisu jednolišce. Ako su jednolišce na¬ 
zivlje se o p a č i c a i odlikuje se finom izradom i skladnim bo¬ 
jama. Pokrstica uokvirena pisancem ili četvercem i to jednobojno 
ili šareno, nazivlje se zadarska pokrstica, ili zadarska opa- 
čica kad je izrađena kao opačica. Najljepše su one koje su ve¬ 
zene u crvenoj i modroj boji. Ornamenati su karanfil i srce. 

Dvostruki krstuljci. Izrađuju se na tkanini ođ 
debljih žica, i nastaje kad na običnu pokrsticu dolazi jos jedan 
uspravan krstić i na taj način dobije se oblik sitne zvijezde. 

Zadebljajci krstači (nazivlje se čupavac vez, na¬ 
pušteni vez, tišmica, čuparaš itd.). Izrađuju se debelim nešukanim 
pamukom, i to labavo i reljefno (na izboj), u jednoj ili u vise 
boja. 

Povojce je, kad krstići stoje u vezu ravno, a ne diago¬ 
nalno. Izrađuju se kao ukrasni zaboci uz druge zabotke. 


- 158 - 


Ispisara je otvoreni kratac jednolišce vezen, a kad nije 
jednolišce nazivlje se p i s a n a c. Izrađuju se posvuda u naše¬ 
mu narodu, i to na rubovima rubaca (u Primorskoj banovini), 
ili u kombinaciji sa pokrsticom u Bosni, Srbiji, Dalmaciji i Sla¬ 
voniji. Nizovi su vrsta ispisare, složeni od samih vodoravnih 
i poduljih crta, i uvijek vezeni jednolišce, 

Obični polukrstuljci. Izrađuju se preko dvije ili 
četiri žice samo sa pola zabotka od onoga što treba za pokrsticu, 
i nisu vezeni jednolišce. Ako se izrađuju u istom smjeru kako 
teku žice tkanine (vodoravno ili okomito), nazivlju se prije- 
b o r (prebirni našiv) i vezu ih najviše u Slavoniji i Posavini. 
Prebiranje se izvodi preko jedne ili dvije žice; ako je preko jedne 
žice, izrađuje se jednolišce i nazivlje podrobno naopa- 
č k o. Ovako su izrađene starohrvatske pocelice, (pocelica je 
neka ženska narodna kapa) obično, šarenom svilom. Pavli- 
n i č k i vez izrađuje se polukrstuljcima na izboj. Polukrstuljci, 
vezeni koso i gusto preko jedne žice na tankoj tkanini, nazivlju se 
s n i z a 1 j k a. 

L o ž e V i n a nalik je polukrstuljcima; izrađuje se preko 3 
ili 4 žice s mrkom vunom na debelom platnu, a često je optočena 
ispisarom ili krstacima. 

Stegnuti krstakovi izrađeni su na rijetkoj tkanini, 
pa se šara dobije kao probodena. Obično se izrađuju svilom. 

Zbijeni krstački vez posve je gust i ne vidi se 
tkanina po kojoj se veze. 

Pletenac je vez koji izlazi kao pleten. Izrađuje se naj¬ 
prije dugi zabodak preko dvostrukog broja žica, a onda kratki 
koji zahvati žice vodoravno ili okomito. 

Crnogorska pokrstica nalik je pletencu. Najprije 
se izradi dugi bod, a onda kratki natraške i drugi kratki okomito. 

Slavonski pleteni vez složen je od polukrstuljaca 
i ovi ne gledaju svi na jednu stranu, već stoje dva po dva suče¬ 
lice i tvore nazubljene crte. Ako se doda još jedna crta, nastaje 
trokutni zadiljaj s kojim se kod nas vezlo u najstarije 
doba. U Bosni ga nazivlju pravac-krivac i verevija. 
Verevija se veze i u Južnoj Srbiji. Ovo je veoma lijep i težak 
vez koji se izrađuje po tankoj tkanini na način, da se pojedini 
zaboci ne vezu najedanput nego u ovećim nizovima, vraćajući se 
po istoj liniji po više puta dok se čitav ne izradi. Većinom su 
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motivi iz prirode (cvijeće, jabuke, listovi, ptice i drugo). Ve¬ 
zilja izrađuje konture pojedinih oblika pa ih ispunjuje rasplitom. 
Veze se pamukom i svilom u raznim bojama ili zlatom. (Slika 64). 

Četverac broji se u istu grupu. Izrađuju se dva reda 
pisanca i ovi tvore četvorine. Vezen je jednolišce ili samo s lica, 
i to kao okolica ili potkraj (bordura). Kad se veze kao pregrada 
u krstačkom ili u prutačkom vezu u Hrvatskoj, tada se nazivlje 
lancanje ili vez na fereke. 

2 Pošavni vezovi izrađuju se kao tkanje ili kao pošivanje, 
i zbog toga se tako nazivlju. Tehnika je veoma stara, možda 
prvi ručni rad u historiji osim šivanja, i poznata kod svih evrop¬ 
skih i drugih naroda, a kod nas Jugoslovena naročita bogata. Do¬ 
bije se provlačeći konac smjerom osnove ili utke, i zato se veze 



Verevija (po Belović-Bernadzikowska). 

na tkanini na kojoj se mogu žice dobro razbrajati, pošto zahtijeva 
tačno brojenje žica. Veze se većinom jednolišce po bijeloj tkanini 
crvenom ili različito obojenom pređom. Dolaze ili sami ili u ra¬ 
znim kombinacijama uz krstuljce, pisanac, rasplit itd. Za pošavne 
vezove razlikuju se ove tehnike: 

Provlaka ili pirlit (provlaknica, podvlaka, povlački 
i podvlačinski vez) veze se provlačeći žice uzduž i poprijeko 
osnove ili utke, a zabodak se razmiče samo za jednu žicu a ne na 
čisanice. Izrađuje se ponajviše u Bosni, Lici i Slavoniji, i to u je¬ 
dnoj ili u više boja jednolišce, ili samo s lica. 

Povlaka nastaje, kad žice vunice ili svile dolaze uporedo 
po tkanini i provlače se kroz nju po čitavoj liniji, a zaboci se ra¬ 
zmiču na čisanice (3-4 žice), pa se veze preko jedne, dvije, tri 

ili više čisanica. Povlakom se ponajviše ispunjuju već omeđene 
plohe. Veze se bijelim ili šarenim koncem po bijeloj podlozi. Po- 
Haka se izrađuje i po pismu. U južnoj Dalmaciji i Hercegovini 
ovome je nalik m r k i v e z. 
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Utkanica se veze u jednoj boji i jednolišce, uzimajući 
vodoravno žice sad pod iglu sad nad iglu. Na utkanicu nalik su 
mnogi drugi vezovi po našim krajevima: opački, žumberaćki, 
kninski, konavoski i kosovski vez. 

Opački vez izrađuje se u Slavoniji naročito za ukras na 
muškim košuljama. Vez je veoma sitan i lijep a po ornamentir 
različito se nazivlje: sikirice, rakovi itd. 

Konavoski vez je šaren. Veze se pamučnom, vune¬ 
nom ili svilenom pređom, ponajviše u tri različite boje: crveno, 
modro i zeleno, a za udovice se upotrebljava crna boja mjesto 



Slika 65. 

Konavoski vez za prsa iia košuljama: veliki izmet na pećice s po zupka 
(Etnografski muzej - Split). 

zelene. Nijanse boja mogu da budu različite. Vez nije jednolišce 
i obično je sitan, a neki se odlikuju i velikim ornamentima. Izra¬ 
đeni vez prišije se na košulje, i razlikuje se: vez za prsa i vez za 
rukave. Vez za prsa sastavljen je od o g r o v a kojega čine iz¬ 
meti, punjenice i zavese. Vez za rukave sastavljen je od privezica 
i prutaka u jednom ili više dijelova, a različito se nazivlje. (Slika 

65, 66, 67, 68, 69 i 70). 

Kninski vez. Izrađuje se po cijeloj sjevernoj Dalma¬ 
ciji utkanicom, loževinom i pisancem, i to sa pređom u pet razli¬ 
čitih boja: crvena, modra, žuta, zelena, tamnosmeđa ili crna. 

Kosovski vez. Izrađuje se kao ukras na košuljama po 
čitavoj Vardarskoj banovini. Stari kosovski vez vezen je po broju, 
i to srmom i vunom u veoma lijepim i harmoničnim bojama. Naj¬ 
običniji su vegetabilni i geometrijski oblici, a od životinjskih na¬ 
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laže se samo zmije i leptiri. Motivi su ponajviše: kola, kolići, 
cvjetovi, krstovi, kuke, perke, grane, đerdani, cucke, jabuke i 
zmije. Po imenima motiva koji su se u ornamentu najviše isticali, 
košulja se i nazivala: kukana, kolačana, zmijana itd. 



Konavoski vez za prsa na košuljama: otvoreni pečci na Sljepice 
(Etnografski muzej - Split). 

Noviji kosovski vezovi veoma su izmjenjeni i ponajviše se 
izrađuju po pismu. 

Žumberački vez. To su sitni oblici pošavnog veza 
koji su skladno spojeni s lozanjem. Ovim vezom izrađuju pocelice 
i peče u Žumberku, a veze se i u Bosni, samo u tamnoj boji. 



Slika 67. 

Konavoski vez za prsa na košuljama: otvoreni pečci na velike pečice 
(Etnografski muzej - Split). 


Grb ež (krbez). Krasan vez složen je od provlake i ra- 
splita, i drugih zabodaka. Ponajviše se izrađuje u bijeloj boji, ali 
i u šarenim bojama. Amo se broje i konavoski vezovi: kadila- 
ča, žutica, zlatica, a odlikuju se veoma lijepom orna- 
mentalnom izradom. 


11 
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Prutački vez izrađuje se uz druge tehnike, i nalik je 
lozanju. 

Č u k i c e su mali četverokuti složeni od zabodaka koji su 
poredani po veličini. Vezu se na ručnicima ili uokolo drugih po- 
šavnih vezova. 

Odbrojci se izrađuju uz zabodak zvjezdanac i obamet, 
i to jednolišce na bijeloj tkanini sa crvenim pamukom. 

Pismo (naprava) je vez na izboj izrađen debelim pamu¬ 
kom, a izrađuje se i na krosni. Nazivlje se još i pošavno na- 
opačko i pošavno prebirano. 

Jodra (kockara). Ovim vezom izrađuju se kocke koje 
su optočene krstuljcima a negdje i pisancem. 





Slika 68. 

Konavoski vez sa rukava: zvrkovi s velikim cvjetcima (Etnograf, muzej - Split). 


Našiv prebirni (šavak) se veze na rijetkom platnu 
debelim pamukom, a pošavni oblici optočeni su krstuljcima. Nije 
jednolišce. 

Krpečki našiv je pošavni oblik koji se opkoli pisan¬ 
cem. Izrađuje se samo s lica, na gustoj tkanini, šarenom ili jedno¬ 
bojnom pređom od pamuka, vune i svile. 

Bajberek se izrađuje u Bosni šarenom pređom, tako da 
se zaboci pravilnim redom mijenjaju na naročiti način. 

Kovačnice (pijavice). Ovaj je vez složen od dva po 
dva jednako dugačka prutačka zabotka koji su položeni naiz¬ 
mjence preko 4 žice tkanine. Nije jednolišce, a izrađuje se bijelom 
pređom po bijeloj tkanini ili šareno. 


Vez na daščice veze se na način, da se pojedini po¬ 
javni zaboci poprijeko sastave pisancem, i čitav vez izlazi kao na 
daščici složen. 

Pozlatinski vez ne veze se zlatom nego se tako na¬ 
jživlje zbog lijepog veza. Izrađuje se jednolišce i samo s lica na 
ponjavama, zastorima itd., i to u kombinaciji raznih tehnika: pre¬ 
vlake, pisanca, četverca i drugih zabodaka. 




-• »•—-v.-K. ^ 

^ A tu ^ k. 




Slika 69. 

Konavoski vez sa rukava: vez s vilicama (Etnografski muzej - Split). 

3 Rasplitni vezovi poznati su po cijelom svijetu, a u našem 
narodu tvore karakteristične rukotvorine. Izrađuju se na više na¬ 
čina: pojedine žice osnove ili više njih skupa izvlače se i vješta- 
čkim prepletanjem i upletanjem dobiju motivi; ili se samo istežu 



Slika 70. 


Konavoski vez sa rukava: zvrkovi s velikim cvjetcima (Etnograf, muzej - Split). 

iglom da se dobije različiti motiv. Rasplitni su vezovi i oni koji 
se ne izrađuju na tkanini, već se upletanjem same žice dobiju 
motivi. 

Kad se izrađuju na tkanini, žice se izvlače samo u jednom 
smjeru ili uzduž i poprijeko. Raspliti se izrađuju bijelim po bi¬ 
jelom, ali ima ih i šarenih. Tkanina treba da je jednake debljine 
i da se na oko može razbrojiti. Postoji mnogo vrsta rasplita, koji 
se upotrebljavaju kao veoma jednostavni porubi, pa sve do kom- 
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plikovanih plošnih ornamenata, i u raznim krajevima različito se 
nazivlju. Najednostavniji raspliti su: kesma (kesmalija, če¬ 
sma, glasak), koji se često izrađuje samo uz porub, ali se s njim 
slažu i šare; j o š i n a k, koji se izrađuje niz porub ili se s njim 
popunjuje vez na izriz; grešpa nastaje stezanjem žica na 
tankom tkivu na kojem se ne izvlači ni jedna žica. U Hrvatskoj 
ovaj vez nazivlju d u p 1 a n j e, a suvrsta rađena pravcem i 
krivcem u Bosni, nazivlje se mušebak i rešma. Izrađuju 
se u krasnim ornamentima šareno, a često se vezu svilom i zla¬ 
tom; slavonska šupljika veze se opletanjem izvučenih 
žica u bijelo ili šareno; izriz (sjekavac, cjepanac, isjeckanac) 
izrađuje se na način, đa se dijelovi tkanine izrežu nožicama pa se 
tako dobiju veće šupljine i vez postaje čipkast; 1 j e s i č a n j e 
veze se žicama koje se izvlače po duljini, a izvuče se toliko žica, 
koliki se veliki vez izrađuje. Preostale žice prepleću se na način, 
da nastaju male četvorine, i u tom prostoru veze se sitna šara, 
obično cvijet u krstićima; zvjezdanac rasplit (zvjezda- 
sto) se izrađuje na način da se po dvije žice izvlače u pravilnim 
četverokutnim razmacima uzduž i poprijeko, pa se u njima izveze 
zvijezda jednolišce. 

Od rasplita razvile su se kere i čipke. 

1 KERE. Keranje je vrsta rasplitnog veza koji se ne izrađuje 
na tkanini, već se veze samim koncem od različitog materijala, pa 
se prepletanjem odnosnog konca i raznim zabocima dobiju krasni 
čipkasti motivi. Kere se broje među najljepše i najsavršenije ručne 
radove, a izrađuju se po rubu tkanine, između dvije ivice kao 
umetak ili sastav, i u sredini ovećih ■ ornamentalnih oblika koji su 
obrubljeni vitanjem, obametom, te niskim ili debelim vezom. Za 
ovu vrstu veza upotrebljava se ponajviše bijeli materijal a poznat 
je po čitavom svijetu naročito u Francuskoj, Španiji, Švedskoj, 
Norveškoj, Danskoj i kod Slovena. 

Razlikuju se: obične kerice (zubrice, žuberci, zu- 
branje) s kojima se ukrasuju obrubi košulja i drugog ruha, a iz¬ 
rađuju se običnim koncem, svilom ili zlatom; p r i p 1 e t (pri- 
plit, prijeplet, preplićanje) koji se veze između dvije ivice ili iz¬ 
među dva ruba; dalmatinska kera (bisernica) izrađuje 
se razapetim žicama u većim ili manjim četverokutima, ili okru¬ 
glim oblicima koji se onda slože u jednu cjelinu; ili je sastavljena 
od veza na izriz. 
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Kod nas se kere mnogo izrađuju u Bosni, Hercegovini, Sla¬ 
voniji i Dalmaciji, ali je najljepša paška čipka (sa otoka 
Paga) koja je poznata još iz XII stoljeća i koju su odavna Ve- 
necijanci upoznali i po Evropi prodavali kao svoju čipku, pod 
imenom retičela (reticella) (Slika 71). 


Slika 71. 

Paška čipka (Dalmatinska retičela »reticella«) ; izrađena u Ženskoj zanat¬ 
skoj školi u Splitu. 

Ova naša najljepša čipka izrađuje se dugom i tankom šiva¬ 
ćom iglom koja ima okruglo uho, i ovo odgovara debljini konca 
sa kojim se radi. Zatim je potrebito v r t i 1 c e (ili igla) kojim 
se prave rupice na papiru, pa crni papir (pergament), crno vo- 













štano platno i komad običnog bijelog platna. Nacrt se potpisuje na 
voštano platno koje se onda sašije na pergament i to dolazi na. 
suknenu podlogu na način, da nacrt ostane s gornje strane. Vrtil- 
cem se izbode nacrt, svaki ubod u udaljenosti od dva milimetra,, 
i to okomito da rupice budu pravilne kako bi kroz njih slobodno- 
prolazila igla. Probodena šara sašije se po rubovima na podlozi 
od voštanog platna i običnog dvostrukog platna, pa se višestruki 
konac na obrisima nacrta prišije malim bodovima kroz rupice tako,, 
da se konac uvlači s donje strane, provuče gore, obuhvati više¬ 
struke niti i uvuče opet u istu rupu. Kad se na taj način ploha 
koncem označila, ispunjava se obametnim zabocima na različite- 
načine; a kad se ona ispuni, onda se i obrisi obametom izvezu. 
Nakon što je čipka gotova, s donje strane izrežu še mali bodovi 
sa kojima je višestruki konac učvršćen, i motiv se otstrani sa 
podloge. 

Ove kere izrađuju se u geometrijskim oblicima, a rade se 
najviše na otoku Pagu, gdje narodna vezilja veze iz pameti. 

U Francuskoj i Italiji ova vrsta keranja razvila se u orna¬ 
mentici koja je bila u skladu sa umjetnim stilom odnosnog vre¬ 
mena, pa se kod tih naroda nalaze razni oblici; lišće, cvijeće,, 
razne figure itd. 

Poan de venis (Point de Venise) iz Venecije je kera. 
na izboj. 

Naročita vrsta kera u bijelom vezu, u Slavoniji, nazivlje se. 
kera u katorima, a raširena je i po nekim drugim našim 
krajevima. Izrađuje se na način da se ornamenat najprije potpiše 
i glavne konture navezu niskim bijelim ili debelim bijelim vezom, 
obametom i vitanjem. Nakon toga sredina se ornamenta izreže- 
i u tom prostoru izveze se kera. Ove su kere veoma raznolike. 
Slične kere izrađuju se u Švajcarskoj, Švedskoj, Norveškoj r 
Danskoj i nazivlju se hedebo vez. 

2 ČIPKE su rupičasti tekstilni proizvodi kao i kere, pa se i 
one ubrajaju u rasplitne vezove. Izrađuju se vezenjem po tkanini 
ili samim prepletanjem konca. Sastoje se od mrežaste podloge sa. 
ornamentalnom površinom, a šare nastaju prepletanjem konca ili. 
snopića konaca mijenjajući njihov položaj i oblik. Ivice su im. 
ravne, zupčaste ili valovite. Upotrebljavaju se kao ukrasi na. 
rublju i na ženskim odijelima. 


Razlikuju se čipke ručne i one koje se izrađuju na stro¬ 
jevima. 

a) Ručne čipke nazivlju se i prave, a nastale su u 
narodu. U našem narodu ovo je umijeće veoma razvijeno. Iz¬ 
rađuju se zabocima koji su nalik na rasplit i proplit, a i šare su 
vezene u istom stilu samo su im drukčiji efekti. Ove čipke izra¬ 
đuju se kukom, iglom, na balantiče (batiće) i prstima, i prema 
tome se razlikuju: 

Čipke izrađene kukom nazivlju se i p 1 e t a š i. 
Vezu se pletenjem konca pomoću kuke na način da se izrade 
petlje (omče), a od ovih nastaje lančana očica, čvrsta očica, 
štapići itd. Ovako se izrađuje dubrovačka čipka (Point 


de Raguse) koja je složena od stotinu manjih oblika i vezena 
veoma tankim koncem, pa je veoma lijepa. Na otoku Hvaru 
plete se kukom veoma lijepa čipka od alojeva vlakna, i zato je 
sjajna poput srebra. 

Na svjetskom glasu su irske čipke sa bogatom i slo¬ 
ženom izradom. (Slika 72). 

Čipke izrađene iglom. Ove se čipke broje u naj- 
savršenije ručne radove, i mnogo se izrađuju u našem narodu 
na način, da se mrežasta podloga ispuni zabocima koji su nalik 
na rasplit i proplit, a i šare su vezene u istom stilu samo su u 
drukčijim efektima. Vezu se pomoću šara koje su nacrtane na 
papiru, i ovaj dolazi na tkaninu (podloga od tila ili mrežasta 
podloga). Obrisi šara izvezu se dvostrukim koncem, i onda se 
motivi gušće ili rjeđe vezom povezuju i ispune. Raspoznaju se 



Slika 73. 

Venecijanska čipka 
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po šari i po podlozi. Najfinije ovakove čipke izrađuju se u Ita¬ 
liji, Belgiji i Holandiji, a naročito su cijenjene venecijanske, bri- 
selske i francuske čipke (Point de Venise, Point de France). 

(Slika 73, 74 i 75). 

Čipke na balantiće (batiće). U nekim našim kra¬ 
jevima nazivlju se k 1 e k i c e, a izrađuju se na jastučiću po 


Slika 74. 

Motiv čipke iglom. Izrađena u Ženskoj zanatskoj školi u Splitu, 


potpisu. Konci su omotani na batićima i pričvršćeni iglama na 
jastučiću na kojem je potpisana šara, koja se veze prepletanjem 
konca sa batića. 


Slika 75. 
Brisel-ska čipka. 


Slika 76. 
Idrija čipka. 


Kod nas se k 1 e k i c e izrađuju u Podravini ponajviše u 
crnoj i bijeloj boji, ili u modroj i bijeloj boji. K i š i č i se iz¬ 
rađuju u Hrvatskoj i Dalmaciji. Iđrija čipka također je 
naša slovenska tehnika, vezena veoma lijepo i čvrsto. Ovakova 
vrsta čipke izrađuje se u Sloveniji i Lepoglavi. (Slika 76). 
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U Evropi su poznate briž (Brugges), malen (Maline) i va- 
lansje (Valencienne) čipke koje se vezu ponajviše na ivicama; 
blonđ (Blonde) su svilene čipke; toršon (Torchon) su veoma 
lijepe i jeftine francuske čipke; zatim su glasovite: klini, šantiji 
i dišes (Clyni, Chantilly i Duchesse). (Slika 77). 

R o j t e su vrste čipaka poznate kod svih Slovena. Izra¬ 
đuju se na način đa se žice napnu na čvrst oslon a zatim prstima 
vezivaju, zapliću i prepleću đok ne nastane odnosni ornamenat. 
Kod Slovena poznata je čipka jalba koja se veze također 
prstima tako, da se prepleću žice koje su razapete na okviru. Kod 
nas je jalba poznata u Moslavini i Hrvatskoj, naročito u Karlovcu. 



Slika 77. Slika 78. 

Dišes (Duchesse) čipka Čipkasti til. 


Vrsta čipke izrađena na tilu, i to u kombinaciji veza s iglom 
i veza na jastučiću, nazivlje se prišivena čipka. U osta¬ 
loj Evropi ovakove čipke najviše se izrađuju u Brižu (Brugges). 

Čipke složene od utkanih traka i uzica izrađuju se dijelom 
na stroju, a dijelom ručno, pa se cijene kao poluprave čipke i 
nazivlju poan-las (Point-lace). 

Naši najstariji čipkarski spomenici čuvaju se u muzeju sta¬ 
rina u Kninu. To su ostaci starih zlatnih čipaka koje su se našle 
u grobovima hrvatskih vladara. Najstarije naše čipke izrađivale 
su se u Lepoglavi, i to na batiće. U Idriji ove su se čipke usavršile 
i došle do svjetskoga glasa. 

Ručne čipke veoma teško se raspoznaju od onih što se iz¬ 
rađuju na strojevima; općenito razlikuju se po tome što su ovima 
zaboci i rubovi posve pravilni, dok ručne čipke nemaju tih odlika. 
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b) Čipke izrađene na strojevima. Na razli¬ 
čitim strojevima izrađuju se sve vrste čipaka veoma savršeno, pa 
ih je teško razlikovati od ručnih (pravih) čipaka. Ove čipke sma¬ 
traju se imitacijom pravih i dosta su jeftine. Prema načinu izrade 
razlikuju se: 

1 Utkane čipke (Gewepte Spitzen). Izrađuju se na 
krosni i odlikuju se po tome što imaju široka okna. 

2 Bobinet ili til čipke izrađuju se na naročitim 
bobinet strojevima. Nastaju, kad se žice prepleću i vezuju na 
način da tvore obično šestorouglasta okna razne veličine, oblika 
i rasporeda. Ako su sve šupljine jednake, i to četvorokutne ili 
šestorokutne, nazivlju se engleski ili francuski til. (Slika 78). 
Kad su okna četvorouglasta, ali neka veća a druga manja, pa 
između njih nastaje sara, nazivlju se bobinet u užem smislu^ 
Til i bobinet razlikuju se od utkanih čipaka po broju šupljina. 
Kod prvih te šupljine izrađene su najviše u dvije različite ve¬ 
ličine i u dva razna oblika, a žice sa kojima se izrađuju uvijek 
su jednake debljine. Ove se čipke izrađuju svilom, srebrom, 
zlatom, pa se prema tome i nazivlju; ali one nose i imena naj¬ 
finijih ručnih čipaka, a glavne su valansje, malen, gipir i šantiji. 
U trgovini su veoma raširene i dosta jeftine. 

3 »Galon« čipke izrađuju se na stroju koji se istO' 
tako nazivlje. To je zapravo kačkana roba koja nastaje po prin¬ 
cipu kačkanja. Veoma su jeftine, a upotrebljavaju se kao obrubi 
na rublju i posteljini. Najpoznatije su trining čipke. 

4 Čipke na batiče (Geklopel Spitzen). Izrađuju se 
na istoimenom stroju, i veoma su savršena imitacija ručnih čipaka 
od kojih se teško i razlikuju. 

5 Izgrizene čipke (Luft oder Aetzspitzen). Vezu 
se na vunenoj podlozi, a sara se izrađuje pamučnim koncem. 
Gotova čipka moči s u toploj lužinskoj kupelji, koja vunenu po¬ 
dlogu izgrize, i tako ostaje samo pamučni vez. Mnogo se upo¬ 
trebljavaju za ukras ženskih odijela. 

B) VEZOVI PO PISMU 

Za vezenje po pismu ne treba razbrajati žice tkanine, već 
se veze na način, da se šara upiše na tkaninu (potpisuje), i zato 
se može vesti na bilo kojoj tkanini. Ornamentika je veoma ra¬ 


znolika; mnogi oblici uzeti su od vezova brojem, naročito ge¬ 
ometrijski likovi. Izrađuju se materijalom u raznim bojama, a 
poznati su po cijelom svijetu. U našem narodu ovaj vez je veoma 
raširen. Narodna vezilja zna lijepo da potpisuje i sklada boje u 
različitim oblicima. 

Vezovi po pismu dijele se na bijeli vez, šareni vez i zlatovez. 

1 Bijeli vez. Izrađuje se na bijelom pamučnom ili lanenom 
platnu sa bijelim lanenim ili pamučnim koncem. Raširen je po 
čitavom svijetu, i upotrebljava se najviše za ukras donjeg rublja, 
te za zastore i pokrivače. U trgovini se nazivlje švajcarsko- 
vezivo, jer je došlo iz Svajcarske. Ovome je nalik 1 a p e t 
vezivo, koje je utkano sa debelim bijelim koncem. Izrađuje 
se ručno i na strojevima. 

Strojno vezenje se izrađuje na naročitim strojevima (Stich- 
maschinen). Na nekim strojevima veze se samo jednim koncem 
pomoću igle koja u sredini ima uho, a ubod ostaje na naličju. 
Drugi strojevi izrađuju vez sa dva konca; jedan konac dolazi 
s čunka, a drugi s igle, pa se na naličju jasno vidi zaplet dvaju 
konaca. Konac s igle tvori šaru, a onaj sa čunka samo privezuje 
niti šare. Prvim načinom dobije se ljepši vez i zato se veze bo¬ 
ljim materijalom; drugim načinom vez je slabiji, upotrebljava se 
slabiji materijal, ali je izrada veoma brza. 

U našem narodu najpoznatiji su bijeli vezovi: 

Lo žanje (popletič, lozavac, lozica, lozanka), sa kojim 
se vezu jednostavne crte i s kojima se omeđuju plohe, a ove se 
ispune drugim vezovima. Izrađuje se jednostavno, dvostruko ili 
popunjeno. 

Obamet je tehnika kojom se vezu okrugli i šiljasti zupci- 
ći, i danas se potpisuje naročitim kalupima. Izrađuje se obično 
uz niski vez, uz različite kere i uz vez na buše. (Slika 79). 

Niski ili plosni vez upotrebljava se za ispunjavanje 
ploha kosim ili ravnim zabocima koji leže jedan do drugoga. 

Puni ili debeli vez nastaje, ako se plosni vez naj¬ 
prije ispuni i onda veze. 

\7ez na buše sastoji se od većih ili manjih okruglih ili- 
duguljastih rupica, u kojima se lozanjem, niskim ili punim vezom, 
vežu listići i grančice. Mjesto lozanja može se upotrebiti lančić. 

Originalni slovenski bijeli vezovi, koji se vise kod nas ne 
vezu, poznati su pod imenom gnjidanje. To je gusti rasplit 
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sa kojim su se resile kape. Čitava kapa bila je pokrivena ovim 
vezom i usred nje orriamenat izrađen niskim ili debelim vezom. 
Vit a n j e se izrađuje po svim našim krajevima. Veze se po 
đerđefu kukicom, ili tako da se po neke žice stežu, i na taj način 
dobiju se kerani efekti. U Bosni vezu ovu tehniku šareno i na¬ 
zivlje se našigljasto ili vez šilom. Ove vrste bijelih vezova 
ne izrađuju se jednolišce. 

2 Šareni vez veze se na naročitim tkaninama i raznobojnim 
koncem. Najčešće je podloga od satena, fileta i tula, a konac od 
svile, vune, pamuka i kovinskih žica. Izrađuju se u svim tehni¬ 
kama kao i bijeli vezovi, ali šareni vezovi izrađuju se i u naro- 



Slika 79. 

Bijeli vez; obaniet, vez na buše, ornamenat se nazivlje bobice cvjetnate 
(po Belović-Bernadzikott'ska). 

čitim tehnikama. U Evropi mnogo se izrađuju na strojevima kao 
i bijeli vezovi, ali su ručni radovi finiji. 

U našem su narodu ovi vezovi veoma rašireni. Šareni vez 
izrađen je naročitim ukusom. Narodna vezilja za svaki ornamenat 
upotrebljava prikladnu boju, i posve druge dojmove veze svilom 
nego što veze pamukom ili zlatom. Gotovo nikada ornamenat 
vezen svilom nije vezen i vunom ili pamukom, već se svaki orna¬ 
menat izrađuje naročitim priborom, a isto tako jednaki orna¬ 
menat vezen je samo u bijelo ili samo u šareno. U nekim kra¬ 
jevima (Bosni) veze se samo modrim koncem; u Zagorju veze 
se samo crvenom bojom, a na nekim otocima samo u bijelo. 
Najšareniji vezovi izrađuju se u Slavoniji i Posavini. (Slika 80). 
Naši najljepši šareni vezovi jesu: 

Pečki našav (našvavano). Nazivlje se tako, jer su ga 
najviše vezli na rupce što ih žene iz Posavine nose na glavi preko 
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pocelice, a te rupce nazivlju peče. Izrađuje se na pocelicama i 
pregačama. Zaboci su kratki, dugački, kosi, ravni, jednaki i ra¬ 
znovrsni, a oblici su veliki i sitni u raznim bojama. Veze se svilom 
veoma gusto (da se ne vidi tkanina) plosnim vezom, ili se veze 
rijetko, a ljepota veza cijeni se po skladno raspoređenim bojama. 
Kad je ovaj vez jednolišce, nazivlje se opatički našav. 

U šarene vezove broje se i vezovi đ i n đ a m a (đinđe su 
kao biser od stakla, a nazivlju se i mrđelice, mrđani, grmjelica). 
Ovi se vezovi izrađuju kod svih naroda, a kod nas narodna ve¬ 



zilja veze od oka ili po pismu 
na način, da đinđe niže na bije¬ 
loj konjskoj struni, a rijetko ka¬ 
da na koncu. Gotovu đinđu po¬ 
stavlja na predmet, naročito na 
rubove i okolicu, pa izrađuje ra¬ 
zne ornamente. U Hrvatskoj i 
Bosni izrađuju se đinđe za pa- 
sove na način, da se tkivo ne vi¬ 
di ispod đinđe, i nazivlju se v i- 
jeno ili grmljelica - vez, 
a kad se izrađuju za torbe na¬ 
zivlju se n i z a c ili niza. 

Kao sa đinđama, vezovi se 
izrađuju ilikom (olovne đinđe), 


Slika 80. 

Šareni vez po pismu, ornamenat 
se nazivlje: orlići 
(po Belović-Bernadzikowska). 


zrnjem od dinje ili tikve, dugme- 
tima i perjem, a upotrebljavaju 
se kao nakit uz vuneni i svilenr 


vez. 


Nalijepi (aplikacija) su vrsta šarenih vezova po pi¬ 
smu. Ovom tehnikom ne dobiju se motivi vezenjem, već se 
oblici šara izrezuju od različito obojena sukna, ili druge obojene 
tkanine. Veći se broj šara vezom ili šivanjem slože u nove 
oblike i pričvrste na predmet, pa se opšiju gajtanima, ukrasnim 
zabocima ili kovnim žicama. Nalijepi se razlikuju po boji i vrsti 
tkanine na kojoj su smješteni, a izrađuju se na suknu, baršunu, 
svili, koži i platnu. 

Naša narodna vezilja u ovoj tehnici veze geometrijske li¬ 
kove i grane, a Nijemci izrađuju i životinjske oblike. Kod nas se 
upotrebljava više vrsta tkiva i više vrsta pribora na jednom ko- 
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madu veza, ali najviše izrađuju suknom po suknu. Jednostavan 
nalijep nazivlje se o v t o k. Izrađuje se od crvenog pamuka na 
bijelom platnu, a uokolo učvrsti se gajtanom. Bogatije izrađen 
nalijep nazivlje se riza, a to je sukno izvezeno u trakovima sa 
đinđama. Aplikuje se na pasove, pregače, torbe itd. Najljepša 
aplikacija nazivlje se građa na izriz. Ornamenti su iz¬ 
vezeni od komadića razno obojena sukna, izrađuju se prošvićem 



Slika 81. 

21atovez po pismu iz Hercegovine. Ornamenat se zove grana, a s njime su 
se vezle svatovske maramice. Okrugli bijeli kolutići su šljokice ili titrice 
(po Belović-Bernađzikowska). 

veoma sitno i vještački, i s njima se kite zubuni, pregače i drugo 
ruho. Verugani vez nazivlje se vez izrađen od zlatnog 
širita, i služi za ukras odijela naročito oko džepova. 

3 Zlatovez se veze u dvanaest raznih tehnika, sa žicom od 
žute svile koja je omotana kakvom sjajnom kovinom, zatim sre¬ 
brenom žicom koja je veoma dobro pozlaćena, te žutom, zele¬ 
nom i ružičastom svilom. (Slika 81). Ovaj vez došao je sa istoka; 
izrađuje se po cijelom svijetu, a naša je vezilja i u ove vezove 


znala da unese narodne osobine. Veze se brojem ili po pismu. 
Zlatovez brojem poznat je samo kod Jugoslovena. 

Glavni vezovi brojem jesu: t e 1 n j a k, koji se izrađuje u 
Bosni i Hercegovini po tankom tkivu sa kovnom žicom, a naro¬ 
čiti ornamenat nazivlje se »od devet softa«. Suhozlatica 
je vez u tehnici kovčalije i kalbur. Vala je veoma lijep zla¬ 
tovez koji se još izrađuje u Crnoj Gori. U b o r je niski zlato¬ 
vez u pošavnoj tehnici, a bio je vezen pravim zlatom. 

Od vezova po pismu najvažniji su: Puni i niski zla¬ 
tovez (zlatnica). Redak (biserđik, susma, poklopac, kaplji¬ 
ca) je veoma lijepa tehnika izrađena žicom od zlata. Šare se sa¬ 
stoje od dva ili tri veća oblika koji su okruženi sitnim oblicima. 
Veći oblici (jabuke, kruške, srca itd.) tvore središte u kojem 
se izveze redak (ili drugi vezovi), pa nastaje divna cjelina. D e- 
beli zlatovez (stamboliski vez) izrađuje se na debeloj 
Jjepenci, a iziđe na izboj. Slj okama vez (puli vez) izra¬ 
đuje se prišivanjem sjajnih šljokica (iskrice, titrice, svjetlice, 
pulice) po pismu ili od oka. Filigrana je najljepši i naj- 
skupocjeniji zlatovez koji se izrađuje ručno preko voštanog platna 
(»mušena«), a pojedini gotovi dijelovi sastavljaju se u cjelinu. 
To se veze na način da nastane kera, ili se aplikuje na svilu. 

C) ĆILIMI 

Cilimi su tkanine izrađene naročitom tehnikom i ornamentom 
u harmoničnim i diskretnim bojama. Ova je tehnika bila prvi po¬ 
četak tekstilnog umijeća. 

Cilime su izrađivali još najstariji narodi '— nomadi, i upo¬ 
trebljavali ih kao tkiva na kojima su sjedili ili su se njima po¬ 
krivali. Njihove žene i njihova djeca prerađivali su vunu, dobi¬ 
venu pređu bojadisali biljnim bojama, i jednolično izrezane ko¬ 
madiće pređe vezivali na osnovu koju bi napeli na jednostavnu 
krosnu. Nizanjem različito obojenih komadića pređe nastali su 
prvi čilimi. Kad su izvezli jedan niz, onda su kroz osnovne niti 
rukom provukli utku i nabili je uz osnovu, pa je na taj način 
utka čvrsto držala izvezeni niz. 

1 Stari ćilimi. Izrađeni su na jednostavnim ručnim krosna- 
ma na kojima i danas izrađuju ćilime u narodu. Izrađivale su 
ih žene u originalnim narodnim motivima; same su uređivale 



- 176 - 


- 177 - 


pređu i bojile ju biljnim bojama koje su same priređivale. Zbog 
toga se stari ćilimi ističu originalnošću, dobrim materijalom, 
skladno poredanim bojama i tačnom izradom. 

Kasnije, kad je nastala veća potražnja ćilimova uvođenjem 
vještačkih boja i kad su sami poručitelji zahtijevali naročite 
šare, ćilimi su mnogo izgubili od svoje originalnosti i općenite 
vrijednosti. 

Ćilimi su orijentalnog podrijetla. Iz Orijenta preneseni su 
u najbližu Evropu, dok je srednja i zapadna Evropa poprimila 
industrijsku izradu ćilima, imitirajući originalne orijentalne ćilime. 

Orijentalni ćilimi još su na velikom glasu, a najpoznatiji jesu:; 

I Smirna ili turski ćilimi. Ovi se ćilimi izrađuju naj¬ 
više u Smirni i njenoj okolici, naročito u Ušaku, ali je njihova 
industrija raširena i po čitavoj Anadoliji sve do Sive. Ponajviše 
se izrađuju čupavci sa florom samo s jedne strane, ali izrađuju i 
glatke ćilime. Stare originalne šare na smirna ćilimovima nazivlju, 
se prema tome kako se grupišu oko osnovne forme. Na pr. 
Ađen sofra je ćilim kojemu je osnovna forma ruža a oko 
nje se grupišu šare na jednobojnom ili poprskanom polju; J a- 
p r a k je ona vrsta ćilima koji se izrađuje na način, da se oko 
središnjeg motiva odvija čipkasta šara. Sarp - kilim ima na 
jednobojnom polju raspoređene ružice. J i 1 e m je ćilim sa recka- 
stim šarama oko srednjeg polja. U Ušaku se naročito izrađuje 
Ađem sofra i Japrak, i to različito obojeni ali ponaj¬ 
više se upotrebljava plava i crvena boja. Razlikuju se tri vrste: 
tek i 1 m e koji se tkaje jednostrukom žicom; č i f t i 1 m e 
koji se izrađuje dvostrukom žicom; i barbama koji se iz¬ 
rađuju od veoma proste vune i zato je najjeftiniji. 

U drugim mjestima najviše izrađuju s r đ a d u, koji je sav 
od vune, ili ima pamučnu osnovu i vunenu utku. Kaba-ćaba. 
i bolji ćilim r a s su čupavci. Cupavci se izrađuju i od svile. Mali 
prosti čupavci nazivlju se H e r a r s. 

U novije vrijeme, pod uticajem evropske trgovine, primje¬ 
njuju se nove šare i lošiji materijal. Novije šare obično su po 
evropskim uzorcima ili u kombinaciji orijentalnih i evropskih uzo¬ 
raka (obično prema želji naručitelja). Izrađuju se tkanjem na 
krosni kao pirotski ćilimi, i najviše do 15 aršina (1 aršin = 
65 cm) ; kad trebaju širi ćilim, prišivaju otkane komade. 


Ćilimi pokazuju čiste i oštre obrise ornamenata samo kad su 
kratko striženi, dok oni sa dužim florom pokazuju nejasan orna- 
menat. Izrađuju se sa 10—40 hiljada petlja na četvorni metar. 

Industrija i trgovina ćilima u Smirni sada je u rukama sin¬ 
dikata Carpet Manufacturers Ltd, gdje je uložen i engleski 
kapital. 

2 Perzijski ćilimi su ljepši od turskih; izrađuju se 
od bolje vune, sa mnogo više petlja na m", i stare šare se još 
uvijek podržavaju. Osim onih iz Kurdistana, svi su perzijski 
ćilimi kratko striženi, a odlikuju se finim i čvrstim petljama. Naj¬ 
bolji perzijski ćilimi izrađuju se u Kašanu, Kirmanu i Duruksu, a 
kolijevka im je Kurdistan. U Kurdistanu i Siprasu izrađuju se 
vunenom osnovom, a u svim drugim mjestima imaju pamučnu 
osnovu. Nomadi ih tkaju na položenom, a drugi na okomitom 
stanu. Razlikuju se po broju pfetlja na svakom četvornom metru. 
Obično su izrađeni sa 10—40 hiljada petlja na m'^, ali ih ima i 
sa milijon petlja na m". Veoma luksuzni perzijski ćilimi izrađuju 
se u naročitim radionicama, i šare su izvezene na zlatnom ili sre¬ 
brenom polju, ili je polje samo protkano zlatnim i srebrenim 
žicama. Najobičniji perzijski ćilimi su serđade koji su široki 
1 20—1 80 cm, veoma su meki, elastični i tanki, i mnogo se izvoze. 

Ćilimi se još tkaju u Kavkazu, Turkestanu i Egiptu. U Indiji 
se izrađuju veoma raskošni ćilimi, a u Kini se tkaju karakteri¬ 
stični ćilimi, na kojima su motivi ljudski i životinjski likovi. 

1 ova je vrsta tekstilne ornamentike kod Slovena od davnine 
poznata, naročito kod Malorusa u Poljskoj i kod Jugoslovena. 

Poljske ćilime izrađuju Malorusi u Galiciji sa osnovom od 
konoplje i vunenom utkom. Po ornamentu nalik su perzijskim, a 
razlikuju se po tonu boja. Upotrebljavaju naime smeđastu boju, 
pa redom sve do žute boje. 

Kod Bugara je ćilimarstvo veoma lijepo razvijeno, i od¬ 
ličnom organizacijom plasirali su ovu robu po zapadnoj Evropi. 
Izrađuju glatke ćilime kao Sto su pirotski, i perzijske čupav'e 
ćilime. 

U Jugoslaviji je ćilimarstvo još od davnine razvijeno kao 
kućni obrt. Do prve polovice XX stoljeća ćilime su u Jugosla¬ 
viji izrađivale samo muslimanke, dok su hrišćanke tkale pregače 
i torbe, a tek su kasnije i one počele izrađivati ćilime. 1 kod nas 
je velika razlika između starih ćilima, koji su izrađeni po origi- 
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nalnim narodnim šarama od dobrog materijala obojenog biljnim 
bojama, i novijih čilima koji se često tkaju nebiranim materi¬ 
jalom i neoriginalnim šarama. Velika nastojanja raznih državnih 
i kulturnih institucija, da se ova grana narodnog umijeća razvije 
i da se očuva njena originalnost, imala je lijepih rezultata. Naši 
najstariji ćilimi izrađivali su se u Sremu, Srbiji, Slavoniji, Posa¬ 
vini i Bačkoj. Najvažniji su: 

3 Pirotski ćilimi. Ovi ćilimi odlikuju se dobrim 
materijalom i estetičkim motivima, a izrađuju ih žene (kao do¬ 
maći obrt) u Pirotu i njegovoj okolici. Materijal same priređuju, 
a jedino u novije vrijeme upotrebljavaju kupovnu osnovu koja 
nije obojena jer je potpuno pokriva šarena utka. Pirotske cilime 
izrađuju na veoma jednostavnoj okomitoj ručnoj krosni pomoću 
prstiju. Prstima izvlače žice osnove koliko je kada potrebito, i 
taj se broj svakog časa mijenja. Na taj način stvara se zijev 
kroz koji se provlači utka različite boje, prema šari koja se iz¬ 
rađuje. Nakon svakog dovršenog niza, tupicom se nabije po¬ 
stavljena utka uz osnovu. Pirotski ćilimi su glatki, a izrađuju se 
u raznim širinama i dužinama prema svrsi za koju se upotreblja¬ 
vaju. Obično se po veličini i svrsi nazivlju ponajviše starim tur¬ 
skim imenima; na pr. s i đ a d e, nazivlje se čilim dug 1,5 ma 
širok 1 m; šestak je čilim dugačak 2 m, a širok 1,5 m; 
s m e t e n i k, nazivlje se čilim dugačak 2,6 m a širok 2 m; 
b a t a 1 je čilim dugačak 4 m i širok 3,5 m; m e r k a (po 
mjeri) je čilim neodređene veličine (prema narudžbi) ; j a n ]e 
čilim koji se upotrebljava za minderluke, širok je 1,5 mi dugačak 
prema potrebi; č a r š a v je čilim velik 1,20 m'; zavjese, 
izrađuju se u širini od 0,75 m, a dugačke su po potrebi. U Pirotu 
mjeri se turskim aršinom (1 aršin = 0,68 m). Šare na pirotskim 
čilimima su narodnog ili turskog podrijetla. Narodna imena šara 
su: ogledalo, gušter, lale, vražija kolena, gugutke, krstevi, venci 
od devet kubetija, direci, litije, kraljičin rukav itd. Turski nazivi 
su: plamenovi, list palme, čenđeli, anadolska ploča, aktapodi, ni- 
zamčiči, narovi, smirjanska šara, đulovi, perzijska kruna, mirab 
i drugi. 

l_J novije doba i ovi se ćilimi tkaju u sarama po želji naru¬ 
čitelja. 

4 Bosanski ćilimi. Po mnogim mjestima u Bosni 
izrađuju se odavna ćilimi u kućnom obrtu, i najljepši su se izra¬ 
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đivali u Oackome, Banovinska tkaonica čilima u Sarajevu, sa 
svojim podružnicama po ostaloj Bosni, mnogo je doprinijela za 
napredak ovog narodnog umijeća. 

U Bosni se tkaju glatki — pirotski, čupavi — perzijski ćilimi 
i gobleni, i to najviše u veličini od 12 m'. Perzijske čupavce, 
Toji se upotrebljavaju za pokrivanje poda, izrađuju sa 40.000 
uzlova na m^; ćilime za dekoracije izrađuju od angorske vune 
sa 160.000 uzlova na m^ a svilene perzijske izrađuju sa 384.000 
uzlova na svaki m^ Šare izrađuju po nacrtu. 

U Prozoru, Gackome i Bosanskom Petrovcu izrađuju ćilime 
u kućnom obrtu na ručnim krosnama, i to u širim od 60 70 

cm. Ove komade sašiju i tako dobiju sire cilime. 

5 Slavonski ćilimi izrađuju se u originalnim moti¬ 
vima, ali im je osnova rijetka i od slabog materijala. Na 1 cm 
dolazi 4—5 osnovnih žica, dok svi naši bolji ćilimi, iste dužine, 
imaju 7—8 osnovnih žica. Slavonski su ćilimi veoma šareni. 

6 Sremski ćilimi bolji su od slavonskih i tehnika 
im je savršenija. I bački ćilimi su dobri, ali motivi su im ne- 
jzgodni (na pr. veliki leptiri, cvijeće, životinje itd.). 

7 Kninski ćilimi. U sjevero-zapadnom dijelu Pri¬ 
morske banovine, naročito u kninskoj i drniškoj okolici i oko 
Promine, narodna vezilja izrađuje divne pregače. Po motivmia 
ovih pregača nastali su veoma lijepi ćilimi. Ovi ćilimi su glatki 
poput pirotskih, ali su im ornamenti originalni geomeUijski oblici. 
Izrađeni su u skladno poredanim bojama, kako ih je narod na 
pregačama izrađivao. Izrađuju se na okomitoj i horizontalno] 
ručnoj krosni. Obrt je ove vrste čilima mnogo napredovao otkada 
je Zanatska škola u Splitu otvorila naročito odjeljenje za tkanje 
narodnih čilima, ali se u ovoj školi izrađuju i smirna ćilimi. 
Splitu je ustanovljena i Banovinska tkaonica za izradu narodni 
vezova, pa će tako ovaj obrt još više napredovati. 

Mnoga imena naših čilima nikla su iz naroda, a mnogi se 
ćilimi nazivlju turskim imenima, na pr. V e 1 e n a c je pirots i 
čilim; mihrab - sag je čilim što ga muslimani prostiru za 
vrijeme klanjanja, i arapskog je podrijetla. Šarenica srem 
ska je sremski čilim sa jednostavnim ornamentima, ali šaren; 
ćenar je vrsta bosanskog uskog čilima u veoma lijepim bo¬ 
jama, i razastire se na mindere; debeli čup a v c i naziv ] 
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u Pirotu imitaciju perzijskih čilima; d u š e m a je narodni ćilim 
sa smirna tehnikom (izrađuju se u Ključu). Golica je čilim, 
iz Rejzovića, na obje strane jednak. Hajmalaš - kolaš 
je narodni čilim iz Rejzoviča izrađen u motivima čilima iz starih 
džamija. M u t a p i je naročita vrsta bosanskih čilima koji se; 
tkaju od kostrijeti u naravnoj boji u širini od 100—120 cm, i 
veoma su trajni. 

2 Industrijski ćilimi, izrađuju se na mehaničkoj krosni i na 
žakarovom stroju. Industrija čilima naročito se razvila po veli¬ 
kim industrijskim gradovima srednje i zapadne Evrope, a oni 
su imitacija narodnih orijentalnih čilima. Napretkom tehnike imi¬ 
tacija je veoma dobra, cijena im je relativno niska, ali im 
trajnost nije velika. Glavne su vrste: 

1 Kindermisterski ili dupli čilimi, koji se iz¬ 
rađuju u glatkom vezu na žakarovom stroju sa dvije ili tri vrste 
osnove i isto toliko vrsta utki. Svaka pojedina vrsta utke i 
osnove obojena je istom bojom i svaka daje zasebno tkanje. 
Sare se izrađuju na način, što se na licu tkiva mijenja čas jedna 
vrsta osnove i utke, čas druga. Da se između gornjeg i donjeg 
tkiva ne osjeti šupljina, tkanja su vezana naročitim žicama. Iz¬ 
rađuju se pomiješanom vunom i pamukom, ali se izrađuju i od 
same jute. 

2 Briselski čilimi, izrađuju se kao pravi baršuni. 
Petlje im nisu isječene, a naročiti red obojenih osnovnih žica 
obrazuje šaru. Turnejski čilimi (tournay-velour), izrađuju, 
se kao i briselski, ali su im petlje isječene. 

3 Tapestri čilimi se izrađuju kao i briselski, osnova 
im je štampana, a petlje mogu biti isječene ili čitave. Oni koji 
imaju isječene petlje nazivlju se tapestri velur. Osnova, 
im je od češljane vune. 

4 Aksmisterski čilimi (Axmistersky) se izrađuju, 
tako, da se pređa žanila od fine vune utkiva kao naročita vrsta 
utke u glatkom vezu. Ovi čilimi su čupavi s obje ili samo s jedne, 
strane, i različito su šareni po rasporedu boja samih žanila. Mogu. 
biti izrađeni i od jute. 

5 Tirolski čilimi imaju osnovu od grube. lanene 
pređe a utku od kravlje ili kozje dlake, ili gargane vune. Šara¬ 
še dobiju obojenom utkom. 


Iz Holandije dolaze veoma jeftini čilimi koji su veoma li¬ 
jepi, ali su slabe vrste. Ponajviše su imitacija tapestri i kinder- 
misterskih čilima. 

6 G o b 1 e n i (Gobelines) čilimi nazivlju se po brači Go- 
blen (Gobelin) koji su ih prvi izradili. Ova vrsta čilima upo¬ 
trebljava se najviše za dekoracije zidova. Tkaju se u glatkom 
~vezu i na njima se, potpunim bogatstvom boja, izrađuju razne 
slike, pejsaži, historijske scene itd. Odnosne slike nastaju mije¬ 
njanjem boje utke koja je od fine češljane vune ili svile. Veoma 
nabijena utka pokriva potpuno osnovu koja je lanena ili od če¬ 
šljane vunene pređe. Radnik na prozirnom papiru zabilježi kon¬ 
ture šara, i obojenom kredom prenese ih na osnovu. Izrađuju se 
prosti gobleni, sa neukusnim slikama, ali postoje veoma fini i 
ukusni gobleni koji su i veoma skupi. Najfiniji i najpoznatiji go¬ 
bleni izrađuju se u Briselju od vune i svile. 

Kod nas se ovakova vrsta čilima izrađuje u Banovinskoj 
tkaonici u Sarajevu. 

U Jugoslaviji postoji više tvornica koje izrađuju industrijske 
ćilime, a najvažnija je u Velikom Bečkereku. Ova tvornica izra¬ 
đuje fine čupavce i glatke čilime različite vrste. 
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D O D ATA K 

ČUVANJE I ČIŠĆENJE TKANINA 

Trajnost odijela i tkanina ovisi mnogo o načinu kako se 
čuvaju i čiste. Dok se odijela upotrebljavaju treba samo paziti 
da se čiste od prašine i mrlja, i nema opasnosti da će ih otštetiti 
moljci. 

Od prašine se čiste ponajviše lupanjem i četkanjem. Četka 
treba da je dovoljno meka i čista, jer previše tvrda četka može 
da otšteti pređu, a nečista će ostaviti mrlje na tkanini. 

Moljci mogu da otštete i posve unište tkanine. Oni se naj¬ 
lakše razvijaju na vunenoj robi, naročito kad se ova ne upo¬ 
trebljava. Poradi toga kad se vunena roba sprema treba pomnjivo' 
postupati. Najprije se odijelo ili vunena tkanina dobro očisti od 
mrlja i opraši četkanjem i lupanjem, jer se na taj način otresu 
eventualni zameci mol jaca koji se nalaze na robi. Zatim se la¬ 
gano složi i posvuda pospe naftalinom. Kako naftalin za neko 
vrijeme ostavlja na tkanini jak i neprijatan miris, to se mjesto 
njega može upotrebiti rusmarinovo lišće ili mažurana. Tkanine 
se mogu poškropiti i rastopinom koja se dobije kuhanjem ora¬ 
hova lišća s vodom. Ovako uređene tkanine spremaju se na su¬ 
ho mjesto koje nije odviše toplo. Ako roba stoji za više vre¬ 
mena spremljena, dobro je da se po koji put, za lijepa vremena, 
objesi na otvorenom (prozrači). Ne smiju se nikako spremati 
mokre ili vlažne tkanine. Ako se na kiši smoče vunene ili svilene 
tkanine one se osuše tako da se razastru u toploj i zračnoj sobi, 
a nikako blizu vatre, jer bi se stegle. Pamučne, lanene i druge 
tkanine biljnog podrijetla razastru se po dužini i širini, a zatim 
glačaju toplim glačalom. 

Rublje, koje je duže vremena spremljeno, postaje žućkasto, 
a da opet dobije svoju bijelu boju, jednostavno se moči za 

1 5-20 sati u mješavini vruće vode, sapuna i male količine 

stearinske svijeće. 
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Popravljanje iznošenih odijela. Iznošena 
vunena odijela mogu ponovo da dobiju svoju lijepu spoljasnost. 
U tu svrhu otstrani se tkanina od postave, od eventualnih ukrasa 
i dugmeta, pa se zatim četka i oprasi, i konačno opere u rasto- 
pini koja se dobije kad se lovorovo lišće moči u vrućoj vodi. 
Oko dvadesetak lovorovih listova u zemljanoj posudi zaliju se 
sa K> litre vrijuče vode, i nakon sata upotrebi se rastopina. 
Spužvom, koja se namoči u ovoj rastopini, trlja se čitava tka¬ 
nina, zatim suši i glača veoma toplim glačalom. Na isti način 
mogu se popraviti i tkanine od crne svile, samo što se ove mnogo 
manje moče, a zatim osuše smotane u mekom platnu. Iznošene 
svilene tkanine mogu se popraviti i tako, da se rastegnu na 
stolu, ovlaže toplom sapunjačom i trljaju glatkim flanelom; za¬ 
tim se glačaju s naličja umjereno ugrijanim glačalom. Ako je 
svila mnogo istrošena i stara, ovlazi se rakijom i glača nad tankim 
papirom sa prave strane tkanine. 

Pranje odijela i tkanina. Vunene i svilene tka¬ 
nine prije pranja treba očistiti od prašine. Veoma se dobro 
operu ako se, razastrte po stolu, kvase spužvom natopljenom 
mješavinom koja se dobije tako, što se jednaki dijelovi hrastove 
babuške i amonijaka kvase u 8—10 puta toliko mlake vode. 
Nakon toga se omotaju oko glatkog drvenog štapa i tako osuše. 
Kad svilene tkanine nisu previše nečiste, mogu se dobro očistiti 
alkoholom, eterom ili benzinom tako, da se ovim sredstvima 
trljaju pomoću spužve. Tamne svilene tkanine se operu veoma 
dobro sa mješavinom od 3 g meda, 3 g bijela sapuna i 25 g 
rakije. Pomoću meke četke premažu se tkanine ovom mješavi¬ 
nom, i onda ostave za I sat u vodi. Zatim se plaču u mlakoj 
vodi, ali ne trljaju. Naposljetku se objese na konop, suše, pa 
glačaju dok su još malo vlažne. 

Vunena odijela lijepo se operu, kad se mrlje premažu suhim 
sapunom i poškrope rastopinom koja se ovako pripravi: 180 
g praha od gorušice pomiješa se sa 6 litara vrijuče vode, i mje¬ 
šavina ostavi par minuta da vre; zatim se procijedi kroz komad 
tkanine i ostavi da se smlači. Naposljetku se roba nasapuna, 
opere u čistoj vodi i osusi razastrta na konopu. 

Pletena vunena roba pere se u veoma vrućoj vodi, jer se 
tako neće stegnuti. Upotrebljava se dobar sapun, i to 1 00 g na 
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6 1 vode, pa se plače toplom vodom, dok se sav sapun ne oslo¬ 
bodi, ali se roba ne smije jako izažiraati. 

Vuneni okovratnici na kaputima veoma se lako uprljaju ma¬ 
snom kosom. Oni se dobro očiste kad se trljaju krpom koja se 
moči u mješavini vode i amonijaka. Tim trljanjem nastane 
pjena koja se otstrani nožem. Postupak se ponavlja 3—4 puta, 
te konačno trlja čistom krpom koja se moči u vodi. 

Mrlje na tkaninama i odijelima. U tekstilnoj 
industriji, a isto tako i u domaćinstvu, od velike je važnosti da 
se znadu otstraniti mrlje sa tkanina. Ne samo da mrlja kvari 
spoljašnost tkanine, nego često ona može i samu tkaninu da teško 
otšteti. Čišćenje mrlja nije tako jednostavan posao, pa je nužno 
da se navedu najvažniji načini za čišćenje najobičnijih mrlja. 

Prije svega potrebito je da se ustanovi narav mrlje, jer ce 
se samo onda moći da upotrebi najbolji način da se ona očisti. 
Za različite vrste mrlja, kao i za različite tkanine postoje i razna 
sredstva kojima se čiste. Sredstva za ostranjivanje mrlja su mno¬ 
gobrojna, i za mrlje iste naravi raznovrsna. 

Masne mrlje. Najčešće se tkanine prljaju uljenim i 
drugim masnim mrljama, ali se veoma lako i očiste, ako se pri 
tom pravilno postupi. 

Lanene, pamučne i konopljine tkanine 
očiste se od masnih mrlja običnim pranjem u rastopini lužine, te 
pranjem amonijakom, ili limunovim sokom, ali se sve masne 
mrlje mogu da očiste terpentinom. U tu svrhu mrlja se pomoću 
spužve premaže terpentinom, pa se lagano rukom trlja i ponovo 
moči. Zatim se pokrije prahom lončarske gline, i nakon po sata 
dobro četka. Da se otstrani neugodan miris terpentina premaže 
se alkoholom. Masne mrlje na svilenim tkaninama očiste se benzi¬ 
nom, eterom, žutanjkom od jaja, amonijakom i drugim. Ako se 
čiste amonijakom, dovoljno je okvasiti mrlju sa kap amonijaka, 
a kad ishlapi, postavi se na naličje čista bugačica i glača toplim 
glačalom. Čišćenje benzinom je najobičnije, ali se u domaćinstvu 
to obavlja površno, i zato često na tkanini ostane taman obrucic. 
Da se to ne dogodi treba postupati ovako: najprije se prostor 
uokolo mrlje ovlaži benzinom, zatim smoči sama mrlja, ali se ne 
trlja več se samo pritisne komadom flanela. Na vunenim i svile¬ 
nim ćilimima mrlja se pokrije suhim prahom od krede, pa se to 
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ponavlja svako dva dana dok mrlja ne iščezne. Zatim se ćilimi 
dobro lupaju i četkaju. 

Stearin, loj, parafin i druge krute masti očiste se tako, da 
se najprije sa tkanine pomnjivo ostruže suvišak odnosne tvari, 
zatim se mrlja pokrije čistom bugačicom i po njoj glača ugrija- 
. nim glačalom. Glačalo ne smije da bude previše ugrijano, jer bi 
se mast otopila veoma brzo i ušla duboko u tkaninu prije ne¬ 
goli bi ju mogla da upije bugačica. Stearin se dade lijepo da 
otstrani kad se mrlja namoči alkoholom ili terpentinom, limu¬ 
novim sokom, jakom rakijom, i trlja krpom. Svilene tkanine 
trljaju se finom platnenom krpom dok ne ishlapi alkohol. Vosak 
se lako očisti kad se lagano grije i trlja alkoholom ili eterom. 

Blatne mrlje. Blato, osim zemlje, sadrži raznih dru¬ 
gih tvari koje na tkanini mogu da ostave trajan trag, i u ne¬ 
kojim slučajevima teško se očisti. Najprije treba da se blato 
osuši i pomnjivo očetka, a zatim opere u čistoj vodi. Ako mrlja 
nije iščezla, nastavi se pranjem sa mješavinom vode i žutanjka 
(žutanjak se istuče u vodi), a nakon toga opere u čistoj vodi i 
osuši. Blato sa gradskih ulica sadrži često tvari koje se teško 
čiste, pa treba da se na takove mrlje djeluje naročitim sred¬ 
stvima. Najprije se blato otstrani pranjem u toploj sapunjači, i 
zatim mrlja premaže kiselim kalijevim tartaratom. Ako ovim 
sredstvima mrlja posve ne iščezne, znači da je ostatak mrlje od 
masti, i taj se očisti trljajući ga suknenom krpom koja se ovlaži 
benzinom. Zatim se mrlja namoči benzinom, pospe prahom od 
krede i tako ostavi neko vrijeme, a naposljetku se pomnjivo 
očetka. 

1 čista voda može da ostavi mrlje na tkanini, jer ona ra¬ 
stopi ljepljive tvari na vlakancima. U takovim slučajevima po¬ 
vršina tkanine moči se vodom, ili ostavi djelovanju vodene pare, 
pa na taj način tkanina postane jednolična, ali izgubi sjaj. 

Mrlje od kave i čokolate mogu biti različite: od 
čiste kave i čokolate ili od mješavina njihovih sa vodom ili mli¬ 
jekom. Mrlje od mješavine s mlijekom najlakše se očiste. Je¬ 
dnostavno se operu u vodi, pa u sapunjači, i ponovo u čistoj 
vodi. Mjesto sapuna bolje je upotrebiti žutanjak s toplom vodom. 
Ako ova sredstva ne bi očistila tkaninu, onda se ona trlja spu¬ 
žvom koja se namoči glicerinom, a zatim se opere u vodi i alko¬ 
holu. Mrlje od same kave i od same čokolade na vunenim i svile- 
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nim tkaninama otstranjuju se tako, da se najprije operu u čistoj 
vodi, zatim nasapunaju u toploj vodi, i konačno ostave djelo¬ 
vanju sumporaste kiseline (kad izgara sumpor). 

Mrlje od voćnih sokova i vina. Ove mri j e 
dobro se očiste kad se operu u vodi Žavel (Eau de Javelle). 
Ova voda je mješavina hipoklorita i klorida alkalija, a dobije se 
kad se klor uvodi u hladnu rastopinu kalijeve lužine. U trgovinu 
dolazi u vodenoj rastopini. Ili se te mrlje operu u klornoj vodi. 
Mrlj a se moči u odnosnoj rastopini i čim iščezne, trlja se koma¬ 
dom tkanine koja se namoči čistom vodom. Ili se mrlje operu 
razrijeđenim amonijakom, zatim podvrgnu uticaju razrijeđene 
vinske kiseline i konačno operu u vodi. Na bijelim svilenim tka¬ 
ninama mrlje od crvenog voćnog soka ili vina najbolje se očiste 
ako se izlože uticaju sumpornih para, i nakon toga pomnjivo 
operu u vodi. 

Mrlje od crnila. Svježe mrlje od običnog crnila 
iščeznu kad se operu u slanoj vodi, ili bijelim octom, a zatim u 
sapunjači. Nakon toga ovlaži se mrlja sa veoma razrijeđenom 
solnom ili sumpornom kiselinom. Za starije mrlje treba da se 
upotrebi jača koncentracija ovih kiselina. Bez obzira da li je 
mrlja svježa ili stara može se postupati ovako: tkanina se ovlaži 
toplom vodom i razastre na drugu čistu tkaninu. Na mrlju se 
kapne malo amonijaka, zatim se više puta nakvasi fosfornom 
kiselinom pomoću pamučne krpe. Proces se ponovi tri puta, a 
zatim se tkanina opere u toploj vodi, i osuši na suncu. Na svile¬ 
nim. tkaninama najbolje iščeznu ove mrlje pomoću terpentina. 
Neko vrijeme ostavi se djelovanju terpentina, a zatim trlja la¬ 
gano među prste. Ćilimi se čiste od crnila ako se mrlja ispira 
svježim mlijekom sve dotle, dok crnilo više ne pušta boju. Na¬ 
kon toga mrlja se premaže oksalnom kiselinom i naposljetku 
opere u čistoj vodi. 

Mrlje od znoja mogu da se očiste kad se operu u 
razrijeđenom amonijaku. 

Mrlje od vi age na rublju teško se očiste. U tu 
svrhu veoma dobro može da posluži mješavina od 4 dijela sa¬ 
puna, 1 dijela kuhinjske soli, 1 dijela limunova soka i 2 dijela 
praha od škroba. Ovom mješavinom premaže se mrlja sa lica 
i naličja, i ostavi da se osuši. 


Mrlje od krvi. Svježa mrlja može da se očisti kad. 
se opere u hladnoj vodi, ili u mnogo mlake vode kojoj se doda 
veoma malo (jedna žlica) vinske kiseline. Zatim se dobro izažme 
i opere u čistoj vodi. Starija mrlja od krvi ostavi se za više 
sati u sapunjači, i zatim opere. 

Mrlje od duhana, kao i one od sokova raznih 
trava, čaja, piva, voća i likera na bijelim tkaninama mogu da 
se očiste kad se operu u vodi i sapunu. Za obojene tkanine doda 
se mješavini malo sumporne kiseline (10 kapi na ža litre vode), 
i nakon toga operu u čistoj vodi. 

Mrlje od prašine otstrane se kad se namoče alko¬ 
holom ili žutanjkom, zatim operu u vrućoj vodi i trljaju vunenom, 
krpom. 

Mrlje od joda nestanu sa tkanina kad se operu u. 
rastopini natrijeva tiosulfata, i zatim u veoma razrijeđenoj potaši. 
Na rublju se otstrane djelovanjem rastopine kalijeva permanga- 
nata, zatim razrijeđenom solnom kiselinom i naposljetku amo¬ 
nijakom. 

Mrlje od smole, katrana, lakova, uljenih, 
boja i tiskarske tinte očiste se čistim alkoholom i ter- 
pentinom. Na pamučnim i lanenim tkaninama mrlje se najprije 
operu terpentinom, a zatim u toploj sapunjači. Ako su tkanine 
svilene, treba terpentinu dodati malo magnezijeva karbonata, a 
nakon toga operu se u krumpirovoj vodi. 

Mrlje od rđe. Ove mrlje čiste se veoma različitim, 
sredstvima. Na rublju najobičnije se očiste kad se operu limuno¬ 
vim sokom koji se prije toga izažme u srebrenu žlicu i ugrije. 
Ili se mrlja najprije moči u vodi, a zatim pospe sa malo praha 
oksalne kiseline i pomalo trlja prstima, te naposljetku desetak 
minuta pere u vodi. Obojene tkanine očiste se kad se mrlja trlja 
razrijeđenom solnom kiselinom, ali pomnjivo da se boja ne 
otšteti. Rđa se lako očisti kad se ispira vrućom rastopinom oksalne 
kiseline i vode. 

Mrlje od mokraće očiste se limunovim sokom ilL 
razrijeđenim amonijakom. 

Mrlje od petrolja. Ovakove mrlje lako se otstrane 
kad se moče u mješavini od 10 dijela vode, 1 dijela sapuna u. 
prahu i I dijela anilina, i nakon nekoliko minuta opere u svježoj 
vodi. Ako mrlja ne iščezne proces se ponavlja nekoliko puta. 
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Mrlje od srebrenog nitrata očiste se tako, da 
-se najprije ovlaže klornim vapnom i na taj način mrlja poblijedi, 
pa se zatim stavi u rastopinu amonijaka i naposljetku opere u 
čistoj vodi. Ako djelovanjem klornog vapna mrlja ne poblijedi, 
onda se djeluje najprije amonijakom i zatim se obavi spomenuti 
proces. 

Mrlje od mineralnih ulja. Sa pamučnih tkanina 
otstrane se na način, da se najprije nakvase maslinovim uljem 
i tako ostave za >2 sata, a nakon toga se za 6—8 sati kuhaju u 
rastopini sode. 

Mineralne kiseline redovno otštete tkaninu, a nji¬ 
hovo djelovanje može da se uništi, ako se odmah okvase razri¬ 
jeđenim amonijakom. Boja koja je od mineralne kiseline izblije- 
dila može da se popravi ako se mrlja moči u kloroformu. Stare 
mrlje ne mogu da se očiste. 

Tkanine koje su otštećene od sode, potaše ili vapna mogu se 
popraviti djelovanjem razrijeđene sumporne ili solne kiseline. 
Solna kiselina je bolja, jer ne otšteti tkaninu. 

Mrlje od trave očiste se, kad se operu u vreloj vodi. 

Mrlje od čađe i d i m a nakvase se terpentinom i 
-lagano trljaju, pa se to više puta ponovi. Nakon toga ostane još 
tamna mrlja koja se otstrani sa bijelih tkanina, kad se djeluje 
oksalnom kiselinom ili kiselim kalijevim tartaratom, a sa obo¬ 
jenih tkanina, ako se djeluje razrijeđenom solnom kiselinom. 

Neodređene mrlje dobro se mogu da očiste ovako: 
-Svijetle vunene i obojene pamučne tkanine očiste se mješavi¬ 
nom sapuna i amonijaka u toploj vodi. Tamne vunene tkanine 
očiste se mješavinom od 20 g želatine, 50 g boraxa, 50 cc me- 
tilnog alkohola, 250 g amonijaka, 20 g glicerine i 2 žutanjka. 
Mala količina te mješavine stavi se na mrlju, i zatim se opere u 
toploj vodi i u spomenutoj mješavini; naposljetku se opere u 
čistoj vodi i osuši u hladu. Svilene tkanine očiste se na isti način, 
ali se upotrebi mješavina od 50 g boraxa, 14 g sapuna, 500 cc 
.alkohola, I 4 g magnezijeva karbonata i 2 žutanjka. 


PETI DIO 

I ORUĐE ZA KROJENJE I ŠIVANJE 

Odjevni predmeti izrađuju se od tkanina koje se kroje, 
šivaju i glačaju. Za izradu odjevnih predmeta potrebito je razno- 
oruđe, i to neko je nužno potrebito, a drugo se upotrebljava samo 
da se posao olakša. 

a) Krojenje. Tkanina od koje treba da se izradi od¬ 
jevni predmet izreže se na razne dijelove, pa se šivanjem ti 
dijelovi sastave u odnosni predmet. Rezanje tkanine na odnosne 
dijelove nazivlje se krojenje. Prije krojenja izmjere se pojedini 
dijelovi što se imaju rezati. Mjera se uzima na osobi za koju se 
izrađuje odjevni predmet, i zato treba naročite vještine i tačnosti. 
Mjeri se metrom, a krojačko mjerilo je trakasti centimetar duga¬ 
čak 150 cm (krojački »centimetar«). 

Modeli za kroj ili školske crtarije izrađuju se u umanjenom 
mjerilu. Mjere se papirnatim »centimetrom« koji je trećina ilL 
četvrtina prave veličine. Zavojnice i lukovi mjere se naročitim 
lukovima od Ijepenke ili od savitljiva i tanka drva koji su razdi¬ 
jeljeni na centimetre. 

Za krojenje potrebito je ovo oruđe: 

1 Nožice ili škare (makaze) sa kojima se odnosna 
tkanina reže prema uzetoj mjeri. Sastoje se od dva dijela (noža) 
koja su među sobom tako pričvršćena da se u samoj osovini 
mogu pokretati. Male škare izrađuju se od čelika ili kovanog že¬ 
ljeza, a veće od lijevanog željeza. Škare se izrađuju na naro¬ 
čitim strojevima, pa se zatim izbruse, poliraju i pocinkuju. Po¬ 
stoje razni sistemi nožica za krojenje: nj emačke nožice 
imaju jednu i drugu polovicu jednaku, a oštrila su im duža od 
drugog njihovog dijela; francuske nožice nalik su njema¬ 
čkim samo im je dio od potporišta do drška duži; engleske 
nožice imaju oštrila duža od onog dijela između potporišta i 
drška. Jedna je strana potpuno ravna, a druga je, oko drška, 
nešto uzdignuta. Tu je rupa za palac, a na donjoj strani za ostala. 
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četiri prsta i zato se pri rezanju može upotrebiti čitava snaga ruke. 
Za krojenje se upotrebljavaju ponajviše ove nožice, jer se s njima 
omogućuje ravno i brzo rezanje tkanina. 

2 B o d i 1 o je kovinski zupčasti kotač na drvenom dršku 
kojim se nacrtani kroj prenosi na papir ili označi na tkanini. 

3 Kreda. Naročita vrsta krede srednje tvrdoće koja se 
lako briše i ne ostavlja traga, služi da se nacrtani kroj prenese 
na tkaninu, ili da se kod probe označe griješke koje treba po¬ 
praviti na tkanini. 

b) Šivanje. Oni dijelovi tkanine koji su skrojeni, sasta¬ 
vljaju se šivanjem. Šivanjem se popravljaju i pokvareni te istro¬ 
šeni odjevni predmeti. Za šivanje je potrebita igla koja se nazi¬ 
vlje šivaća igla. 

I Igle. Najstariji narodi šivali su iglama od obične ili 
riblje kosti. Do otkrića kovinskih igala, odjevnu robu pričvrščivali 
su raznim šiljastim predmetima (siromašni ljudi zgodnim trnjem, 
a bogatiji zlatnim i srebrenim čavlićima). 

U najstarja vremena igle nisu imale uho, nego su na jednom 
kraju bile zavinute i tuda se uvlačio konac. Kod brončanih igala 
tiho je bilo na sredini, a tek u XV stoljeću igle se počeše izra¬ 
đivati u obrtu s uhom na kraju. Prvi je to počeo Francuz Turožo 
(Toureaugeau) koji je zapravo i uveo kovinske igle. 

Sve do XIX stoljeća igle su izrađivane ručnim radom, i zato 
su bile veoma skupe, o čemu svjedoči ovaj primjer: kad je fran¬ 
cuski kralj Luj XI udavao svoju kćer, između ostalih skupocjenih 
darova, primila je od svog oca i jednu kutiju igala. Tek sredinom 
XIX stoljeća igle su počeli izrađivati na naročitim strojevima. 
Tada je njihova produkcija mnogo narasla i cijena pala. Igle su 
od čelika, a pocinkuju se zato, da se očuvaju od rđe. 

Postoje različite igle: šivača igla, pletiča sa kojom se izra¬ 
đuje pletena roba, igle za šivaći stroj, kuke, probodače, sigur¬ 
nosne igle itd. 

Šivaća igla (šivatica) treba da je posve ravna i jednako 
obla. Na jednom kraju je šiljasta a drugi svršava rupicom — 
uhom kroz koje se uvrazi konac. Dijele se na duge, poluduge i 
kratke. U trgovinu dolaze po više tuceta u naročitim malim omo¬ 
tima, i označene su brojem. Veći broj označuje finiju iglu i 
obratno. Najdeblje igle nose broj 00, a najtanje broj 12. Igle 
broj 00—1 upotrebljavaju se za šivanje veoma debelih tkanina; 


broj 2—4 za šivanje jakih dugmeta; broj 5-6 služe za gaz; 

7—8 upotrebljavaju se za šivanje ovratnika i postave, a s naj¬ 
tanjim šiju se svilene i druge fine tkanine, ili služe za vezenje. 

Šivaće igle izrađuju se od čeličnih žica koje se u trgovinu 
otpremaju u kolutima. U tvornicama igala odmotavaju žicu, i u 
nategnutom stanju namotavaju oko 100 zavoja na veliki šesto- 

kraki vitao (5-6 m opsega). Zatim se žica reže (na naročitom 

stroju za rezanje) u komade koji treba da su dvostruki negoli 
će biti izrađena igla, jer se od svakog takvog komada dobiju 
dvije igle. Ovi se komadi potpuno izravnaju prolazeći između 
slabo ugrijanih željeznih valjaka, a zatim između dvije kovinske 
ploče. Gornja se ploča okreće a donja je nepomična. Nakon toga 
se na naročitom stroju krajevi zašilje, po sredini probiju uha i 
dobiju dvije igle. Konačno se igle bruse, poliraju, potpuno iz¬ 
ravnaju, a često i pozlate uha. 

Naročito velike igle upotrebljavaju se za šivanje vreća i ve¬ 
oma grubih tkanina, a velike igle koje su na šiljastom kraju za¬ 
vinute upotrebljavaju se za šivanje madraca. Samaruše su 
igle za šivanje samara. 

Igle za šivaći stroj izrađene su također od čelika 
ali su jače. Gornji dio igle koji se pričvrsti na sponu je deblji i 
s jedne strane plosnat, a uho se nalazi odmah nad šiljkom. Veći 
broj označuje jaču iglu, dakle obratno negoli kod šivaćih igala. 
Skrižaljka pokazuje broj igle za Singerov stroj, te odgovarajuću 
vrstu tkanina i konca. Singerove igle nose oznaku »Simanco«. 


Broj 

igala 

VRSTE TKANINA 

Odgovarajući broj 
• konca i svile 

9 

Veoma fino platno, posve tanki mu- 
slin i kambrik. 

Konac br. 100—150. 

Svila br. 30. 

11 

Posve tanki katun, platno i fina 
svila. 

Konac br. 80—100. 

Svila br. 24— 30. 

14 

Obične tkanine za opću uporabu: 
platno, muslin, svila itd. 

Konac br. 60— 80. 

Svila br. 20. 

16 

Sve teže obične tkanine; katun, svila, 
tanke vunene tkanine. Porubljivanje. 

Konac br. 40— 60. 

Svila br. 16— 18. 

18 

Vunene tkanine, odijela, kabanice. 
Postave za postelju. 

Konac br. 30 —40. 

Svila br. 10 —12. 

19 

Sve teže vunene tkanine za odijela i 
kabanice. Debele postave, vreće itd. 

Konac br. 24 —30. 
Laneni konac br. 60-80. 

21 

Sve druge vrste teških tkanina i 
vreće. 

Laneni konac br. 40-60, 
ili debeli pamuč. konac. 
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Pribodače (u našem narodu nazivlju ih bocka, ba- 
čenka, balušnica, babljača) mnogo su nalik šivaćim iglama, samo 
na vrhu mjesto uha imaju malu staklenu kuglicu, a upotrebljavaju 
se da se pričvrste odjevni predmeti, no ponajviše da se privre¬ 
meno sastave dijelovi iskrojene tkanine. Izrađuju se i pribodače 
od dragih kovina koje su više puta ukrašene dragim kamenjem, 
a služe za ukras. U našem narodu poznate su igle kolačare 
koje imaju na vrhu kolačić, a nose ih ženske na kapama kao i 
igle trepčanice. 

Sigurnosne igle. Izrađene su na način da se mogu 
čvrsto zakopčati, i služe da se pričvrste dijelovi odjevne robe. 
One koje su izrađene od dragih kovina služe za ukras. 

Pleteće igle izrađuju se kao i šivaće od čeličnih žica. One su 
duge 200—250 mm, a na oba kraja šiljasto zavinute, izbrušene i 
polirane. 

Najveća industrija igala je u Njemačkoj i Engleskoj. 

2 Šivaći stroj. Pronalaskom šivaćeg stroja u prvoj 
polovici XIX stoljeća učinjen je veliki napredak u šivaćem obrtu. 

Pokušaji za mehaničko šivanje, učinjeni su davno prije ne¬ 
goli je šivaći stroj praktično upotrebljen. Historija bilježi da je 
prvi takav pokušaj učinio Čari Vaizental (Charles T. Weisenthall) 
u Engleskoj god. 1755. Drugi stroj patentirao je god. 1 790 Lon¬ 
donski stolar Toma Sen (Thomas Saint). Na ovom stroju igla je 
mjesto uha imala na donjem dijelu kuku, a uz iglu bilo je šilo 
koje bi izbolo tkaninu, pa bi se pomoću kukaste igle provlačio 
konac kroz tkaninu. God. 1804 Englez Dankan (Duncan) sa¬ 
stavio je novi stroj koji je pravio šav na lančić. U Saveznim Ame¬ 
ričkim Državama Đon Dođ (John Dodge) izumio je god. 1818 
šivaći stroj koji je imao iglu sa dva vrha i uho u sredini, ali ovaj 
izum nije došao u javnost, nego je u Uniji prvi stroj patentirao Li 
(Lye) god. 1826. 

Krojač Bartlemi T a m o n i e (Barthelemy Thimonnier) iz 
Francuske izumio je šivaći stroj god. 1 830, i to je prvi najozbiljniji 
početak za praktičnu primjenu šivaćeg stroja, pa se zato često 
Timonie spominje kao njegov prvi izumitelj. Njegov stroj bio je 
drven, i kukasta igla vukla je donji konac kroz tkaninu, pa se 
tako pravio čitav niz malih petlja. Patentirao ga je u Francuskoj 
i Americi, ali je bio slabe sreće. Protiv njega digli su se svi kro¬ 
jački obrtnici, i u strahu da će ih novi izum upropastiti, unište 


prvu Timonieovu radionicu u Parizu. Našavši se u velikoj bijedi, 
on proda svoj izum u Engleskoj. Šivaći stroj usavršio je G. Hant 
(Hunt) god. 1834 u Njujorku. On je stroju dodao čunak i uveo 
iglu s uhom poviše njezina oštra vrha, pa se šav dobivao ukršta- 
vanjem konca sa čunka i sa igle, ali ovaj izum nije dat u javnost. 
Identičan stroj patentirao je god. 1846 Elias Hau (Howe). Osim 
spomenutih, bilo je i drugi izumitelja, ali ni jedan stroj nije uve¬ 
den za praktičnu upotrebu. Tek god. 1850 Izak M. S i n g e r 
konstruirao je čitav stroj od čelika, i uspio da ga praktično upo¬ 
trebi i raširi u svijetu. On je tvorac današnjih najboljih šivaćih 
strojeva, te najjače njihove tehničke i trgovačke organizacije. 

Postoji preko 2000 raznih sistema šivaćih strojeva, a godi¬ 
šnja proizvodnja prelazi 3 milijona komada. Sve tvornice izrađuju 
dobre strojeve, ali je »S i n g e r« najpoznatija u svijetu. Singe- 
rova centrala je u Njujorku a njihove su tvornice raširene po svim 
kontinentima. Ne samo da ove tvornice izrađuju najbolje stro¬ 
jeve, nego je njihova prednost u velikoj tehničkoj i trgovačkoj 
organizaciji. Singerov stroj ne služi samo za obično šivanje, već 
se primjenom jednostavnih Singerovih naprava na stroj, mogu 
izrađivati najrazličitiji oblici veza, tkanja i drugih ukrasa na 
tekstilnoj robi. Danas je na ovom stroju posve izmjenjen ležaj 
čahure sa vretenom za donji konac, pa se vreteno može veoma 
lako vaditi i stavljati. Sa trgovačke strane, Singerove tvornice su 
jedine koje robu daju neposredno potrošaču preko veoma brojnih 
svojih filijala i putnika, i to na dugoročne otplate. Uz stroj pri¬ 
padaju poručitelju razne naprave za izradu ukrasa i besplatna 
dostava na stan, i zato su ovi strojevi rašireni i po najzabitnijim 
selima. Sve poduke u šivanju i baratanju stroja, »Singer« vrši 
besplatno preko svojih filijala, putnika i naročitih kurseva po ra¬ 
zličitim mjestima. Poradi toga u donjem opisu uzet je kao model 
Singerov stroj. (Slika 82). 

Mehanizam stroja pokriven je nepravilnim valjkastim že¬ 
ljeznim plaštom. Na desnoj strani je širi valjkasti plašt koji se 
nazivlje glava stroja, a pričvršćen je na ravnoj horizon¬ 
talnoj željeznoj ploči. Na lijevoj strani te ploče nalazi se poniklo- 
vana pločica ubodnica sa rupom u koju ulazi igla, i sa 
zupcima koji pri šivanju pomiču napred tkaninu. Desni dio ubo- 
dnice ima pomični poklopac, jer unutra dolazi kućica u kojoj je 
čahura s vretenom. Mehanizam se pokreće pomoću kotača z a- 


is 


- 194 - 


- 195 - 


mašnjaka koji se nalazi na desnoj strani glave stroja. Za¬ 
mašnjak se pokreće ili rukom pomoću naročite ručice (ručni 
stroj), ili se pokreće pomoću podnožnjaka (nožni stroj). Pod- 
nožnjak pokreće polugom jedan oveći kotač koji je okruglim re¬ 
menom ili gumenim trakom u vezi sa zamašnjakom, pa se tako 
i ovaj pokreće. Ima također strojeva koji se pokreću električnom 
snagom pomoću naročita motora. Motor se vijkom pričvrsti na 
stroj koji cijeli posao obavlja sam a radnica upravlja šivanjem. 
Ovim se strojem i najbrže radi. 

Kad se šije ili mota konac na vreteno, zamašnjak treba 
da se pokreće u smjeru prema osobi koja radi. 



Slika 82. 

Singerov moderan stroj. 

Daljni glavni dijelovi stroja jesu: veliki vijak na zamašnjaku 
pomoću kojega se ovaj učvrsti kad se šije, ili se odvije kad se 
namotava konac na vreteno. Da se vijak odvije, okreće se pre¬ 
ma sebi. 

Vreteno konca kojim se šije stoji na klinčiću koji se nalazi 
na glavi stroja. Konac sa vretena ide na uho koje je gore na 
prednjem dijelu stroja; zatim kroz pločice koje ravnaju napetost 
žice, pa dalje preko pera u kvačicu od tanke željezne žice. Odavle 
ide prema gore u rupu koja se nalazi na kraju dizalice (dizalica 
žice), pa opet prema dolje u ušku, te u kvačicu koja je blizu 


igle, i naposljetku uvodi se na desno kroz uho igle i izvuče po 
prilici 10 cm. Držač igle je valjkasta šipka, koja na donjem kraju 
ima sponu u koju se utisne igla i pričvrsti vijkom na način, da 
plosnata strana igle bude okrenuta prema zamašnjaku. Druga 
valjkasta šipka na donjem kraju nosi nožicu kojom prolazi 
igla. Pomoću naročite ručice nožica se spušta i diže. Kad se šije 
onda je spuštena i pritiskuje tkaninu. Kako se zamašnjak okreće 
tako se spušta i diže držač igle i dizalica žice. 

Moderni strojevi mjesto čunka imaju okruglu čahuru u koju 
dolazi vreteno s konca. Sa vretena konac se uvodi u rez čahure, 
pa pod pero koje ravna napetost konca i dalje u uho čahure. Na 
čahuri je t. zv. prst koji stoji u žlijebu na gornjem dijelu kućice, 
zatim je mali poklopac sa kojim se čahura vadi i stavlja u ku¬ 
ćicu. Kućica čahure je naročita naprava u kojoj stoji čahura s vre¬ 
tenom. Ta se naprava nalazi vertikalno ispod ploče ubodnice u 
istom smjeru igle i nožice. Blizu zamašnjaka nalazi se naprava 
s malim kotačem koji ima gumeni obruč, i pomoću nje se konac 
mota na vreteno. 

Najnoviji Singerov stroj ima potpuno izmjenjen položaj ča¬ 
hure s vretenom. Na ovom stroju čahura s vretenom stoji ho¬ 
rizontalno odmah pod pomičnim poklopcem. Čahura je pričvršće¬ 
na, a kad je potrebno može da se vadi. Vreteno s koncem vadi 
se i stavlja ne dirajući čahuru. Vadi se pomoću naročita izbaci- 
vača koji stoji pred vretenom. Ovim je posao za stavljanje i va¬ 
đenje vretena posve ujednostavljen. 

Treba naročite vježbe, dok se nauči pokretati stroj bilo 
rukom ili podnožnjakom. Te se vježbe obavljaju odvijenim 
zamašnj akom. 

Napetost žice može se mijenjati pomoću vijka koji je na 
pločicama za ravnanje napetosti, i pomoću vijka na čahuri koji 
se nalazi na peru za ravnanje napetosti žice. Jednaka napetost 
gornjeg i donjeg konca dava pravilan ubod. Dužina uboda može 
Biti veća ili manja. Duži ubod nastaje odvijanjem vijka, koji se 
nalazi na rupi na prednjem dijelu glave stroja, i njegovim po¬ 
micanjem na niže. 

Pritisak nožice na tkaninu ravna se pomoću vijka koji se 
nalazi na gornjem dijelu šipke na kojoj je pričvršćena nožica. 
Odvijanjem vijka prema gore pritisak je manji, a manji je pri¬ 
tisak potrebit kad se šiju lagane, naročito svilene tkanine. 


- 196 - 


Ako pri šivanju konac puca, znači da je loše namotan, il£ 
da mu je prevelika napetost, ili da debljina konca ne odgovara, 
debljini igle, ili da je igla tupa, ili da nije ravna. Zbog istih ra¬ 
zloga i ubod bude nepravilan. 

Dobar šivaći stroj treba da je brz, trajan i jednostavan; da 
izrađuje jednak, pravilan i lijep ubod. 

Stroj treba redovito svake sedmice čistiti i mastiti. Čitav 
stroj najbolje je očistiti mekom krpom koja se ovlaži petroljem,. 
a maste se samo oni dijelovi koji se pokreću. Na željeznom, 
plaštu nalaze se rupice kroz koje se sipaju kapljice ulja. Stroj koji. 
se stalno upotrebljava masti se uljem dva do tri puta, a inače, 
jedanput sedmično. Nakon mašćenja stroj se nekoliko minuta po¬ 
kreće velikom brzinom da se pravilno razlije ulje. Ako se stroj, 
nije dugo vremena upotrebljavao, onda se kroz spomenute ru¬ 
pice ulije nekoliko kapi benzina ili petrolja, pa stroj nekoliko 
minuta brzo pokreće a zatim se masti. Ulja za šivaće strojeve 
prepariraju i prodavaju tvornice šivaćih strojeva. 

Najvažnije naprave koje se primjenjuju na Singerov stroj 
za izradu i aplikaciju raznih ukrasa jesu: naprava za nabiranje 
ruba tkanine, za nabiranje tkanine po sredini, za porupčiće, za 
priljubljivanje ukrasa, za šivanje ruba uz rub, za pravljenje šu- 
pljika, za krpanje tkanina, za istovremeno obrubljivanje tkanine 
i prišivanje čipaka, za prišivanje gajtana, za vezenje i za tkanje. 

3 Napršnjakom se kod šivanja lakše i brže uvlači, 
igla kroz tkaninu. Napršnjaci su tvornički produkt, a izrađuju 
se u tvornicama igala, i to od željeznog lima, aluminija, nikla, 
srebra i kosti. Oni su valjkasta oblika, a mogu i s obje strane 
biti otvoreni. Kovinski napršnjaci su izvana hrapavi da igla ne 
skliže. 

c) Glačanje. Za vrijeme šivanja i krojenja razni se dije¬ 
lovi tkanina glačaju, pa se onda lakše i tačnije mogu izra¬ 
đivati. Osim toga glačaju se tkanine i svi odjevni predmeti da 
dobiju ljepšu spoljašnost. Glačala, sa kojima se obavlja ovaj 
posao, mogu biti od Ijevanog željeza ili čelika, različita oblika,, 
veličine i težine (teški su od 4 do 10 kg prema vrsti tkanine koja 
se glača). Glačala se griju ugljenom, plinom, petroljem i elektri¬ 
čnom strujom. Glačala na ugljen su najjednostavnija ali se sve 
manje upotrebljavaju jer ugljen razvija škodljivi plin (ugljični 
monoksid), koji uzroči glavobolju, povraćanje pa i smrt. U no- 
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-vije doba najviše se upotrebljavaju glačala grijana električnom 
strujom, jer su najpraktičnija, nisu škodljiva zdravlju, a njihovo 
se grijanje može regulisati. 

Glačalo treba da je dovoljno, ali ne prejako ugrijano. Nje¬ 
govu toplotu potrebno je okušati na komadiću tkanine koja se 
glača. Obično se glača ovlažena roba poviše koje dolazi druga 
veoma tanka tkanina po kojoj se glača, da glačalo ne dođe ne¬ 
posredno na tkaninu. Često se dogodi da glačanjem ostane na 
tkanini nenaravni i pojedinačni sjaj. U tom slučaju dobro se 
ovlaži i izažme tanka tkanina preko koje se glača, pa se zatim 
ponovo glačalom prođe preko tkanine, i na taj način nestaće 
nepravilnog sjaja. Ona mjesta na tkanini gdje su šavovi, glačaju 
se nakon što se jako ovlaže. 

Glačanje se obavlja na običnom stolu, a razni predmeti gla¬ 
čaju se na naročitim daskama i jastučićima. Pojedini jastučići 
imaju oblik odnosnog dijela odjevne robe koji se glača. 

Još se prilikom šivanja i krojenja upotrebljava kao model 
lutka koja je učinjena od tvrde Ijepenke. Za pravljenje ru¬ 
pica postoji čitav niz aparata. Mnogo se upotrebljava naročiti 
željezni štapić kojim se izbije okrugla rupica, zatim se koščanim 
štapićem raširi i šivanjem izradi. Postoje naročita kliješta i dlijeta 
za pravljenje rupica. 

II POTREPŠTINE ZA ODJEVNU ROBU 

Za odjevnu robu potrebiti su različiti predmeti za ukras, za 
čuvanje od znoja, kao kopče i kao umetci. 

a) Dugmeta ili puceta (gumbi) su veliki modni 
predmeti, a upotrebljavaju se za ukras i kao kopče na odjevnoj 
robi. Izrađuju se tvornički, različitog su oblika, veličine i mate¬ 
rijala. Najjednostavnija dugmeta izrađena su od drva, a skupo¬ 
cjena od dragih kovina, kornjačevine i sedefa. Prema materijalu 
od kojega se izrađuju dijele se u jednostavna i fina dugmeta. U 
trgovinu dolaze u kutijama po više tuceta, a prodaju se na ko¬ 
made ili na tucete. 

a) Jednostavna su dugmeta: 

I Končana dugmeta. Izrađuju se od običnog ko¬ 
vinskog prstena koji se obavije koncem ili platnom. Mjesto ko- 
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vinskog prstena može biti podloga od platna i tada se izrađuju 
obla ili okrugla dugmeta. Upotrebljavaju se najviše za rublje. 

2 Dugmeta od rogovine mnogo se izrađuju na¬ 
ročito za obična i turistička odijela. Za izradu dugmeta upotre¬ 
bljavaju se rogovi goveča a mogu biti bijele, sive ili crne boje. 
Manje se cijene kravlji, a najviše bivolski rogovi. Gumbi se iz¬ 
rađuju i od rogova jelena i srnčeta. Rogovina u vreloj vodi po¬ 
staje plastična (može se savijati i mijesiti na način da se više ko¬ 
mada spoji u jednu cjelinu) i zbog toga mogu se izraditi ploče 
razne veličine koje se onda prerađuju na tokarskoj klupi, a rupice 
učine na strojevima, ili im se pričvrsti kovinsko uho. 

3 Kovinska dugmeta. Izrađuju se od lima ili na 
način da se odnosna kovina lijeva u kalupe. Lijevana dugmeta 
su izrađena od jednog komada, i na jednoj strani imaju pričvršće¬ 
no kovinsko uho pomoću kojega se prišiju na tkaninu; ili se pro¬ 
buše dvije do četiri rupe pa kroz njih sašiju na tkaninu. Limena 
dugmeta izrađuju se ođ limenih pločica koje se pritiskom spoje. 
Između spojenih pločica nalazi se obično komadić Ijepenke ili lu- 
ćama. Ponajviše imaju rupice. 

4 Porculanska dugmeta. Prave se od sirovina 
za proizvodnju porculana (kaolin, glinenac i kremen), koje se 
samelju u prah i pomiješaju vodom. Tijesto se stiska u određene 
kovinske kalupe, pa se izrađena roba oprezno suši i peče u na¬ 
ročitim pećima. Nakon toga prevuku se glasurom i ponovo peku. 

5 Celuloidna dugmeta izrađuju se od celuloida. 
Ovaj se dobije miješanjem kolodija sa kamforom uz dodatak pu¬ 
nila i bojadisala. Dobivena se masa pritiskuje i kad se osuši izra¬ 
đuje na tokarskoj klupi. Celuloid je lako upaljiv, a upotrebljava 
se za imitaciju finih dugmeta. 

Jednostavna dugmeta izrađuju se još i od stakla, kaučuka,, 
kože, tvrdog drva, žeta itd. 

Fina i trajna dugmeta: 

1 Dugmeta od kornjačevine veoma su skupo¬ 
cjena i upotrebljavaju se na finim ženskim odijelima ponajviše za 
ukras. Kornjačevina se dobije od rožnastih pločica hrptenog štita 
Želj ve Karete (Chelonia imbricata) koja živi u toplim morima. 
Duga je do 1 m, a teška do 110 kg, i daje do četiri kilograma 
kornjačevine. Kornjačevina se grijanjem skida sa štita, a zatim 


se uređuje, da dobije lijepi sjaj i prozirnost. Može se savijati kao 
i rogovina, a najbolja vrsta dolazi iz Indija. Patvori se celuloidom. 

2 Sedefna dugmeta (»madre perla«) izrađuju se 
od sedefa i upotrebljavaju ponajviše kao ukras na ženskim odi¬ 
jelima. Sedef je unutarnji sloj školjke prave bisernice koja po¬ 
najviše živi u Indijskom oceanu, uz obale Prednje Indije. Sloj se 
rascijepa u veoma tanke listiće i ovi se mogu savijati. Pravi se 
sedef odlikuje sjajem i finom bojom, izbrazdan je pjegavim ko¬ 
turima, pa se zbog toga može raspoznati od sedefa, koji se pravi 
od nutarnjeg dijela školjke morskih puževa t. zv. morskih uha. 
Sedef se patvori tako, da se nitroceluloza rastvori u mješavini 
alkohola i etera, pa se dobivena mješavina izlije na kovinsku, 
staklenu ili porcelansku ploču, i kad se osuši dobije se tanka na¬ 
slaga koja ima sedefnu spoljašnost. 

3 Dugmeta od jantra veoma su fina i skupocjena, 
a upotrebljavaju se na ženskim odijelima. Jantar je vrsta smole 
koja je nastala od odavno uginulih biljaka. Boja mu je veoma 
različita: zelenkasta, crvenkasta, smeđa a najviše žućkasta, te 
može biti proziran i neproziran. Ova se smola kopa iz zemlje ili 
je u nekim krajevima more baca na obale. Najvažnija su nala¬ 
zišta njemačke i danske obale na koje ga more nanosi. Topi se 
u vrelom alkoholu a patvori celuloidom i galelitom. 

4 Koščana dugmeta. Ova dugmeta izrađuju se od 
raznih kostiju a naročito su skupocjena od slonove kosti, i upo¬ 
trebljavaju se za ukras odijela. Ovdje se mogu spomenuti dugme¬ 
ta od Kamenog oraha (biljna bjelokost). To je sjemenka raznih 
vrsta palma, a u trgovinu ponajviše dolazi sjemenka od palme 
Phytolephas macrocarpa. Kameni orah je bijel i tvrd poput slo¬ 
nove kosti, dade se brusiti, polirati i bojadisati, te od njega izra¬ 
đuju lijepa dugmeta. Koščana dugmeta patvore se galelitom. Ga- 
lelit je rožnata, žućkasta i prozračna masa koja se dobije ke¬ 
mijskom preradom kravljeg mlijeka; dade se bojadisati i toka¬ 
renjem se izrađuje u dugmeta. Nije upaljiv kao celulolid. 

5 Dugmeta od dragih kovina upotrebljavaju 
se kao ukras na ženskim odijelima i muškim košuljama. 

b) Kopče, u užem smislu, sastavljene su od dva dijela: 
od kuke i ušice. Izrađuju se u različitim veličinama i obli¬ 
cima od kovinske žice, od rogovine i kostiju, i upotrebljavaju na 
pojasima muških hlača. 
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Naročite su kopče one koje su izrađene od dva dijela i 
koje se zakopčavaju pritiskom (šuštine). Mnogo se upotreblja¬ 
vaju kao kopče na ženskoj odjeći, a u trgovinu dolaze na kartonu 
po više tuceta. 

c) Prevlaka za znoj štiti haljinu od štetnog dje¬ 
lovanja znoja i nosi se ispod pazuha. Izrađuje se od raznog mate¬ 
rijala no ponajviše od kaučuka koji se prevuče platnom. Kaučuk 
brani da znoj dođe do tkanine, a platno ga upije. Forma joj je 
poluluk koji dobro pristaje ispod pazuha. 

d) Riblja kost (us) nazivlju se rožnate pločice što 
ih mjesto zubiju imaju kitovi u gornjoj čeljusti. Od usi režu se 
trokutasti štapići, i ovi se upotrebljavaju u krojačnicama za izradu 
rupica na odjevnim predmetima, i za izvlačenje konca sa tkanina. 
Upotrebljavaju se još i za palice na kišobranima a prije su se 
mnogo izrađivale šipke za steznike, ali se sada u tu svrhu upo¬ 
trebljava najviše kaučuk. Us se patvori v a 1 o s i n o m koji se 
dobije od španjolske trske nakon što se ova nakvasi kaučukom; 
ili se patvori celuloidom. 

e) Pozamenterija. Sve vrste ovih tekstilnih proiz¬ 
voda upotrebljavaju se na raznim odjevnim predmetima za 
ukras i kao kopče. 
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ŠESTI DIO 

I KRZNA 

Koža raznih sisavaca zajedno sa dlakom nazivlje se krzno. 
Krzno je važan predmet u trgovini. Čovjek ga je upotrebljavao 
u najstarija vremena; s njim se pokrivao i zaštićivao od nepo¬ 
gode vremena. I sada se upotrebljava za iste svrhe, samo što je 
općim napretkom i prerada krzna napredovala do velikog sa¬ 
vršenstva. U novije doba izrađuje se raznolična i veoma fina 
krznena roba koja se upotrebljava ne samo kao topla odjevna 
roba, nego i za ukras. 

Vrste krzna ovise o dlaci, pa pri strojenju kože treba naro¬ 
čito paziti da se ova ne otšteti. Dlaka može biti gusta, tanka, du¬ 
gačka, kratka, meka, sjajna i različito obojena. Krzno može biti 
jednobojno i šareno. Trajnost boje ovisi o uređivanju i uzdrža¬ 
vanju krzna, kao i o vrsti i dobi životinje od koje se ono dobije. 

Koža za krzno stroji se veoma oprezno i na različite načine. 
Obično se najprije jedan dan ostavi u hladnoj vodi i nakon toga 
razastre na glatku ploču, te tupim nožem ostružu suvišni ostaci 
mesa, žila i masti. Zatim dolazi u mješavinu od 6—7 litara mlake 
vode u koju se rastopi 50 dkg stipse i 2,5 dkg kuhinjske soli. U 

toj mješavini koža se tuče, i ostavi 4-5 dana. Konačno se objesi 

na okrugli štap i ostavi da se lagano suši u hladu. Kada je koža 
na polovinu suha, rasteže se tri do četiri puta dnevno, jer na taj 
način postane meka i glatka. 

Da se mast potpuno digne koža se razastre na dasku i dlaka 
opraši pepelom od kojeg finog drva. Nakon 24 sata koža se tuče 
da se pepeo otstrani, zatim se trlja rukom da ostane meka, i napo¬ 
sljetku se dlaka oprezno češlja u smjeru njenog naravnog položaja. 

Krzna se stroje i tako da se za jedan dan podvrgnu uticaju 

rastopine mlake vode sa 2-3 % lončarske gline. Zatim se raza- 

stru, i ostružu ostaci od mesa, krvi i masti. Nakon toga obavlja 
se strojenje u rastopini od 6% stipse i 6% kuhinjske soli na tem¬ 
peraturi od 40“ C. Ova se rastopina najprije ugrije do vrenja pa 
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se ostavi da se ohladi na 40“ C. Krzna ostanu u rastopini 48 sati, 
i nakon toga razastru se dlakom prema dole i tako suše. Kad su 
dovoljno suha rastežu se u svim smjerovima dokle god ne popusti 
žilavost kože, i zato je taj posao veoma dug i važan. Kože ure¬ 
đene na ovaj način neće otvrdnuti i biće veoma trajne. Mast se 
otstranjuje ako se dlake pospu kredom, i trljaju rukama tako, da 
ova uđe u dlaku. Mjesto krede može da se upotrebi drvena pi¬ 
letina. Naposljetku se lupaju da se otstrani prašina. 

Nakon strojenja krzna se dalje prerađuju u naročitim tvorni¬ 
cama. Pokvarene dlake se čupaju ili posijeku, a ostale izjednače 
ili skrate. Neka se krzna bijele, neka bojadišu, a često se manja 
krzna šivanjem sastave u veće komade. 

Najfinija krzna imaju naravnu boju, a samo se slabije vrste 
bojadišu, i to tako da se oponaša naravna boja finijih krzna. 
Kad se bojadišu čitava krzna, ona se moče u rastvoru bojadisala, 
a kad se bojadišu samo dlake ili njihovi vrhovi, onda se to oba¬ 
vlja četkom. Obojena se krzna lako raspoznaju, jer im je dlaka 
po čitavoj dužini jednako obojena, dok kod naravne boje donji 
dio dlake je uvijek nešto svjetliji. Teže se razlikuju kad su im 
obojeni samo vrhovi. 

Krzna se prije bijeljenja najprije operu u mlakoj, pak u 
hladnoj vodi a zatim u alkalijskim rastopinama, i na taj način 
oslobode od masti. Jača krzna dolaze nakon toga u mješavinu 
od 100 dijelova vode, 2—3 dijela amonijeva sulfida, 2-3 di¬ 

jela sapuna i 0,7 dijela natrijeva superoksid'a, koja se ugrije na 
50“ C. Za finija krzna, uz sapun i amonijev sulfid, dolazi 0,5 di¬ 
jela superoksida na temperaturi od 30-35“ C. Nakon toga operu 

se u vodi, iscijede i prođu kroz rastopinu amonijaka (ali ne u 
željeznim posudama). Konačno je prelazi na bijeljenje koje se 
obavlja vodikovim superoksidom. U kamenoj posudi napravi se 
rastopina od 5 litara vodikova superoksida i doda 30 cm“ amo¬ 
nijaka od 20“ Be. Grije se lagano na pari, pazeći da su dlake 
pod vodom, i ostavi za 12 sati na temperaturi od 30“ C. Do po¬ 
trebe proces se ponovi. Što je temperatura niža proces je duži, 
ali je manje opasnosti da se pokvari dlaka. 

Krzna se lašte na različite načine, i tako dobiju ljepšu spo- 
Ijašnost. Najobičnije se lašte pomoću mekinja. U tu svrhu krzno 
se razastre po stolu i trlja ugrijanom mekinjom, a zatim oprezno 


tuče i četka. Jači sjaj dobije kad se trlja u smjeru dlake sa krpom 
koja se premaže ekstratom od petrolja. 

Prerađena krzna su trajna, meka, lijepe spoljašnosti i sa¬ 
vitljiva, pa se lako prilagode uporabi. 

Postoje jeftina i veoma skupocjena krzna. Krzna se ponaj¬ 
više dobiju od sisavaca, ali ima i nekih ptica od kojih se prire¬ 
đena koža sa perjem upotrebljava kao krzno, i to ponajviše za 
ukras. 

Najbolja krzna daju životinje iz studenih krajeva, i to na¬ 
ročito iz Sjeverne Amerike, Rusije, Švedske i Norveške. Općenito 
su zimska krzna mnogo bolja od onih što se dobiju u drugim go¬ 
dišnjim dobama. 

Sisavci imaju dvostruku dlaku. Ona meka, tanka, kratka i 
gusta dlaka pri koži nazivlje se malje. Ova uzdržva toplinu, 
dok druga duža i tvrđa dlaka koja daje boju i spoljašnost, na¬ 
zivlje se o s j e. Malje je zimi gušće, i zato je zimsko krzno bolje 
i više cijenjeno. Tamna krzna su više cijenjena i skuplja. 

Bolja krzna prodaju se po komadu, a slabija na tucete, ili 
po 5 do 100 komada prema veličini odnosnog krzna. Krzna se 
raspoznaju mikroskopom, a patvore baršunastim tkaninama, ili 
se fina krzna patvore od prostih, naročito tako da se imitira 
boja finih krzna. 

Najvažnija su krzna: 

1 Majmunska krzna crne ili crvenkaste boje upotre¬ 
bljavaju se za pokrivače, mufove i ogrlice. Ova se krzna patvore 
krznom dugodlake koze ali se patvorena poznaju po tome što 
imaju slabiji sjaj. 

2 Krzna zvjeradi. Divlja mačka daje veoma 
dobro krzno i bolje je od krzna pitome mačke. Naročito su lijepa 
krzna divlje mačke iz Južne Amerike, Azije i Kavkaza. U nekim 
krajevima Rusije, Holandije i Njemačke uzgajaju pitome mačke 
zbog njihovog zimskog krzna. Ova roba upotrebljava se za po¬ 
stave i imitaciju finih krzna. Kod nas, iz Drinske i Vardarske, 
banovine, dobije se godišnje 20.000 komada krzna divlje mačke. 

Psi, vukovi, lavovi, pantere, medvjedi 
i risovi daju krzna koja se ponajviše upotrebljavaju za po¬ 
krivače i sagove. Čagalj, koji živi i u našem južnom Primorju, 
daje veoma dobro krzno koje se prerađuje za pokrivače i u druge 
svrhe. 
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Lisice i kune daju veoma dobra krzna. Naročito je 
važno krzno polarne lisice (Vulpes lagopus) koja živi u Sibiriji, 
Islandu i Grelandu. Njezino je krzno modrikastosmeđe, dok bi¬ 
jela lisica iz istih krajeva daje ljeti sivo a zimi bijelo krzno. Ova 
se krzna upotrebljavaju za ogrtače i za ukras. Srebrena lisica iz 
Sjeverne Amerike daje raznolika skupocjena krzna. Obično su 
temeljne boje crne, a vrhovi su im srebrenastobijeli, no najviše 

su cijenjena posve crna krzna, koja se plaćaju od 6-10 hiljada 

dinara po komadu. Ove se lisice i uzgajaju u Sjevernoj Americi. 
Obična lisica raširena je po čitavoj Evropi, pa tako i kod nas, i 
daje crvenosmeđe krzno koje se upotrebljava za bunde i ogrtače. 
Dobra su krzna od kuna: zlatice, bjelice i sibirske kune. Kod 
nas su naročito poznata krzna od kune bjelice iz Bosne, a naj¬ 
bolja su od kune zlatice iz Norveške. 

Tvor, koji živi po čitavoj Evropi i Sibiriji, daje krzno 
srednje vrste i mnogo se upotrebljava za imitaciju krzna samura 
sbirskoga. 

Samur sibirski (Mustela zibellina) daje veoma sku¬ 
pocjeno krzno koje se odlikuje sjajem, crnosmeđom bojom, gu¬ 
stim i dugim osjem i mekim maljem. Dolazi iz Sibirije i Kam- 
čatke, a upotrebljava se za postave, obrube i mufove. 

Z e r d a V (Mustela erminea) daje fino krzno koje se na¬ 
zivlje h e r m e 1 i n. Ovo je krzno ljeti smeđe a zimi bijele boje 
sa žućkastobijelim vrhom. Upotrebljava se za postave i za ukras, 
a patvori se krznom od kunića i lasice. 

Smrdac (Mephitis Chinga), koji živi u Sjevernoj Ame¬ 
rici, daje gusto tamno smeđe, veoma meko i sjajno krzno; na¬ 
zivlje se skunks i upotrebljava za ukras. 

Vidra sa tamnosmeđim krznom živi u Evropi, ali je bolje 
krzno vidre iz Kanade. Veoma skupocjena su krzna morske vidre. 
Ozdo su srebrenosiva, a prema vrhu tamnosmeđa, ponešto ko- 
vrčava i gusta; osje je nešto duže, crnosmeđe boje sa bijelim 
vrškom. Sjajna su poput srebra. Broje se među najskuplja krzna 
a dobiju se iz Kurila, Aleuta, Aljaške i Ketrnčatke. 

3 Krzna koja se dobiju od glodavaca (dabra, vjeve¬ 
rice, zeca, puha, svizca itd.) upotrebljavaju se za imitaciju finih 
krzna. Fino krzno daje jedino mala Cinčila erimis (Chinchila Eri- 
■omys) koja živi na Andama u Južnoj Americi. Nazivlje se č i n - 
•čila krzno, odlikuje se svilenosivom bojom i mekoćom, a upo¬ 


trebljava se za veoma finu krznenu robu. Mjesto prave rutave 
činčile u trgovini se mnogo prodaje bastardna činčila, i po boji 
odgovara pravoj činčili, ali ima mnogo kraću dlaku. Cinčilu pa¬ 
tvore krznom od zeca i kunića. Srebrenasti kunić iz Francuske 
daje također fino krzno, koje je djelomično bijelosive i djelo¬ 
mično srebrenosive boje. 

4 Preživači daju razna krzna veće ili manje vrijedno¬ 
sti a najbolja su: astrahan krzna od jaganjaca ovce tusto- 
repke koja se uzgaja u Perziji, Astrahanu i Ukrajini. Da se dobije 
što bolje krzno jaganjci se kolju 5—10 dana nakon ojagnjenja. 
Astrahan krzno odlikuje se gustom i kovrčastom dlakom i razli¬ 
čitom bojom, ali je najljepše ono crne boje. Upotrebljava se za 
fine kapute. Angorsko krzno dobije se od istoimene 
koze. Odlikuje se bijelom dugom dlakom, i više je cijenjeno od 
dobrog kašmirskog krzna koje se dobije od kašmirske 
koze. B a g a n a je naročita vrsta krzna, koje se dobije od ve¬ 
oma mladih ili mrtvo oj agnjenih jaganjaca nekih naročitih ovaca 
iz Buhare, a odlikuju se glatkoćom i blistavim sjajem dlake. 

5 Tuljani ili foke su morski sisavci koji daju važna 
krzna. Naročito su fina krzna mladih tuljana koja su tamnosmeđe 
boje, a kad se dulje osje iščupa nalik su na baršun. U trgovini se 
nzivlju s i 1 ili s i s k i n krzna. Tuljan živi uz sjeverne obale 
Atlanskog oceana u Evropi i Americi. 

6 Tobolčari. Oposum iz Sjeverne Amerike pripa¬ 
da tobolčarima, velik je puput vidre i daje veoma dobro krzno. 

7 Ptičja krzna sastoje se od finih pernih pahuljica, i 
upotrebljavaju se za ukras na rubovima ženskih odijela i na žen¬ 
skim šeširima. Najvažnija ptičja krzna dobiju se od crvenokljunog 
i žutokljunog labuda koji živi u studenoj Aziji i studenoj 
Evropi, i odlikuje se bojom koja je bijela kao snijeg. G a v k e 
i vranac veliki iz Skandinavskog poluotoka daju fina 
krzna koja se upotrebljavaju za mufove. Velika pondur- 
ka (Podiceps cristatus). Njezino perje sa vrata prsiju i trbuha 
prerađuje se za krzno koje se odlikuje bijelom i sivom bojom, 
i sjaj ima kao atlas. Ptice nandua i Rheax Darwini 
iz Južne Amerike daju krzno koje se upotrebljava za pokrivače 
i prostirače. Gnjurac obični, koji živi po čitavoj Evropi, 
daje krzno sjajno kao atlas. Ponajviše se ovo krzno dobiva 
iz Kaspijskog i Crno.g mora, te Švajcarskih jezera. Za imitaciju 
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labuđeva krzna prerađuje se perje od gusaka koje se u tu svrhu 
naročito uzgajaju u Holandiji. Ptičja se krzna u trgovini nazivlju 
g r e b. 

Najvažnija su tržišta krznene robe Nižnji Novgorod u Ru¬ 
siji, i to za rusku i azijsku robu; Lajpcig (Leipzig) za evropsku, 
gdje su i najmodernije tvornice za preradu krzna; a za američku 
i australsku, London i Lajpcig. 

Trajnost krzna mnogo ovisi o načinu kako se čuva. Krzno 
se ne smije četkati, već se samo otrese i širokim češljem češlja 
niz dlaku. Smočeno krzno ne smije se sušiti pokraj vatre, već 
je najbolje mokrinu otresti, i zatim razastrijeti u prostranoj sobi, 
a kad se osuši ponovo se otrese i na taj način postaće opet lijepo. 
Krzno se ne smije smotati, (jer dlake lako popucaju) već ga 
treba pomnjivo objesiti i pokriti laganom tkaninom. Krzna se 
spremaju i čuvaju na različite načine; poglavito treba da se ču¬ 
vaju od moljaca koji mogu krzno potpuno pokvariti. Zbog toga 
krzno treba često lupati i češljati, jer se na taj način lako otstrane 
sitna jajašca od moljaca. Ljeti se dobro osušena spremaju bez 
stiskanja i pritiska u kutije koje su iznutra i izvana obložene pa¬ 
pirom, ili još bolje u limene kutije, a usto se između krzna stave 
komadi kamfora ili dobro pospu naftalinom. Kutija se dobro za¬ 
tvori, a najbolje da se poklopac izlijepi papirom i ljepilom, te 
se ostave u suhim i hladnim prostorijama, jer niska temperatura 
uništuje zametke moljaca. Dok se upotrebljavaju treba da se ču¬ 
vaju na suhim i zračnim mjestima koja nisu izložena suncu. 

II PERJE 

Perje mnogih ptica je važan trgovački predmet. Perje se 
upotrebljava za ukras, ili se njim pune pokrivači i jastuci za 
krevete. 

Razlikuje se pravo perje od pahuljica. Pravo perje je tvrđe 
i sastoji od badrljice na kojoj se nalaze isperci. Pahuljice su meka, 
savitljiva i veoma lagana pera sa tankom i nježnom badrljicom. 
Najviše pahuljica imaju ptice studenih krajeva. 

Prema upotrebi, perje se dijeli na robu za posteljinu i na 
robu za ukras. Perje za ukras prerađuje se na razne načine: čisti, 
bijeli, kovrča i različito oboji, a dobije se samo od naročitih 
vrsta ptica. Za ukras se upotrebljavaju pojedina pera ili čitava 


koža sa perjem (krzno). Ovakova krzna upotrebljavaju se za 
ukras rubova ženskih odijela ili za ukras ženskih šešira, ali je ovo 
ovisno o modi. Najvažnije ukrasno perje dobije se od mužjaka 
šarolikih ptica iz ekvatorijalnih krajeva, na pr. od papiga i ko- 
librića, a naročito je cijenjeno perje rajčica iz Nove Guineje. Li¬ 
jepa uresna pera daju: kokot, puran, čaplja i paun. Naročito je 
lijepo i zato važno repno perje noja. Na svakom krilu ima noj 

četiri velika pera, dugačka 30-40 cm, i široka 10 cm, a osim 

" toga ima više manjih pera. Manje je cijenjeno sivo perje ženke, 

a mnogo je ljepše perje divljeg negoli pitomog noja. Nojevo 
fino perje dobiva se iz Afrike, Azije i Australije. Ovo se perje 
uređuje pranjem u vreloj vodi, bijeljenjem sumpornim dioksidom, 
a kadikad se i oboji, pa konačno češlja i kovrča. Najbolje upija 
crnu boju. Zdralovo krilno perje upotrebljava se najviše za perja¬ 
nice. Sa repa m a r ab u a dobije se bijelo ili sivo perje koje se 
upotrebljava za izradu finih lepeza. Razne vrste plivačica daju 
ukrasno perje koje se najviše upotrebljava za imitaciju finog i 
skupocjenog perja. 

Za posteljinu, to jest za punjenje pokrivača i jastuka, naj¬ 
bolje su pahuljice, ali se za istu svrhu upotrebljavaju i isperci 
pravog perja nakon što se otstrani badrljica. Isperci se prerađuju 
najviše od pravog perja gusaka, labuda i pataka. Pahuljice se 
dobiju od mnogih ptica, ali su najskupocjenije od g a v k e (So- 
materia Mollisima). Gavka je plivačica sa Grelanda, Islanda i 
-jf studenih evropskih krajeva. Živi u nepristupačnim pećinama, pa ju 

je teško uloviti. Gavke se zbog toga i pitome uzgajaju. Pahu¬ 
ljice im čupaju dva puta prije leženja, i jedanput nakon leženja. 
Od perja izrađuje se i vještačko cvijeće. 

Kod prerade perja najvažnije je da se ono dobro očisti i do 
potrebe kovrča. Perje se čisti u sapunjači. U tu svrhu dobra se 
vrsta bijela sapuna reže u male komadiće, i to se rastopi u maloj 
količini mlake vode. Nakon toga rastopina se grije do 50“ C, i 
u nju stavi perje za 4—5 sati, te se kroz to vrijeme često strese. 
Zatim se među ruke perje lagano trlja, pa se između dvije 
platnene krpe ostavi da suši, a konačno se potpuno osuši na va- 
zduhu. Ako je perje mnogo nečisto, onda se prije ovoga procesa 
djeluje na nj malom količinom kalcijeva klorida za vrijeme od 2 
sata. Kovrčanje perja obavlja se naročitim tupim nožem, uzima¬ 
jući pojedino osje između noža i palca, i potežući lagano k sebi. 
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Ako i,e perje zbog vlage izgubilo kovrčavost, ponovo je poprimi 
kad se ono oprezno približi vatri. 

Kod nas se nešto perja prerađuje za posteljinu, pa se to 
većinom izvozi, a uvozi gotova roba. Perje naših ćurka i pjetlova 
izvoze kao perje za ukras, a perje od gusaka, kokoši, pataka i 
plovki upotrebljava se za punjenje posteljine. Industrija ove robe 
kod nas nije razvijena, nego postoje razne firme, naročito u Du¬ 
navskoj banovini, koje se bave izvozom ove robe. 

III KOŽA I KOŽNA ROBA 

Sirova koža mnogih domaćih i divljih sisavaca, zmija i kro¬ 
kodila, te koža nekih riba, prerađuje se na razne načine da po¬ 
stane elastična, savitljiva i trajna; upotrebljava se za izradu obuće 
i drugih predmeta, a nazivlje se kožna roba. 

U trgovini se pozna više vrsta sirove kože: svježa sirova 
koža koja dolazi u tvornice odmah sa ubijene životinje; su¬ 
šica je sirova koža koja je osušena, i slanica je sirova 
koža koja je posoljena. Prema tome razlikuje se svježa, suha i 
posoljena sirova koža. Životinjska koža sadrži mnogo vode r 
azota, pa zbog toga lako gnjije. Kad se osuši postaje rožnata i 
gubi gipkoću. Da se koža očuva od gnjiljenja, a u isto vrijeme 
da sačuva gipkoću, podvrgava se strojenju (štavljenju). 

Sirova koža sastoji od tri glavna dijela: nadusmina je gornji 
dio, usmina je srednji, a podusmina je donji dio. Sredstvo za 
strojenje upija samo usmina i zato se drugi dijelovi otstrane, a 
samo ovaj prerađuje i od njega dobije koža za izradu razne 
robe. Taj sloj je najjači i pretstavlja vlaknasto tkivo. 

Najbolji i najdeblji dio kože nalazi se na hrptu, a zatim je 
koža .sa vrata, glave, bokova, nogu i stražnjeg dijela tijela, dok. 
je najtanja koža sa trbuha. Koža mora biti čista, bez masti i 
jednolična, a unutarnja strana mekana. Vrsta kože ovisi o dobi, 
zdravlju i hrani životinje. Bolja je koža onih životinja koje žive 
u hladnijim krajevima, a opet je bolja zimska od ljetne kože. 
Koža zaklanih životinja je bolja od kože uginulih. Tamnija dlaka 
označuje bolju vrstu kože. 

Najvažnije kože dobiju se od sisavaca. Od ovih sisavaca,, 
goveče daje najbolju kožu; ona je lagana, čvrsta i žilava, a iz¬ 
rađuje se naročito za potplate obuće i za pogonske kaiše. Naj- 
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bolju kožu daju goveda koja ne rade težak posao, već živu slo¬ 
bodno pa su izložena nepogodama vremena. Od teladi prerađuje 
se koža za gornje dijelove obuće. Bikovska se koža ne stroji 
dobro. Kozije kože prerađuju se u safijanske, maroken i kordu- 
anske kože, a najbolje su one od mladih koza. Ovčija koža nije 
dobra, dok je jagnjeća koža mnogo bolja. Konj, magarac, i zebra 
daju prikladne kože koje se prerađuju za gornje dijelove obuće. 
Svinjska koža je jaka i veoma izdržljiva, a prerađuje se za se- 
♦ dlarske i knjigoveške potrebe. 

Divlje kože nazivlju se one, koje se dobiju od antilopa, 
srna, krokodila itd. 

Najviše sirovih koža daje Južna Amerika, naročito Argen¬ 
tina, zatim Južna Afrika, Australija, Rusija, Jugoslavija, Bugar¬ 
ska i Rumunjska. 

Prerađivanje sirove kože. Da sirova koža po¬ 
stane prikladna za upotrebu podvrgava se raznim preradama, a 
najglavnije je strojenje (štavljenje). Prije strojenja koža se moči 
u vodi da se očisti od krvi i druge nečistoće, i nakon toga ona 
bolje upija sredstva za strojenje. Koža se moči više ili manje sati 
prema vrsti robe koja se prerađuje. Kadikada se moči i u toploj 
! vodi, ali konačno uvijek u hladnoj. Nakon toga koža se glača po¬ 

moću valjaka, i to se ponavlja nekoliko puta. Poslije svakog gla¬ 
čanja koža se razastre. Nakon pranja treba sa usmine otstraniti 
sve one česti koje se ne dadu strojiti, a to se obavlja na više 
f raznih načina. Koža se podvrgava uticaju vapnenog mlijeka i toj 

rastopini često dodaje arsenova i natrijeva sulfida. Na taj način 
koža nabubri, i rastvaraju se one česti koje ne primaju materije 
za strojenje. Ovako se djeluje naročito na kože od kojih se iz- 
i raduju meki, savitljivi i rastegljivi predmeti. Za teške kože, od 

j kojih se izrađuje izdržljiva roba, primjenjuje se stariji način koji 

' se nazivlje preznojavanje. Koža se objesi na stalke (sa 

I dlakom prema dolje) u naročitim prostorijama koje se griju do 

i određene temperature, ili se griju tako, da u tim prostorijama sa 

I zidova i tavana teče topla voda ili para. Djelovanjem topline ra¬ 

stvara se nadusrmna i sluzavi dio kože gdje su dlake, pa se sve 
I to lako otstrani. Dlake i ostali razoreni dijelovi kože ostrane se 

I strugajući ih naročitim tupim nožem ili pomoću naročita stroja. 

Tako se dobije čista usmina koja se nazivlje golica. One go- 
j lice, koje su bile potapane u vapnenom mlijeku, moče se u ki¬ 
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selim rastopinama i zatim dobro operu u čistoj vodi. A one kože 
koje su se prerađivale preznojavanjem, samo se dobro operu u 
čistoj vodi. Tako uređena golica podvrgava se strojenju koje se 
obavlja na razne načine i u raznim otopinama. Sredstva koja 
se upotrebljavaju za strojenje kože nazivlju se s t r o j i 1 a. To 
su biljni proizvodi u kojima ima trijeslove kiseline, na pr. kora 
od hrasta, omorike, vrbe, kvebraho drvo (crvenkasti srednji dio 
jednog drveta iz Argentine), lišće rujevina, plodovi hrasta, plo¬ 
dovi nekih lepirnjača, mirobalane, i ekstrat od hrastove kore 
tanin. Strojenje koža obavlja se na više načina: 

I C r V e n i č i n nazivlje se ono strojenje za koje se upo¬ 
trebljava vodena otopina trijeslovine ili tanina. U ovoj otopini 
koža ostaje po više sedmica ili mjeseci, prema debljini koze koja 
se stroji, a kroz to vrijeme otopina se sve više koncentrira, i na¬ 
kon što je koža zasićena, glača se pomoću teških željeznih va- 
Ijaka. Tim se iscijedi voda i stavila. Zatim se susi u zagrijanim 
prostorijama, nakon toga natapa lojem i konačno gnječi valjcima 
da postane čvršća i zbijenija, a naposljetku se može obojiti i la¬ 
kirati. Dobivena koža je žutosmeđe, ili crvenkastosmeđe boje. 
Ovako se stroje kože koje se upotrebljavaju za remenarsku, se- 
dlarsku, galanterijsku, tapetarsku i obućarsku robu. Naročito je 
važna koža za potplate i pete. Za gornje dijelove obuće važni 
su ševro (chevrot) i boks. Boks je jak, žilav i savitljiv, a dobije 
se od oveće teladi. Ševro se dobije od posve mladih telića, ve¬ 
oma je mekan i savitljiv. Vaš koža (vache = krava) prerađuje 
se od kravlje kože, a upotrebljava za tešku obuću i prevlake. Od 
bivolske se kože izrađuje remenje. Kože za izradu gornjih dije¬ 
lova obuće, stružu se brusom i nakon toga mazu lojem i ribljom 
mašću; zatim se oboje i glačaju, a neke lakiraju. Bojadišu se 
tako, da se ovlažena strojena koža najprije razastre na glatku 
kamenu ploču, po njoj sipa močilo, onda kvasi u rastopljenoj 
boji, pa se konačno rastopina još pomoću četke razmazuje po 
koži. Lakirane kože dobivaju se na način, da se strojena koza 
razastre, prevuče slojem boje, te žitkim i savitljivim lakom; zatim 
se unosi u zagrijane prostorije, da se lak jednomjerno po njoj 
razlije i suši. Ponajviše se lakira koža kravica iz Rusije, Francu¬ 
ske i Engleske. 

Naročito obojene kože za galanterijsku robu jesu: s a f i - 
j a n koja je žuta, bijela ili crvena i veoma glatka, a izrađuje se 


■od kozije kože; maroken (maroquin) se izrađuje kao sa- 
iijan ali u crnoj boji; šagren (chagrin) se dobije od konjske 
i magareće kože, a na površini ima ožiljke koji se izrađuju gra¬ 
viranim valjcima; j u h t a je nepromočiva koža strojena vrbo¬ 
vom korom, i premazana katranom od breze. Izrađuje se od 
Jconjske, teleće i kozije kože. 

2 Strojenje kromovim solima. Koža se stroji 
kad se na nju djeluje natrijevim bikromatom kojemu se dodaju 
slabe kiseline. Ovim se načinom mogu stroj iti sve vrste koža, a 
naročito se upotrebljava za dobivanje boksa i ševroa od ovčije 
i teleće kože, zatim potplata za sportske cipele, te razne kože za 
galanterijsku robu. Ovako strojena koža na prerezu je zelenka- 
stomodfe boje. 

3 Bijeli čin. Kože strojene u rastopini stipse i kamene 
soli postanu bijele i zato se ovo strojenje nazivlje bijeli čin. 
Usmina se u rastopinama stipse i kamenih soli moči i valja, zatim 
osuši i glača. Ovako se stroje najviše ovčije i kozije kože a rjeđe 
one od teleta i goveda. Bijele kože upotrebljavaju se za izradu 
galanterijske robe i fine obuće, ali one nisu otporne uticaju vlage 
i vode. 

4 Masni čin. Usmina se moči i valja u masti morskih 
sisavaca ili u ribljem ulju, i onda se izloži uticaju topla vazduha, 
pa se masti oksidacijom spoje uz kožna vlakanca. Ovim stro- 
jenjem dobije se veoma meka koža koja se dade lako šivati, a 
od nje se izrađuju rukavice, šeširi, kaputi i dijelovi odjeće. Za 
ove svrhe najviše se prerađuju kože od jelena, srne, divokoze, 
teleta i jareta. 

5 Kombinovani čin je kombinacija kromovog i 
masnog čina. S6 i stipsa pomiješaju se s brašnom i žumancerh od 
jaja, i u ta strojila dolazi koža koja nakon strojenja postane ve¬ 
oma meka i tanka, a nazivlje se glase. Od nje se izrađuju 
fine rukavice i za tu svrhu najviše se prerađuju kože od veoma 
mladih jaganjaca i pasa. Najfinije rukavice izrađuju se u Danskoj 
i Švedskoj. 

Pergament je čista osušena usmina magareće, svinjske, 
teleće i jagnjeće kože koja se podvrgava uticaju lužine, zatim 
se napne na naročite okvire, struže, dobro natare kredom, i ko¬ 
načno osuši i glača. Najviše se upotrebljava za bubnjeve i vezi¬ 
vanje knjiga. 


- 212 - 


- 213 - 


Kože se na veliko prodaju po težini, a na malo po težini i 
po površini. Naročito se po površini prodaju kože koje nisu teške. 

Industrija kože i obuće razvijena je najviše u Saveznim. 
Američkim Državama, zatim u Engleskoj, Njemačkoj i Čehoslo- 
vačkoj. Kod nas postoji više tvornica koža, a najvažnije su u: 
Beogradu, Ljubljani, Zagrebu i Sisku. Naše brojno blago mnogo 
se izvozi, a tako isto izvoze se i sirove kože, pa naše tvornice 
uvoze mnogo vrsta potrebitih koža. 
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1 Predenje pamuka (62); 2 Predenje lana i konoplje (68); 
3 Predenje jute (70); 4 Predenje vune (70); 5 Predenje 
svile (73). 

II Končanje pređe 74 

III Uređivanje pređe . . 75—96 

1 Pranje pređe (75)i; 2 Bijeljenje pređe (7); 3 Bojadisanje 
pređe (prirodna i vještačka bojadisala) (79); 4 Pranje 
pređe (85); 5 Popravljanje pređe (86); 6 Smuđenje (86); 
7 Ukrućivanje pređe (86); 8 Namotavanje pređe (86); 

9 Oznaka (numeracija) pređe i konca (87); 10 Merceri- 
zovanje pamuka (95); 11 Pakovanje pređe (96). 

IV Vrste pređe. . 97—102 

1 Pamučne pređe (97); 2 Lanene pređe (99); 3 Konopljina 
pređa (99); 4 Jutina pređa (99); 5 Vunene pređe (100); 
6 Svilene pređe (101); 7 Miješane pređe (102). 

TREĆI DIO: 

A) Tkanje i tkanine (Uvod). 103 

I O tkanju uopće.104 

II Vez kod tkanja.104—108 

1 Glatko tkanje (104); 2 Panama vez (105); 3 Unakrsno 
tkanje (105); 4 Atlasno tkanje (106); 5 Uzorasto tkanje 
(106); 6 Velasto ili gazasto tkanje (107); 7 Baršuni i ka¬ 
dile (107); 8 Dvostruko tkanje (108). 

III Pripremni radovi za tkanje .... 108—110 

1 Namotavanje osnove (108); 2 Snovanje (108); 3 Kru- 
ćenje osnove (109); 4 Navijanje osnove (110); 5 Uvađa- 
nje osnove (110); 6 Priprema utke (1 10). 

IV Izrađivanje tkanina (tkanje) .... 1 10—1 1 1 

I Naprava za rastezanje osnove (1 10); 2 Dobivanje zijeva 
(1 1 1); 3 Uvođenje utke (1 1 1); 4 Nabijanje utke (1 11). 

V Strojevi za tkanje ...... 11 2— 1 1 4 

1 Ručna krosna (1 12); 2 Mehaničke krosne (1 13); 3 Ža- 
karov stroj (Jacquarđ) (114). 
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B) Završne radnje na tkaninama 116—126 

I Popravljanje tkanina (116); 2 Pranje tkanina (117); 3 
Izažimanje tkanina (118); 4 Sušenje tkanina (118); 5 Kar- 
diranje (1 19); 6 Dobivanje ravne površine (1 19); 7 Apre- 
tura (120); 8 Dobivanje sjajne površine (121); 9 Dobi¬ 
vanje uzoraste površine (122); 10 Bijeljenje tkanina (122); 

II Bojadisanje tkanina (122); 12 Štampanje ili pečatanje 
tkanina (123); 13 Karbonizovanje tkanina (124); 14 Va¬ 
ljanje tkanina (125); 15 Dekatiranje (126). 


C) Ispitivanje tkanina . 127—133 

1 Određivanje vrste vlakanaca (127); 2 Određivanje ja¬ 
čine i rastegljivosti (128); 3 Određivanje broja pređe 

(130); 4 Mjerenje dužine i širine tkanina (131); 5 Odre¬ 
đivanje težine linearnog i kvadratnog metra (131); 6 Gu- 
stoča tkanina (131); 7 Boja tkanina (131); 8 Tehnička 
izrada (133); 9 Nepromočivost tkanina (133). 


D) Mjerenje i pakovanje tkanina 

E) Vrstetkanina. 

I Lanene tkanine. 

II Pamučne tkanine ...... 

III Vunene tkanine. 

IV Svilene tkanine . . ... 

V Miješane tkanine. 

VI Tkanine za postave. 

VII Pantljike (trakovi). 

VIII Pletena i petljana roba. 

IX Pozamenterija (Opšave). 

X Pustena roba .. 

XI Vještačko cvijeće ....-• 


133 

134 

135 

136 
139 
142 

145 

146 

147 

148 

150 

151 

152 


ĆETVRTI DIO: 

Tekstilna ornamentika 

I Vezenje 

A) Vezovi brojem 

I Krstački vezovi . 

II Pošavni vezovi . 

III Rasplitni vezovi 

1 Kere .... 

2 Čipke .... 

B) Vezovi po pismu 

1 Bijeli vez . 

2 Šareni vez . 

3 Zlatovez 

C) Ć i 1 i m i 


153 

156 

156 

157 
159 

163 

164 

165 

170 

171 

172 

174 

175 
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DODATAK; 

Čuvanje i čišćenje tkanina . . . . . . .182 

PETI DIO: 

I Oruđe za krojenje i šivanje .189 

a) Krojenje.189 

1 Nožice ili škare (makaze) (189); 2 Bodilo (190); 3 
Kreda (190). 

b) Šivanje ... ■ . 190 

1 Igle (190); 2 Šivaći stroj (192); 3 Napršnjak (195). 

c) Glačanje . . . . . . ■ . .195 

II Potrepštine za odjevnu robu .... 196—199 

a) Dugmeta (196); b) Kopče (198); c) Prevlaka za znoj 
(199); d) Riblja kost (199); e) Pozamenterija (199). 

ŠESTI DIO: 

I Krzna . .200 

U Perje.205 

III Koža i kožna roba. 207 
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Neka važnija tekstilna preduzeća u Jupslavljl 

BEOGRAD 

»Šumadija« fabrika trikotaže i rukavica a. d. ulica Miloša Ve¬ 
likoga 92, izrađuje sve vrste muškog, ženskog i dječijeg ru¬ 
blja od trikoa, zimskog i Ijetnjeg, pamučnog, vunenog i svi¬ 
lenog; sve vrste kožnih i triko rukavica Ijetnjih i zimskih, mu¬ 
ških, ženskih i dječijih; francuske kape »bere« i razne izrade 
pletene, prepletene robe. 

DUGARESA (Savska) 

Dioničko društvo domaće tvornice predenja i tkanja pamuka. Pro¬ 
izvodi sve vrste pamučnog prediva i tkanina. 

KARLOVAC (Savska) 

Tekstilne industrije a. d. proizvode trikotažu, pletenu robu, što- 
fove, čebad, marame, gotova odijela i ostali tekstil. 

Fabrika vunenih tkanina »Vuna« d. d., pošt. pret. 14. Proizvodi 
sve vrste štofova, marama, beri. marame, deke itd. 

KRANJ (Dravska) 

»Intex« tekstilno-industrijalna družba z. o. z. proizvodi sve vrste 
pamučnih tkanina. 

»Jugočeška« d. d. Prozvodi farbane i štampane tkanine iz pamuka 
i umjetne svile. 

LEISKOVAC (Vardarska) 

Fabrika vunenih tkanina Mike Stankovića i sina. Proizvodi sto- 
fove, čoju, šajak, sukno i čebad (deke) od čiste vune. 


LJUBUANA 

Hedžet & Koritnik, manufakturna veletrgovina, Frančiškanska 4. 
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NIŠ (Moravska) 

Mita Ristić i Sinovi. Tekstilna fabrika, Pantalejska ul. 50. Pro¬ 
izvodi sve vrste pamučnih tkanina i vještačke svile. 

NOVI BEČEU (Dunavska) 

Domaća industrija zavjesa Milorad Ž. Tošić »Zora«. Proizvodi 
zavjese (storove), prekrivače za krevete, ručne radove i svu 
tekstilnu konfekciju. 

NOVI SAD (Dunavska) 

Direkcija Svilarstva i Državnih Fabrika svile. Proizvodi sirovu 
svilu te intermedialne i finalne produkte od svile i njenih 
otpadaka, 

»Tekstil« mehanička tkačnica Ristić M. Drag. Kosovska ul. 29. 
Proizvodi svilene i polusvilene tkanine. 

OSUEK (Savska) 

Lanena industrija d. d. prije Ivan Fiedler, Tenjska cesta 111. Pro¬ 
izvodi sve vrste lanenog i kudeljnog platna, nepromočive ce¬ 
rade, slamarice i krojački pribor. 

Springer J. & Petru veletrgovina kratke i galanterijske robe, te 
pletiona, Kapucinska 7. 

SARAJEVO (Drinska) 

Banovinska tkaonica čilima. Ulica 6 novembra br. 1 1. Proizvodi 
bosanske, perzijske i svilene ćilime, predlagače, zastirače i 
slično. 

SPLIT (Primorska) 

Jerko Aljinović, rukotvorine i moda. Narodni trg 1 0. 

Bačić i Vurdelja, manufakturna roba, jedna između prvih kuća u 
Jugoslaviji. Sjedište Zagreb, filijale: Banjaluka i Split. 

Bužančić M. Miho, pomodno galanterijska trgovina. Narodni 
trg 4. 

Crvenković i Manojlović, pomodno manufakturna trgovina. 

^Kavalir mode« krojački salon, vlasnik M. Mohorko, Maru- 
lićeva 1 /I. 


Kontak M. krojački salon i skladište engleskih tkanina. Narodni 
trg 11. 

Gotovac Josip i drugovi, prodaja rukotvorina, Krešimirova 5. 

Produktivna zadruga Krojačkih radnika s. o. j. Narodni trg 8. 

»Royal« trgovina manufakture i konfekcije. Zadarska 10. Cen¬ 
trala Sarajevo. Najbogatija skladišta muške konfekcije. 

»Uzor« Stojan Matavulj, Šibenska 2. Specijalna kožno-galante- 
rijska trgovina. 

Banovinska centrala. Tkaonice čilima i vezionica. Bihaćka 8 a. 

S. P. Vlahović, skladište rukotvorina na veliko. Žarkova ul. 5, 

»Renesans« krojački salon i učilište kroja za dame i gospodu. 

SUBOTICA (Dunavska) 

»Mekka« tkaonica istočnih tepiha. Prva domaća tvornica vunenih 
jastučića za mazalice vagona, lokomotiva i tramvajskih kola. 
Tvornica za predionu. 

ŠIBENIK (Primorska) 

Matavulj G. S. industrija narodnog veziva i tkanja. 

ŠKOFJA LOKA (Dravska) ' 

Induiitrija odej in vate R. Thaler. Tvornica jorgana, tovarniska 
zaloga klator. 

Št. VID nad Ljubljano (Dravska) 

Tovarna zaves »Stora« d. d. Proizvodi gardine najjednostavnije 
do najfinije vrste, vezove na tilu o organdy itd., jute pre- 

proge, frote - ručnike - blago za pokućstvo te sve vrste 

tekstilne robe za nutrašnju arhitekturu. 

TUZLA (Drinska) 

Breiner i Komp. k. d. Fabrika tepiha i prostirača. 

VARAŽDIN (Savska) 

Varaždinska industrija svile d. d. Proizvodi svilene štofove. 

ZAGREB 

»Hag« tvorničko d. d. veletrgovina kratkom robom, Zrinjevac 1. 


Jugoslavenske tekstilne tvornice Mautner d. d. Trg Kralja Petra 
7. Pošt. pret. 332. Tkaonica Sv. Pavel pri Preboldu, predi- 
onica Litija. Telefon 6695. Brzojavi »Mautnerson«. 

»Lacet« prva domaća tvornica vrpca i čipaka Savska c. 86. Pro¬ 
izvodi sve vrste trakova, vrpca, čipaka i pozamenterije iz sva¬ 
kovrsnih tekstilnih prediva. 

Sinovi Jakova Brunnera, veletrgovina tekstilne robe, Kurelčeva 4. 

»Trabant« J. M. Orešković, Ilica 67, tel. 52-72. Proizvodi sve vrste 
trikotnih tkanina. 

ZUMUN (Beograd) 

Mitić N. Svet. fabrika krimera, pliša i konfekcione robe. 









